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FREZ TRZPIENIOWY DO METALU 11MM HEX

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

kompatybilnos¢ z wiertarkami, wkretarkami i szlifierkami prostymi.
Srednica robocza 11 mm

|Materiat Stal weglowa #45

Uchwyt HEX 1/4"

IMaks. obroty 11 000 obr./min

Charakterystyka techniczna frezu trzpieniowego

4,25 zt

3,46 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-61751

YT-61751

5906083108471

YATO

Frez trzpieniowy YATO YT-61751 do metalu 11mm HEX

Frez trzpieniowy ze stali weglowej #45 przeznaczony do obrébki metali. Uniwersalny uchwyt HEX 1/4" zapewnia

Stal weglowa #45 z oksydowaniem

Materiat #45 zawiera okoto 0,45% wegla, co zapewnia rownowage miedzy twardoscig a odpornoscig na udary. Oksydowane

(czernione) wykonczenie tworzy warstwe ochronng przeciw korozji i zmniejsza tarcie podczas pracy, wydtuzajgc zywotnosc ostrzy.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Standard 6,3 mm (1/4") to najpopularniejszy rozmiar w elektronarzedziach. Szesciokatny ksztatt zapobiega obrotowi narzedzia w

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/frez-trzpieniowy-do-metalu-11mm-hex-p-59816.html

uchwycie podczas pracy, eliminujgc poslizg wystepujgcy przy uchwytach cylindrycznych.

Srednica robocza 11 mm

Rozmiar umozliwiajacy obrébke otworéw, rowkéw i krawedzi w zakresie od drobnych prac gratowniczych po szersze operacje
frezowania. Srednica determinuje szeroko$¢ usuwanego materiatu w jednym przejsciu.

Parametry obrotowe do 11 000 obr./min

Maksymalne obroty definiujg granice bezpiecznej pracy. Przekroczenie moze prowadzi¢ do przegrzania narzedzia i materiatu. Dla
stali zaleca sie nizsze obroty (3000-6000), dla aluminium wyzsze (8000-11000).

Specyfikacja techniczna

Marka YATO

Model YT-61751

Materiat Stal weglowa #45
Wykonczenie powierzchni Oksydowane (czernione)
Srednica robocza 11 mm

Dtugos¢ catkowita 58 mm

Rodzaj uchwytu Szesciokatny (HEX)
Rozmiar uchwytu 1/4" (6,3 mm)
Maksymalne obroty 11 000 obr./min
Zastosowanie Stal, aluminium

Zastosowanie frezu trzpieniowego

e Gratowanie otworéw w stali konstrukcyjnej i nierdzewnej

¢ Fazowanie krawedzi elementéw metalowych

¢ Usuwanie zadzioréw po cieciu, wierceniu lub spawaniu

¢ Frezowanie rowkéw w aluminium i jego stopach

* Obrébka detali w warsztatach mechanicznych i samochodowych
¢ Przygotowanie powierzchni pod spawanie

e Ksztattowanie elementéw w modelarstwie metalowym

* Dopasowywanie i modyfikacja czesci metalowych

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Sprawdzanie zgodnosci uchwytu
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Frez pasuje do wszystkich urzadzen z uchwytem szybkoztgcznym HEX 1/4": wiertarki udarowe, wkretarki akumulatorowe, szlifierki
proste (z odpowiednim adapterem). Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy uchwyt w narzedziu jest oznaczony jako 1/4" lub 6,3 mm.
W przypadku wiertarek z uchwytem samozaciskowym konieczny jest adapter HEX-cylindryczny.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zamocowac frez w uchwycie do oporu i sprawdzic¢ stabilnos¢ mocowania. Podczas frezowania
stali zaleca sie stosowanie nizszych obrotéw (3000-6000 obr./min) z chtodzeniem emulsjg lub olejem skrawajgcym. Aluminium
mozna obrabia¢ na wyzszych obrotach (8000-11000 obr./min) bez chtodzenia, jednak nalezy regularnie usuwac widry.

Po zakonhczeniu pracy frez nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
przed korozjg. Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza zywotnos¢ narzedzia. Stepione ostrza mozna odswiezy¢ za pomoca
drobnoziarnistej osetki, zachowujac pierwotne katy skrawania.

Bezpieczenstwo podczas pracy
Podczas obrébki metali powstajg gorgce widry i pyty. Konieczne jest stosowanie okularéw ochronnych i rekawic. Materiat obrabiany

nalezy stabilnie zamocowac¢ w imadle lub uchwycie. Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku - frez powinien pracowac wtasng

masg z lekkim dociskiem.
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