Opis produktu

Srednica frezu 15 mm
Materiat Stal weglowa #45
Uchwyt HEX 1/4" (6.3 mm)

Maks. obroty 11 000 obr./min

Charakterystyka techniczna frezu trzpieniowego
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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/frez-trzpieniowy-do-metalu-15mm-hex-p-59815.html

FREZ TRZPIENIOWY DO METALU 15MM HEX

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

4,25 zt

3,46 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-61750

YT-61750

5906083108464

YATO

Frez trzpieniowy do metalu YATO YT-61750 15mm HEX

Frez trzpieniowy wykonany ze stali weglowej #45 z oksydowanym wykonczeniem, przeznaczony do obrdbki stali i aluminium.
Uchwyt szesciokatny HEX 1/4" zapewnia kompatybilnos¢ z wiekszosciag wkretarek i frezarek.

Stal weglowa #45 z oksydowaniem

Materiat charakteryzuje sie zawartoscig wegla na poziomie 0,42-0,50%, co zapewnia twardo$¢ 170-217 HB. Oksydowane

wykonczenie tworzy warstwe ochronng redukujaca tarcie i opézniajgca korozje powierzchniowg podczas pracy z metalami.

oferta wa?na 3 dni
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Srednica robocza 15 mm

Srednica 15 mm stanowi optymalny wymiar do frezowania rowkéw, gratowania krawedzi i fazowania otworéw w elementach
metalowych. Umozliwia usuwanie materiatu z predkoscig pozwalajaca na efektywna obrébke bez nadmiernego obcigzenia silnika
narzedzia.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Szesciokatny trzpien 6,3 mm (1/4 cala) pasuje do standardowych uchwytéw szybkoztgcznych wkretarek i frezarek. Geometria
szesciokata eliminuje obracanie sie narzedzia w uchwycie przy obcigzeniu, co zwieksza bezpieczenstwo i precyzje obrébki.

Maksymalne obroty 11 000 obr./min

Parametr okresla gérna granice predkosci obrotowej, przy ktérej frez zachowuje stabilnos¢ i bezpieczenstwo pracy. Przekroczenie
tego limitu moze prowadzi¢ do przegrzania materiatu i uszkodzenia ostrza. Dla stali zaleca sie obroty 3000-6000 obr./min, dla
aluminium 6000-9000 obr./min.

Specyfikacja techniczna

Model YT-61750

Materiat ostrza Stal weglowa #45
Wykonczenie powierzchni Oksydowane
Srednica frezu 15 mm

Dtugos¢ catkowita 65 mm

Rodzaj uchwytu Szesciokatny (HEX)
Rozmiar uchwytu 1/4" (6.3 mm)
Maksymalne obroty 11 000 obr./min
Materiaty do obrobki Stal, aluminium

Zastosowanie frezu trzpieniowego

e Gratowanie krawedzi po cieciu blach i profili stalowych

¢ Fazowanie otworéw w elementach konstrukcyjnych

e Usuwanie nadlewek spawalniczych i wygtadzanie spoin

e Frezowanie rowkéw prowadzacych w aluminiowych obudowach

¢ Ksztattowanie i dopasowywanie elementédw w warsztatach mechanicznych
¢ Przygotowanie powierzchni pod spawanie lub malowanie

¢ Obrébka prototypdéw i pojedynczych detali w produkcji jednostkowe;j

e Modelarstwo metalowe wymagajace precyzyjnego usuwania materiatu

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzanie kompatybilnosci z narzedziem

Przed montazem nalezy zweryfikowad, czy elektronarzedzie posiada uchwyt szybkoztaczny 1/4" lub adapter umozliwiajgcy
mocowanie trzpieni szesciokatnych. Narzedzie musi zapewnia¢ regulacje obrotéw do maksymalnie 11 000 obr./min. Wkretarki
udarowe nie sg zalecane ze wzgledu na wibracje uszkadzajgce ostrze.

Parametry pracy dla réznych materiatow

Stal konstrukcyjna: obroty 3000-6000 obr./min, posuw 20-40 mm/min, chtodzenie emulsjg lub olejem obrébkowym. Aluminium:
obroty 6000-9000 obr./min, posuw 40-80 mm/min, chtodzenie sprezonym powietrzem lub na sucho. Zbyt wysokie obroty powoduja
przypalanie materiatu, zbyt niskie - rwanie krawedzi.

Konserwacja po uzyciu

Po zakonczeniu pracy usunaé widry sprezonym powietrzem lub szczotka, oczysci¢ powierzchnie z pozostatosci materiatu
obrabianego. Frez przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczony przed wilgocig powodujgcg korozje. Regularne sprawdzanie
stanu ostrza pozwala na wczesne wykrycie zuzycia i wymiane przed utratg precyzji ciecia.

Produkty uzupetniajace

Do kompleksowej obrébki metali zaleca sie posiadanie frezéw trzpieniowych w réznych Srednicach (6 mm, 10 mm, 12 mm, 15
mm, 20 mm), co umozliwia dostosowanie narzedzia do wielkosSci obrabianych elementéw. Przydatne sg rowniez frezy o
réznych ksztattach ostrza: cylindryczne, stozkowe, kuliste.
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