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FREZ TRZPIENIOWY KULISTY PREMIUM
@=—=  YT-61725 YATO

Cena brutto 19,07 zt

Cena netto 15,50 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-61725

Kod producenta YT-61725

Kod EAN 5906083070549
Producent YATO

Opis produktu

Frez trzpieniowy kulisty YATO YT-61725 z weglika wolframu

|Frez trzpieniowy z koncéwka kulistg przeznaczony do obrébki metali w szlifierkach prostych pneumatycznych i elektrycznych.
Wykonany z weglika wolframu z cieciem krzyzowym.

IMateriat Weglik wolframu
Srednica trzpienia 6 mm
Srednica robocza 10 mm

|Dtugos¢ catkowita 45 mm

Charakterystyka frezu trzpieniowego kulowego

Weglik wolframu jako materiat roboczy

Weglik wolframu charakteryzuje sie twardoscig 1600-2000 HV i odpornoscig na temperatury do 800°C. Dzieki temu frez zachowuje
ostros¢ krawedzi skrawajgcych znacznie dtuzej niz narzedzia ze stali szybkotnacej, co przektada sie na mniejszg czestotliwos¢
wymian i nizsze koszty eksploatacji w intensywnej pracy warsztatowej.
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Ksztatt kulisty koncéwki roboczej

Sferyczna geometria umozliwia obréobke wklestych powierzchni, zaokraglanie krawedzi oraz precyzyjne gratowanie w
trudnodostepnych miejscach. Kulisty profil zapobiega powstawaniu ostrych krawedzi i umozliwia ptynne prowadzenie narzedzia po
krzywych powierzchniach bez ryzyka wykruszenia materiatu.

Ciecie krzyzowe zebow

Uktad nacie¢ krzyzowych na powierzchni roboczej zapewnia wielokierunkowe skrawanie i efektywng ewakuacje wiéréow. Geometria ta
redukuje wibracje podczas pracy, minimalizuje obcigzenie termiczne narzedzia i pozwala na agresywniejsze parametry obrébki w
poréwnaniu do frezéw z nacieciem prostym.

Trzpien 6 mm - standard narzedzi obrotowych

Srednica trzpienia 6 mm jest najpopularniejszym standardem w szlifierkach prostych pneumatycznych i elektrycznych. Pasuje do
zaciskéw gwintowych i szybkoztgczek wiekszosci profesjonalnych narzedzi rotacyjnych dostepnych na rynku, co eliminuje
koniecznos$¢ stosowania adapterdw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-61725

Producent YATO

Materiat czesci roboczej Weglik wolframu (tungsten carbide)

Ksztatt koncéwki Kulisty (ball nose)

Typ ciecia Krzyzowe

Srednica trzpienia 6 mm

Srednica czeéci roboczej 10 mm

Dtugos¢ catkowita 45 mm

Kompatybilnos¢ Szlifierki proste pneumatyczne i elektryczne z uchwytem 6
mm

Zastosowanie frezu kulowego w obrébce metali

¢ Gratowanie spawéw i zgrzewédw w konstrukcjach stalowych

¢ Usuwanie zadzioréw z krawedzi po cieciu plazmowym lub tlenowym
¢ Fazowanie otwordéw i krawedzi rur stalowych

e Obrébka powierzchni odlewéw i wyttoczek

Ksztattowanie wklestych powierzchni w elementach $lusarskich
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¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw i otworéw montazowych
¢ Przygotowanie powierzchni pod spawanie
e Czyszczenie elementdw z rdzy i zgorzeliny spawalniczej

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Zalecana predkos¢ obrotowa dla frezu weglikowego o $rednicy 10 mm to 15 000-25 000 obr/min w zaleznos$ci od twardosci
obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej stosowa¢ predkosci 18 000-20 000 obr/min, dla aluminium i metali niezelaznych
mozna zwiekszy¢ do 25 000 obr/min. Zbyt niska predkos¢ prowadzi do zatarcia narzedzia, zbyt wysoka do przegrzania i skrécenia

zywotnosci.

Sprawdzanie kompatybilnosci z narzedziem

Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy szlifierka posiada zacisk gwintowy lub szybkoztgcze na trzpien 6 mm. Wiekszos¢ szlifierek
prostych ma zaciski na 6 mm lub 3 mm - w przypadku uchwytu 3 mm konieczny bedzie adapter redukcyjny. Trzpieh powinien by¢
zamocowany na gtebokos¢ minimum 15 mm dla zapewnienia stabilnosci podczas pracy.

Konserwacja narzedzia weglikowego

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ frez z widréw sprezonym powietrzem. Nie stosowa¢ miotka do wybijania zatartych wiéréw - weglik
jest twardy, ale kruchy i moze pekna¢ przy uderzeniu. Przechowywac¢ w suchym miejscu, oddzielnie od innych narzedzi aby unikna¢
uszkodzenia krawedzi skrawajgcych. Nie wymagane jest smarowanie czesci roboczej - weglik pracuje na sucho.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazyc¢ zestaw frezéw trzpieniowych w réznych ksztattach: cylindrycznych do
obrébki ptaskich powierzchni, stozkowych do gratowania pod katem oraz walcowych z czotem tnagcym do frezowania rowkoéw.
Przydatne beda réwniez tarcze Scierne do szlifierki oraz szczotki druciane do czyszczenia powierzchni przed obrébka.
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