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Frez trzpieniowy ostrotukowy hss YT-61718
- YATO

Cena brutto 5,80 zt

Cena netto 4,72 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-61718

Kod producenta YT-61718

Kod EAN 5906083064845
Producent YATO

Opis produktu

Frez trzpieniowy ostrotukowy HSS YT-61718 YATO

|Frez trzpieniowy ostrotukowy wykonany ze stali szybkotngcej HSS 4241, przeznaczony do obrdébki stali i aluminium. Narzedzie
do gratowania, fazowania, obrébki spawéw oraz ksztattowania otwordw, kompatybilne z elektrycznymi i pneumatycznymi
szlifierkami prostymi.

IMateriat HSS 4241

Srednica uchwytu 6 mm

IMaks. predkos¢ 30000 obr./min

|Dtugoéc robocza 25 mm

Charakterystyka techniczna frezu ostrotukowego

Stal szybkotnaca HSS 4241

Materiat zawierajacy wolfram, molibden i kobalt, zapewniajgcy twardo$¢ HRC 62-65 oraz odpornos¢ na temperatury do 600°C. Stal
HSS utrzymuje ostro$¢ krawedzi skrawajgcych podczas intensywnej pracy, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia przy
obrébce stali konstrukcyjnej i aluminium.
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Geometria ostrotukowa

Ksztatt ostrotukowy umozliwia precyzyjna obrébke wewnetrznych krawedzi, fazowanie pod katem oraz dostep do trudno osiggalnych
miejsc. Profil frezu pozwala na kontrolowane usuwanie materiatu przy gratowaniu otworéw po wierceniu oraz wygtadzanie spawéw w
naroznikach.

Predkosc¢ robocza 30000 obr./min

Maksymalna predkos¢ obrotowa okresla gérna granice bezpiecznej pracy narzedzia. Dla stali zaleca sie predkosci 15000-20000
obr./min, dla aluminium 20000-25000 obr./min. Przekroczenie parametru 30000 obr./min moze prowadzi¢ do uszkodzenia frezu lub
utraty kontroli nad obrébka.

Trzpien 6 mm

Srednica uchwytu 6 mm to standard dla szlifierek prostych i mikroszlifierek. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ $rednice tulei
zaciskowej w posiadanej szlifierce - wiekszo$¢ modeli elektrycznych i pneumatycznych obstuguje trzpienie 6 mm, niektére wymagaja
adaptera.

Specyfikacja techniczna

Marka YATO

Model YT-61718

Materiat Stal szybkotnaca HSS 4241

Typ frezu Trzpieniowy ostrotukowy

Srednica trzpienia 6 mm

Dtugos¢ catkowita 55 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 25 mm

Maksymalna predkos¢ obrotowa 30000 obr./min

Kompatybilnos¢ Szlifierki proste elektryczne i pneumatyczne
Materiaty obrabiane Stal, aluminium

Zastosowanie frezu trzpieniowego

e Gratowanie otworéw po wierceniu w stalowych i aluminiowych elementach konstrukcyjnych
¢ Fazowanie krawedzi pod katem w celu eliminacji ostrych brzegéw

Obrébka spawéw - wygtadzanie nadlewéw, usuwanie zgorzeliny spawalniczej

Ksztattowanie geometrii otworéw - poszerzanie, korygowanie ksztattu, usuwanie zadzioréw
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¢ Usuwanie rys i nieréwnosci z powierzchni metalowych

¢ Przygotowanie krawedzi do spawania - tworzenie rowkéw pod spoiny
e Obrébka wykrojow i wycie¢ w blachach stalowych i aluminiowych

e Czyszczenie rowkdéw, gwintéw i innych detali mechanicznych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametrow obrébki

Dla stali konstrukcyjnej: predko$¢ 15000-20000 obr./min, lekki docisk, posuw 1-2 mmy/s. Dla aluminium: predkos$¢ 20000-25000
obr./min, umiarkowany docisk, posuw 2-3 mm/s. Zbyt wysoka predkos¢ powoduje przegrzewanie i utrate twardosci krawedzi, zbyt
niskie obroty prowadzg do zatarcia i wibracji.

Chtodzenie podczas pracy

Przy intensywnej obrébce stali zaleca sie przerwy co 30-40 sekund pracy lub stosowanie chtodziwa w aerozolu. Przegrzanie frezu
powyzej 300°C powoduje odpuszczenie stali HSS i trwatg utrate twardosci. Aluminium wymaga chtodzenia przy pracach trwajacych
dtuzej niz minute.

Czyszczenie i przechowywanie

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ widry szczotka mosiezng, oczysci¢ frez z pozostatosci materiatu sprejem do czyszczenia
narzedzi, wysuszyc i zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju maszynowego. Przechowywa¢ w suchym miejscu, w ostonie plastikowej lub
pudetku, unikajgc kontaktu z innymi narzedziami.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw frezéw trzpieniowych o réznych ksztattach (walcowe, kuliste,
stozkowe) oraz tuleje zaciskowe redukcyjne umozliwiajgce montaz frezéw o réznych Srednicach trzpienia. Przydatne bedg
réwniez okulary ochronne, rekawice mechaniczne oraz chtodziwo w aerozolu do obrébki metali.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

