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FREZ TRZPIENIOWY OSTROLUKOWY PREMIUM

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IMateriat Weglik wolframu
Srednica robocza 10 mm
Trzpien 6 mm

IKsztatt Ostrotukowy

Charakterystyka frezu trzpieniowego YATO

Frez trzpieniowy ostrotukowy YT-61726 YATO

19,07 zt

15,50 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-61726

YT-61726

5906083070563

YATO

Frez trzpieniowy z weglika wolframu przeznaczony do obrébki metali, gratowania spawoéw i precyzyjnego frezowania krawedzi.
Narzedzie dedykowane do wspétpracy ze szlifierkami pneumatycznymi i elektrycznymi prostymi.

Weglik wolframu jako materiat roboczy

Weglik wolframu zapewnia twardos$¢ na poziomie 1400-1700 HV, co przektada sie na wielokrotnie dtuzszg zywotnos¢ w poréwnaniu

do stali szybkotngcej HSS. Materiat zachowuje ostros¢ krawedzi thacych nawet przy intensywnej pracy z metalami twardymi, co

eliminuje potrzebe czestej wymiany narzedzia.
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Ksztatt ostrotukowy do obrébki krawedzi

Geometria ostrotukowa umozliwia precyzyjne docieranie do trudno dostepnych miejsc, fazowanie krawedzi pod katem oraz
gratowanie w waskich szczelinach. Ksztatt szczegdlnie sprawdza sie przy usuwaniu ostrych krawedzi po cieciu i spawaniu.

Trzpien 6 mm - standard przemystowy
Srednica trzpienia 6 mm to najpopularniejszy standard w szlifierkach prostych i gietkach. Zapewnia kompatybilnoé¢ z uchwytami

zaciskowymi wiekszosci narzedzi pneumatycznych i elektrycznych dostepnych na rynku. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ zakres
uchwytu w posiadanej szlifierce.

Kompaktowe wymiary 58x10 mm
Dtugos¢ catkowita 58 mm przy Srednicy roboczej 10 mm pozwala na manewrowanie narzedziem w ograniczonej przestrzeni.

Parametry te umozliwiajg obrébke wewnetrznych krawedzi rur, otworéw oraz prace w trudno dostepnych miejscach konstrukgji
spawanych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-61726

Marka YATO

Materiat czesci roboczej Weglik wolframu (HM)
Ksztatt frezu Ostrotukowy (oval)
Srednica robocza 10 mm

Dtugos¢ catkowita 58 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Typ uchwytu Gtadki trzpien cylindryczny
Przeznaczenie Metale zelazne i niezelazne

Zastosowanie frezu trzpieniowego w obrébce metali

¢ Gratowanie spawéw i zgrzewédw w konstrukcjach stalowych

e Usuwanie zadzioréw i ostrych krawedzi po cieciu plazmowym lub tlenowym
e Fazowanie krawedzi rur przed spawaniem w instalacjach hydraulicznych

e Obrébka powierzchni metali przed malowaniem lub cynkowaniem

e Usuwanie rdzy i korozji z powierzchni metalowych

¢ Frezowanie rowkoéw i wgtebien w elementach stalowych

¢ Naprawa i regeneracja elementédw maszyn rolniczych
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¢ Przygotowanie krawedzi w konstrukcjach samochodowych przed spawaniem
Kompatybilnos¢ z narzedziami
Frez wspoétpracuje ze szlifierkami prostymi pneumatycznymi i elektrycznymi wyposazonymi w uchwyt zaciskowy 6 mm. Zalecana

predkos¢ obrotowa: 6000-25000 obr/min w zaleznosci od twardosci obrabianego materiatu. Przed uzyciem nalezy sprawdzic¢
maksymalng predkos¢ obrotowa podang przez producenta szlifierki oraz dopuszczalng $rednice narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja frezu

Podczas pracy z frezem trzpieniowym nalezy stosowac odpowiednie parametry obrébki. W przypadku stali konstrukcyjnej
zalecane sg obroty 15000-20000 obr/min przy umiarkowanym docisku. Dla aluminium i miedzi mozna zwiekszy¢ predkos¢ do
20000-25000 obr/min. Zbyt niskie obroty powodujg zatykanie sie nacie¢, natomiast nadmierne obroty przy duzym docisku
moga prowadzi¢ do przegrzania narzedzia.

Weglik wolframu jest materiatem kruchym, dlatego nalezy unika¢ uderzen i pracy z nadmiernym dociskiem bocznym. Po
zakonczeniu pracy warto oczysci¢ frez z wiéréw sprezonym powietrzem. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji
trzpienia stalowego. Regularne sprawdzanie stanu krawedzi tngcych pozwala na wczesne wykrycie zuzycia i wymiane
narzedzia przed utratg wydajnosci obrébki.

Produkty uzupetniajgce
Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazyc frezy trzpieniowe w innych ksztattach: cylindryczne do obrébki ptaskich

powierzchni, kuliste do tworzenia zaokraglen oraz stozkowe do fazowania pod réznymi katami. Zestaw frezéw o rézne;j
geometrii zwieksza uniwersalnos$¢ stanowiska pracy i eliminuje koniecznos¢ wymiany narzedzia przy zmiennych zadaniach.
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