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FREZ TRZPIENIOWY OWALNY PREMIUM
- ] YT-61727 YATO

Cena brutto 19,07 zt

Cena netto 15,50 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-61727

Kod producenta YT-61727

Kod EAN 5906083070570
Producent YATO

Opis produktu

Frez trzpieniowy owalny premium YT-61727 Yato

Frez trzpieniowy z weglika wolframu przeznaczony do obrébki metali, gratowania spawoéw i frezowania powierzchni. Owalny
ksztatt gtowicy zapewnia efektywne usuwanie materiatu w szlifierkach prostych pneumatycznych i elektrycznych.

IMateriat Weglik wolframu
Srednica robocza 10 mm
|Dtugoéc catkowita 50 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Charakterystyka frezu trzpieniowego Yato YT-61727

Konstrukcja z weglika wolframu

Materiat zapewnia twardos$¢ okoto 1400-1600 HV oraz odpornos¢ na temperatury do 800°C. Weglik wolframu zachowuje ostros¢
krawedzi skrawajacych znacznie dtuzej niz stal szybkotnaca, co przektada sie na wiekszg liczbe cykli obrébki bez koniecznosci
wymiany narzedzia.
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Owalny ksztatt gtowicy roboczej

Profil owalny umozliwia obrébke zaréwno powierzchni ptaskich, jak i wklestych. Geometria ta sprawdza sie przy gratowaniu spawéw

pachwinowych oraz usuwaniu nieréwnosci w trudnodostepnych miejscach, gdzie frezy cylindryczne majg ograniczong skutecznos¢.

Uniwersalny trzpien 6 mm

Srednica 6 mm to standard w szlifierkach prostych pneumatycznych i elektrycznych. Frez pasuje do uchwytéw zaciskowych typu
ER11 oraz uchwytéw szybkomocujacych stosowanych w narzedziach rotacyjnych o mocy od 400W wzwyz.

Ciecie krzyzowe
Naciecia krzyzowe na powierzchni roboczej frezu zapobiegajg zatykaniu sie widéréw podczas obrdobki miekkiej stali i aluminium. Uktad

nacie¢ utatwia odprowadzanie materiatu i redukuje wibracje podczas pracy z wiekszymi predkosciami obrotowymi powyzej 15000
obr/min.

Specyfikacja techniczna

Model YT-61727
Producent Yato

Materiat Weglik wolframu
Ksztatt gtowicy Owalny
Srednica robocza 10 mm

Dtugos¢ catkowita 50 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Typ ciecia Krzyzowe

Zastosowanie frezu trzpieniowego

e Gratowanie spawéw pachwinowych i czotowych w konstrukcjach stalowych

e Usuwanie zgrzein i nieréwnosci po spawaniu metodg MIG/MAG

e Fazowanie krawedzi rur stalowych i aluminiowych przed spawaniem

e Obrébka otworéw montazowych w blachach o grubosci do 5 mm

¢ Frezowanie rowkéw i wgtebien w elementach metalowych

e Czyszczenie rdzy i powtok malarskich z powierzchni metalowych

e Korekta wymiarowa detali w naprawach mechanicznych

¢ Przygotowanie powierzchni pod spawanie w warsztatach slusarskich
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Zalecana predkos¢ obrotowa dla stali konstrukcyjnej: 12000-18000 obr/min. Dla aluminium i metali niezelaznych: 18000-25000
obr/min. Stosowanie zbyt niskich obrotéw powoduje szarpanie materiatu i zwieksza zuzycie krawedzi skrawajacych.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Frez wspétpracuje ze szlifierkami prostymi o mocy minimum 400W wyposazonymi w uchwyty zaciskowe 6 mm. Przed montazem
nalezy sprawdzi¢ bicie osiowe wrzeciona - warto$¢ powyzej 0,1 mm moze prowadzi¢ do nieréwnomiernego zuzycia frezu i
pogorszenia jakosci obrébki.

Bezpieczenstwo podczas pracy

Podczas frezowania weglikiem wolframu temperatura w strefie skrawania osigga 600-800°C. Konieczne jest stosowanie przerw co
2-3 minuty ciagtej pracy oraz chtodzenie emulsjg lub sprezonym powietrzem przy intensywnej obrébce. Nalezy uzywaé okularéw
ochronnych i rekawic odporne na gorgce wiéry.
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