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Frez trzpieniowy stozkowy hss YT-61716
& YATO

Cena brutto 6,44 zt

Cena netto 5,24 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-61716

Kod producenta YT-61716

Kod EAN 5906083064821
Producent YATO

Opis produktu

Frez trzpieniowy stozkowy HSS YT-61716 YATO

|Frez trzpieniowy stozkowy ze stali szybkotngcej HSS 4241 do obrébki metali, gratowania i fazowania. Narzedzie przeznaczone
do pracy ze szlifierkami prostymi elektrycznymi i pneumatycznymi.

IMateriat HSS 4241
Srednica uchwytu 6 mm
|Dtugoéc robocza 25 mm

IMaks. predkos¢ 30000 obr/min

Charakterystyka frezu trzpieniowego stozkowego

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop stali z dodatkiem molibdenu (4%) i wolframu (4%), zapewniajgcy twardos¢ 62-65 HRC. Materiat zachowuje ostros¢ krawedzi
skrawajacych podczas pracy z metalami zelaznymi i niezelaznymi, co przektada sie na dtuzszy czas eksploatacji narzedzia.
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Stozkowy ksztatt czesci roboczej

Geometria stozkowa umozliwia dostep do trudnodostepnych miejsc, ksztattowanie fazek pod réznymi katami oraz precyzyjna
obrébke wewnetrznych krawedzi otworéw. Dtugos¢ czesci roboczej 25 mm pozwala na prace w gtebszych wnekach.

Uchwyt 6 mm

Srednica trzpienia 6 mm to standard w szlifierkach prostych i frezarkach recznych. Zapewnia kompatybilnoé¢ z zaciskami ER11 oraz
uchwytami tuleiowymi stosowanymi w narzedziach elektrycznych i pneumatycznych.

Predkos¢ obrotowa do 30000 obr/min

Parametr okresla maksymalne bezpieczne obroty narzedzia. Przy tej predkosci stal HSS zachowuje wtasciwosci skrawne bez
przegrzewania. Dla miekkiej stali zaleca sie 15000-20000 obr/min, dla aluminium 25000-30000 obr/min.

Specyfikacja techniczna

Model YT-61716

Producent YATO

Materiat Stal szybkotngca HSS 4241

Ksztatt Stozkowy

Srednica uchwytu 6 mm

Dtugos¢ catkowita 55 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 25 mm

Maksymalna predkos¢ obrotowa 30000 obr/min

Typ narzedzia nadrzednego Szlifierka prosta elektryczna/pneumatyczna

Zastosowanie frezu stozkowego HSS

¢ Gratowanie krawedzi blach po cieciu plazmowym lub gilotynowym

¢ Fazowanie otworéw pod spawanie - przygotowanie rowka pod spoiny czotowe
¢ Usuwanie zadzioréw z otwordéw wierconych w stali konstrukcyjnej

e Obrébka spawdéw - wygtadzanie nadlewek i usuwanie nieréwnosci

* Ksztattowanie geometrii otworéw - powiekszanie, stozkowanie wejsc

¢ Wykanczanie odlewdéw aluminiowych - usuwanie wyptywek i nieréwnosci

e Tworzenie fazek pod katem na krawedziach profili stalowych

¢ Precyzyjne dopasowywanie elementéw w konstrukcjach spawanych
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Uzytkowanie i konserwacja

Dobér predkosci obrotowej

Dla stali weglowej i nierdzewnej stosuj predkos¢ 15000-20000 obr/min z chtodzeniem emulsja lub olejem. Aluminium i jego stopy
obrabiaj przy 25000-30000 obr/min - materiat nie wymaga chtodzenia, ale zaleca sie regularne czyszczenie rowkéw od widréw.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Frez wspétpracuje ze szlifierkami prostymi o mocy min. 400W (elektryczne) lub ci$nieniu 6-7 bar (pneumatyczne). Sprawdz, czy
uchwyt narzedzia akceptuje trzpienie 6 mm - standardowe zaciski to ER11, ER16 lub tuleje zaciskowe redukcyjne.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy oczys¢ frez z widréw sprezonym powietrzem lub szczotka. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczony przed
wilgocia. Przy intensywnym uzytkowaniu kontroluj stan ostrzy - stepione krawedzie powodujg przegrzewanie i obnizajg jakos¢
obrébki.

Produkty powigzane

Do pracy z frezem stozkowym przydatne mogg by¢: szlifierki proste YATO z regulacjg obrotéw, zestawy frezéw trzpieniowych
réznych ksztattéow (kuliste, cylindryczne, ptomykowe), zaciski ER11 oraz tuleje redukcyjne, a takze srodki chtodzaco-smarujace
do obrébki metali.
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