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Frez trzpieniowy walcowy hss YT-61714 YATO

Cena brutto 5,67 zt

Cena netto 4,61 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy YT-61714

Kod producenta YT-61714

Kod EAN 5906083064807
Producent YATO

Opis produktu

Frez trzpieniowy walcowy HSS YT-61714 YATO

|Frez walcowy wykonany ze stali szybkotngcej HSS 4241 do obrdébki stali i aluminium. Narzedzie przeznaczone do pracy ze
szlifierkami prostymi elektrycznymi i pneumatycznymi.

Materiat HSS 4241
Srednica uchwytu 6 mm
IDtugosc robocza 25 mm

Maks. obroty 30000 obr./min

Charakterystyka frezu trzpieniowego HSS

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zawierajacy wolfram, molibden i kobalt zapewnia twardos$¢ 63-65 HRC. Zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturze do
600°C, co pozwala na prace z wyzszymi predkosciami obrotowymi bez utraty ostrza.
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Geometria walcowa

Ksztatt walcowy z wieloma ostrzami skrawajacymi umozliwia obrébke powierzchni ptaskich, krawedzi i wnetrz otworéw. Zapewnia
stabilng prace bez wibracji przy odpowiedniej predkosci obrotowe;j.

Trzpien 6 mm

Srednica trzpienia 6 mm to standard w szlifierkach prostych i frezarkach podwieszanych. Pasuje do zaciskéw ER11 i tulei
zaciskowych stosowanych w narzedziach elektrycznych i pneumatycznych.

Predkos¢ obrotowa do 30000 obr./min

Maksymalna predkos¢ 30000 obr./min pozwala na efektywng prace z wiekszoscig szlifierek prostych. Przy obrébce stali zaleca sie
15000-20000 obr./min, przy aluminium 20000-25000 obr./min.

Specyfikacja techniczna

Marka YATO

Model YT-61714

Materiat Stal szybkotngca HSS 4241
Maksymalna predkos¢ obrotowa 30000 obr./min

Srednica uchwytu (trzpienia) 6 mm

Dtugos¢ catkowita 55 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 25 mm

Typ frezu Walcowy trzpieniowy

Zastosowanie frezu walcowego

e Obrébka krawedzi profili stalowych i aluminiowych

¢ Ksztattowanie geometrii otworéw i powiekszanie Srednic
e Fazowanie krawedzi po cieciu i wierceniu

¢ Gratowanie elementéw po spawaniu i cieciu plazmowym
e Usuwanie nadmiaru materiatu i zadzioréw

e Obrébka spawéw w miejscach trudnodostepnych

¢ Przygotowanie powierzchni pod spawanie

¢ Frezowanie rowkéw i wgtebien w metalach miekkich

Uzytkowanie i konserwacja
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Dobér predkosci obrotowej

Dla stali konstrukcyjnej stosuj 15000-20000 obr./min z chtodzeniem emulsjg lub olejem. Dla aluminium i miedzi 20000-25000
obr./min, mozliwa praca na sucho. Zbyt niska predkos¢ powoduje zatarcie, zbyt wysoka - przegrzanie i utrate ostrza.

Mocowanie w uchwycie

Trzpieh 6 mm wymaga tulei zaciskowej lub uchwytu ER11. Upewnij sie, ze trzpien jest wsuniety na catg gtebokos¢ uchwytu i
dokrecony kluczem dynamometrycznym. Luz w uchwycie powoduje bicie i uszkodzenie narzedzia.

Czyszczenie po pracy

Po zakonczeniu pracy usun wiéry szczotka druciang, przemyj benzyna lakiernicza i osusz sprezonym powietrzem. Przechowuj w
suchym miejscu, zabezpiecz przed wilgocia. Stal HSS nie wymaga smarowania, ale mozna zastosowac cienkg warstwe oleju
ochronnego.

Produkty powigzane

Do pracy z frezem trzpieniowym zaleca sie stosowanie szlifierek prostych o mocy min. 400 W oraz tulei zaciskowych 6 mm.
Warto rozwazy¢ zakup zestawu frezow HSS w réznych ksztattach (walcowe, stozkowe, kuliste) do kompleksowe]j obrébki
metali.
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