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FREZ TRZPIENIOWY WALCOWY PREMIUM

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IMateriat Weglik wolframu
Srednica frezu 10 mm
Srednica trzpienia 6 mm

IDtugosc catkowita 56 mm

Charakterystyka frezu trzpieniowego walcowego

Frez Trzpieniowy Walcowy Premium YT-61722 Yato

35,56 zt

28,91 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-61722
YT-61722
5906083070518
YATO

|Frez trzpieniowy wykonany z weglika wolframu, przeznaczony do obrébki metali, frezowania, gratowania spawdéw oraz
wykanczania krawedzi. Kompatybilny z szlifierkami pneumatycznymi i elektrycznymi z uchwytem 6 mm.

Weglik wolframu jako materiat roboczy

Weglik wolframu charakteryzuje sie twardoscia 8,5-9 w skali Mohsa, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie podczas obroébki stali,

zeliwa i stopéw niezelaznych. Materiat utrzymuje ostros¢ krawedzi skrawajacych nawet przy intensywnej pracy z twardymi

powierzchniami spawdéw i zgrzein.
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Ciecie krzyzowe

Uktad nacie¢ krzyzowych na powierzchni roboczej frezu zapewnia réwnomierne roztozenie sit skrawania i zmniejsza wibracje podczas
obrébki. Geometria ta umozliwia precyzyjne usuwanie materiatu bez tworzenia zadzioréw i nadmiernego nagrzewania strefy
skrawania.

Uniwersalny trzpien 6 mm

Srednica trzpienia 6 mm stanowi standard w profesjonalnych szlifierkach prostych pneumatycznych i elektrycznych. Kompatybilno$é

z uchwytami zaciskowymi typu collet pozwala na szybka wymiane narzedzia i stabilne mocowanie bez bicia promieniowego.

Kompaktowe wymiary robocze

Srednica 10 mm przy dtugodci catkowitej 56 mm umozliwia prace w ograniczonych przestrzeniach, takich jak szczeliny spawéw,
wnetrza rur czy trudnodostepne krawedzie. Proporcje frezu zapewniajg sztywnos$¢ podczas obrébki i minimalizujg ugiecie pod
obcigzeniem.

Specyfikacja techniczna

Model YT-61722

Producent Yato

Typ frezu Trzpieniowy walcowy

Materiat czesci roboczej Weglik wolframu (tungsten carbide)

Srednica frezu 10 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Dtugos¢ catkowita 56 mm

Typ ciecia Krzyzowe (cross cut)

Kompatybilnos¢ Szlifierki pneumatyczne i elektryczne z uchwytem 6 mm

Zastosowanie frezu trzpieniowego

¢ Gratowanie spawdéw w konstrukcjach stalowych i elementach karoserii

¢ Usuwanie nadlewoéw i zgrubien po spawaniu MIG/MAG oraz TIG

e Fazowanie i obrébka krawedzi rur stalowych, miedzianych i aluminiowych

¢ Frezowanie rowkéw i wgtebien w metalach miekkich i sSredniotwardych

e Usuwanie rdzy, farby i powtok z powierzchni metalowych

¢ Obrébka krawedzi blach po cieciu plazmowym lub tlenowym

* Naprawa i konserwacja maszyn rolniczych - usuwanie korozji i zuzytych warstw
¢ Przygotowanie powierzchni pod spawanie - czyszczenie rowkéw spawalniczych
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Kompatybilnos¢ z narzedziami

Sprawdzanie kompatybilnosci z szlifierka

Przed zakupem nalezy zweryfikowac¢ srednice uchwytu w posiadanej szlifierce prostej. Frez wymaga uchwytu zaciskowego (collet) o
srednicy 6 mm. W przypadku szlifierek z uchwytem 3 mm lub 8 mm konieczne jest zastosowanie odpowiedniego adaptera lub
wymiana uchwytu. Maksymalna predkos$¢ obrotowa szlifierki nie powinna przekracza¢ 35 000 obr/min dla optymalnej zywotnosci
narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy z frezem trzpieniowym zaleca sie stosowanie predkosci obrotowej dostosowanej do obrabianego materiatu: 15
000-25 000 obr/min dla stali konstrukcyjnej, 20 000-30 000 obr/min dla aluminium i miedzi. Posuw nalezy dostosowa¢ do
twardosci materiatu - zbyt duzy nacisk powoduje nadmierne nagrzewanie i skracanie zywotnosci narzedzia.

Po kazdym uzyciu frez nalezy oczysci¢ z wiéréw i pylu metalowego sprezonym powietrzem. Przechowywanie w suchym
miejscu zapobiega korozji trzpienia. Regularna kontrola stanu krawedzi skrawajacych pozwala na wczesne wykrycie zuzycia i
wymiane frezu przed utratg efektywnosci skrawania.

Bezpieczenstwo podczas obrébki
Obrébka metali frezem trzpieniowym wymaga stosowania ochron osobistych: gogli ochronnych, rekawic odpornych na przetarcia

oraz maski przeciwpytowej klasy FFP2. Podczas pracy powstajg goragce widéry metalowe i iskry, dlatego nalezy zabezpieczy¢ otoczenie
przed materiatami tatwopalnymi. Obrabiane detale powinny by¢ stabilnie zamocowane w imadle lub uchwycie.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z frezem trzpieniowym zaleca sie posiadanie zestawu frezéw o réznych ksztattach (stozkowe, kuliste, ptomykowe)
oraz szczotek drucianch do czyszczenia powierzchni przed obrébka. Przydatne sg rowniez adaptery uchwytéw do szlifierek
oraz sprezone powietrze w aerozolu do czyszczenia narzedzi.
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