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Opis produktu

Materiat HSS 4241
Srednica uchwytu 6 mm

|Dtugoéc robocza 25 mm

Charakterystyka techniczna frezu trzpieniowego

Frez trzpieniowy walcowy waski hss YT-61719

YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

szlifierkach prostych elektrycznych oraz pneumatycznych.

Maks. predkos¢ 30000 obr./min

4,41 zt

3,59 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-61719

YT-61719

5906083064852

YATO

Frez trzpieniowy walcowy waski HSS YT-61719 YATO

|Frez trzpieniowy walcowy waski wykonany ze stali szybkotngcej HSS 4241, przeznaczony do obrdébki stali i aluminium w

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zawierajacy wolfram, molibden i wanad zapewnia twardos$¢ 63-65 HRC oraz odpornos¢ na $cieranie. Materiat zachowuje

wiasciwosci skrawne w temperaturze do 600°C, co umozliwia wydajng obrébke metali bez szybkiej utraty ostrosci krawedzi.
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Konstrukcja walcowa waska

Geometria walcowa z waskim profilem roboczym pozwala na precyzyjne ksztattowanie waskich rowkéw, szczelin oraz
trudnodostepnych fragmentéw spawéw. Srednica robocza odpowiada $rednicy trzpienia, co utatwia kontrole gtebokosci obrébki.

Uchwyt 6 mm

Standardowa srednica trzpienia 6 mm zapewnia kompatybilno$¢ z wiekszo$cia szlifierek prostych wyposazonych w uchwyty
zaciskowe lub tuleje zaciskowe. Dtugos$¢ uchwytu umozliwia stabilne mocowanie w gtebokich uchwytach.

Predkosc¢ robocza do 30000 obr./min

Maksymalna predkos¢ obrotowa 30000 obr./min odpowiada parametrom typowych szlifierek elektrycznych i pneumatycznych. Przy
obrébce stali zaleca sie predkosci 15000-20000 obr./min, przy aluminium 20000-25000 obr./min w celu unikniecia przegrzania i
zatarcia wiéréw.

Specyfikacja techniczna

Marka YATO

Model YT-61719

Materiat Stal szybkotnaca HSS 4241

Typ konstrukgji Walcowy waski

Srednica uchwytu 6 mm

Dtugos¢ catkowita 55 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 25 mm

Maksymalna predkosc¢ obrotowa 30000 obr./min

Materiaty obrabiane Stal, aluminium

Kompatybilnos¢ Szlifierki proste elektryczne i pneumatyczne

Zastosowanie frezu walcowego waskiego

¢ Obrébka i wygtadzanie spawéw w trudnodostepnych miejscach

e Gratowanie krawedzi po cieciu mechanicznym i plazmowym

¢ Fazowanie otworédw w blachach stalowych i aluminiowych

¢ Ksztattowanie waskich rowkéw i szczelin w konstrukcjach metalowych
e Usuwanie rdzy i zgorzeliny spawalniczej z powierzchni metali

¢ Precyzyjna obrébka krawedzi profili stalowych i aluminiowych

¢ Korekta geometrii otworéw po wierceniu
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e Usuwanie nadmiaru materiatu w miejscach spawania punktowego

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz i bezpieczenstwo

Przed zamocowaniem frezu nalezy upewnic sie, ze szlifierka jest odtgczona od zasilania. Trzpien frezu powinien by¢ wsuniety w
uchwyt na gtebokos$¢ minimum 15 mm i dokrecony kluczem z odpowiednim momentem. Podczas pracy stosowac okulary ochronne,
rekawice i odziez robocza. Unikac pracy w rekawicach z luznymi elementami, ktére moga zosta¢ wciggniete przez wirujgce
narzedzie.

Parametry obrébki
Przy obrébce stali konstrukcyjnej stosowac predkosci 15000-20000 obr./min z posuwem 0,5-1 mm/s. Dla stali nierdzewnej zmniejszy¢

predkos¢ do 12000-15000 obr./min. Aluminium obrabiac przy 20000-25000 obr./min z posuwem 1-2 mm/s. Zbyt niska predkos¢
powoduje zatarcie widéréw, zbyt wysoka - przegrzanie i utrate ostrosci.

Konserwacja narzedzia
Po zakonczeniu pracy oczysci¢ frez z widréw sprezonym powietrzem lub szczotka. Nie stosowac wody ani rozpuszczalnikéw

agresywnych. Przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczonym przed wilgocia. Regularnie kontrolowac¢ stan krawedzi tnacych -
wyszczerbienia lub nadmierne zaokraglenia wymagaja regeneracji lub wymiany narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ réwniez frezy trzpieniowe o innych ksztattach: kuliste do obrébki wklestosci,
stozkowe do fazowania pod réznymi katami oraz walcowe szerokie do szybkiego usuwania wiekszych ilosci materiatu.
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