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Frez trzpieniowy walcowy zaokraglony hss

@=-—— YT-61715YATO

Cena brutto 5,11 zt

Cena netto 4,15 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-61715

Kod producenta YT-61715

Kod EAN 5906083064814
Producent YATO

Opis produktu

Frez trzpieniowy walcowy zaokraglony HSS YT-61715 YATO

|Frez trzpieniowy walcowy zaokraglony wykonany ze stali szybkotngcej HSS 4241, przeznaczony do obrdébki stali i aluminium w
szlifierkach prostych i elektrycznych. Narzedzie do precyzyjnego frezowania krawedzi, gratowania oraz ksztattowania otworéw
w metalach.

IMateriat HSS 4241

Srednica uchwytu 6 mm

IDtugos$¢ robocza 25 mm

[Maks. obroty 30000 obr./min

Charakterystyka techniczna frezu trzpieniowego HSS

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zawierajacy 1% molibdenu, charakteryzujgcy sie zwiekszong twardoscig i odpornoscig na $cieranie w poréwnaniu z
podstawowymi stalami HSS. Zachowuje ostro$¢ krawedzi tngcych podczas pracy z metalami zelaznymi i niezelaznymi, co przektada
sie na dtuzszy okres eksploatacji narzedzia bez koniecznosci ostrzenia.
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Geometria walcowa zaokraglona
Ksztatt frezu z zaokraglonymi krawedziami umozliwia tworzenie tagodnych przejs¢ i fazek bez ostrych krawedzi. Szczegélnie

przydatny przy obrébce krawedzi spawdw oraz wykanczaniu profili, gdzie wymagane jest rownomierne usuniecie materiatu bez
ryzyka nadmiernego wgtebienia.

Predkos¢ obrotowa do 30000 obr./min
Parametr okreslajacy maksymalne bezpieczne obroty narzedzia. Wyzsza predkos¢ obrotowa przy obrébce aluminium (20000-30000

obr./min) zapewnia gtadsze wykonczenie powierzchni, natomiast przy stali zaleca sie nizsze wartosci (10000-15000 obr./min) w celu
unikniecia przegrzania i utraty wtasciwosci skrawnych.

Uchwyt 6 mm - standard szlifierek
Srednica trzpienia 6 mm stanowi najpopularniejszy standard w szlifierkach prostych elektrycznych i pneumatycznych. Zapewnia

kompatybilno$¢ z zaciskami typu ER11 oraz wiekszoscig uchwytéw szybkomocujgcych stosowanych w narzedziach warsztatowych i
przemystowych o mocy 400-1200W.

Specyfikacja techniczna

Model YT-61715

Producent YATO

Materiat wykonania Stal szybkotnaca HSS 4241
Maksymalna predkos¢ obrotowa 30000 obr./min

Srednica trzpienia (uchwytu) 6 mm

Dtugos¢ catkowita 55 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 25 mm

Typ frezu Trzpieniowy walcowy zaokraglony
Przeznaczenie Obrébka stali i aluminium

Zastosowanie frezu trzpieniowego walcowego

e Obrébka krawedzi profili stalowych i aluminiowych po cieciu

* Gratowanie otworéw po wierceniu w blasze i profilach

¢ Fazowanie krawedzi elementéw metalowych przed spawaniem
e Usuwanie nadlewoéw i nieréwnosci spawalniczych

Ksztattowanie i powiekszanie otworéw w cienkiej blasze
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¢ Wykanczanie powierzchni po obrébce mechanicznej
e Tworzenie rowkéw i wgtebieh w metalach miekkich

e Usuwanie rdzy i powtok z powierzchni metalowych

Uzytkowanie i konserwacja frezu HSS

Dobér parametréw obroébki

Przy obrébce stali zaleca sie predkos$¢ obrotowg 10000-15000 obr./min z umiarkowanym posuwem. Dla aluminium mozna stosowac
wyzsze obroty 20000-30000 obr./min, co zapewnia lepsze wykonczenie powierzchni. Zbyt niska predkos¢ moze prowadzi¢ do
zacierania sie wioréw, zbyt wysoka przy stali do przegrzania i utraty twardosci krawedzi tnacych.

Mocowanie w szlifierce

Trzpien frezu nalezy wprowadzi¢ do uchwytu na gteboko$¢ minimum 15 mm, aby zapewni¢ stabilne mocowanie i uniknagé bicia
promieniowego. Przed zamocowaniem nalezy oczyscic¢ trzpien i wewnetrzng czes¢ uchwytu z wiéréw i zanieczyszczen. Sprawdzenie
bicia mozna wykona¢ poprzez obserwacje koncéwki frezu podczas wolnych obrotéw.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy frez nalezy oczysci¢ z widréw szczotkg mosiezng i usungc¢ pozostatosci materiatu rozpuszczalnikiem. Okresowe
smarowanie trzpienia olejem maszynowym zapobiega korozji i utatwia montaz. Przechowywanie w suchym miejscu, w oddzielnych
gniazdach lub tackach narzedziowych zabezpiecza krawedzie tnace przed uszkodzeniem.

Kompatybilnos$¢ z narzedziami

Frez wspoétpracuje ze szlifierkami prostymi elektrycznymi o mocy 400-1200W wyposazonymi w uchwyty zaciskowe 6 mm,
szlifierkami pneumatycznymi z zaciskiem ER11 oraz wielofunkcyjnymi narzedziami obrotowymi typu Dremel z odpowiednimi
adapterami. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng predkos¢ obrotowg narzedzia napedowego.
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