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Frezarka gérnowrzecionowa 1200W z reg.
obrotéw GEKO G80735

Cena brutto 180,94 zt

Cena netto 147,11 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G80735

Kod producenta G80735

Kod EAN 5901477153730
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Frezarka gérnowrzecionowa GEKO G80735 1200W z regulacjg obrotéw

Elektryczna frezarka gérnowrzecionowa przeznaczona do obrébki drewna, tworzyw sztucznych i materiatéw kompozytowych.
Urzadzenie z silnikiem 1200W i regulacja predkosci obrotowej umozliwia precyzyjne frezowanie krawedzi, rowkéw, gniazd oraz
profilowanie elementdw.

IMoc silnika 1200W

Zakres obrotéw 16 000 - 30 000 obr/min

Gtebokos¢ frezowania 0 - 50 mm

Tuleje zaciskowe 6 1 8 mm

Charakterystyka techniczna

Regulacja predkosci obrotowej 16 000 - 30 000 obr/min

Elektroniczna regulacja pozwala dostosowad predkos¢ do rodzaju materiatu i Srednicy frezu. Nizsze obroty stosuje sie przy wiekszych
frezach i twardszych materiatach, wyzsze przy matych frezach i wykonczeniowych pracach w drewnie miekkim. Regulacja zapobiega
przypalaniu materiatu i przedwczesnemu tepieniu narzedzi.
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Moc 1200W z zasilaniem 230V
Silnik 0 mocy 1200W zapewnia stabilng prace przy obrébce drewna twardego i materiatéw kompozytowych. Zasilanie z sieci 230V

eliminuje konieczno$¢ tadowania akumulatoréw. Moc ta wystarcza do frezéw o $rednicy do 40 mm oraz do prac wymagajacych
gtebszego wejscia w materiat.

Suport dwukolumnowy
Konstrukcja z dwoma kolumnami prowadzacymi zwieksza stabilnos¢ podczas pracy i doktadnos¢ prowadzenia narzedzia. System ten

redukuje boczne odchylenia frezu, co ma znaczenie przy frezowaniu rowkéw, wpustéw i innych elementéw wymagajacych

powtarzalnosci wymiaréw.

Glebokosé frezowania 0 - 50 mm
Zakres regulacji gtebokosci 50 mm umozliwia wykonywanie zaréwno ptytkich rowkéw dekoracyjnych (2-5 mm), jak i gtebokich

wpustéw pod zawiasy czy zamki (do 50 mm). Precyzyjna regulacja pozwala na stopniowe zagtebianie frezu w kilku przejsciach, co
poprawia jakos¢ obrébki i wydtuza zywotnos¢ narzedzi.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G80735

Napiecie zasilania 230V

Pobér mocy 1200w

Predkos$¢ obrotowa biegu jatowego 16 000 - 30 000 obr/min
Typ suportu 2 kolumny prowadzace
Gtebokos¢ frezowania 0-50 mm

Tuleje zaciskowe w zestawie 6 mmi8mm

Zastosowanie

¢ Frezowanie rowkéw i wpustéw w drewnie litym i ptytach meblowych

¢ Profilowanie krawedzi elementéw drewnianych i MDF

¢ Wykonywanie gniazd pod zawiasy, zamki i okucia meblowe

¢ Obrébka tworzyw sztucznych, laminatéw i materiatéw kompozytowych
¢ Frezowanie rowkéw pod potgczenia kotkowe i wpusty

¢ Wyréwnywanie i szlifowanie powierzchni drewnianych

¢ Kopiowanie szablondéw przy produkcji seryjnej elementéw

e Prace dekoracyjne i zdobnicze w drewnie

Kompatybilnos¢ narzedzi
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Frezarka wspoétpracuje z frezami o trzpieniu 6 mm i 8 mm. Przed zakupem frezu nalezy sprawdzi¢ srednice trzpienia oraz
maksymalnga srednice robocza frezu zalecana dla danej mocy urzadzenia. Frezy o wiekszych Srednicach wymagaja nizszych obrotéw,
co nalezy uwzgledni¢ przy ustawianiu regulatora predkosci.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie frezu w tulei zaciskowej oraz ustawi¢ odpowiednia
gtebokos¢ frezowania. Regulacje gtebokosci wykonuje sie przy wytgczonym urzadzeniu. Podczas pracy frezarke nalezy
prowadzi¢ rbwnomiernie, bez gwattownych ruchéw bocznych.

Przy obrébce materiatéw twardych lub frezowaniu na wiekszg gtebokos$¢ zaleca sie wykonanie kilku przejs¢ z mniejszym
zagtebieniem zamiast jednego gtebokiego. Zmniejsza to obcigzenie silnika i poprawia jako$¢ obrébki. Predko$¢ posuwu nalezy
dostosowac do twardosci materiatu i Srednicy frezu.

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczysci¢ urzadzenie z pytu i wiéréw, zwracajgc uwage na szczeliny wentylacyjne silnika. Tuleje
zaciskowe nalezy regularnie sprawdzac pod katem zuzycia i wymienia¢ w przypadku odksztatceh. Frezy po uzyciu nalezy
oczysci¢ i zabezpieczy¢ przed wilgocia.

Produkty powigzane
Do pracy z frezarka zaleca sie uzycie frezéw z weglikéw spiekanych (HM) lub szybkotngcych (HSS), szablonéw prowadzacych,

szyn prowadzacych do ciec prostych oraz systemu odsysania pytu. Warto rozwazy¢ zakup zestawu tulei redukcyjnych

umozliwiajgcych stosowanie frezéw o innych $rednicach trzpienia.
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