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Frezarka gérnowrzecionowa 1900W KD1795
KRAFT&DELE

Cena brutto 190,71 zt

Cena netto 155,05 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy KD1795

Kod producenta KD1795

Kod EAN 5903957004761
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Frezarka gérnowrzecionowa 1900W - Kraft&Dele KD1795

|IKD1795 to frezarka gérnowrzecionowa z silnikiem o mocy 1900W, przeznaczona do frezowania drewna i materiatow
drewnopochodnych. Pieciostopniowa regulacja predkosci obrotowej umozliwia dobér parametréw pracy do rodzaju frezu i
obrabianego materiatu, a maksymalna gtebokos$¢ ciecia 44 mm pozwala na wykonywanie rowkéw, wpustéw i profilowania
|krawedzi w jednym przejezdzie.

Moc silnika 1900 W

Predkosc¢ obrotowa 11 000 - 30 000 rpm

Maks. gtebokoéc¢ ciecia 44 mm

Tuleje zaciskowe 6 mm /8 mm / 1/4"

Charakterystyka urzgdzenia

Pieciostopniowa regulacja obrotow

Zakres 11 000-30 000 rpm pozwala dostosowac predkos¢ do rodzaju frezu i materiatu. Nizsze obroty stosuje sie przy duzych frezach
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profilowych i twardym drewnie, wyzsze - przy frezach drobnoprofilowych i materiatach miekkich. Regulacja zmniejsza ryzyko
przypalenia materiatu i przedwczesnego zuzycia narzedzia.

Ogranicznik gtebokosci

Mechaniczny ogranicznik umozliwia powtarzalne ustawienie gtebokosci roboczej bez koniecznosci kazdorazowego pomiaru. Jest to
szczegdlnie istotne przy seriach elementédw wymagajacych jednakowej gtebokosci rowka lub gniazda.

Blokada spustu

Przycisk blokady pozwala zablokowa¢ spust w pozycji wigczonej, co odcigza dton podczas dtugotrwatej pracy. Rozwigzanie
standardowe w frezarkach warsztatowych, istotne przy wykonywaniu dtuzszych prowadzen wzdtuz krawedzi lub szablonu.

Zestaw tulejek i prowadnic

W komplecie znajduja sie trzy tuleje zaciskowe (6 mm, 8 mm, 1/4"), prowadnica réwnolegta oraz prowadnica szablonowa.
Prowadnica réwnolegta stuzy do frezowania wzdtuz prostej krawedzi, szablonowa - do pracy z wzornikiem o dowolnym ksztatcie.

Wylot pytu i podtaczenie odkurzacza

Frezarka wyposazona jest w wylot pytu umozliwiajgcy podtgczenie przewodu odkurzacza warsztatowego. Frezowanie generuje
znaczna ilos¢ trocin i pytu drzewnego, dlatego praca z odkurzaczem jest zalecana zaréwno ze wzgledéw BHP, jak i dla utrzymania
widocznosci linii ciecia.

Specyfikacja techniczna

Model KD1795

Marka Kraft&Dele

Typ Frezarka gérnowrzecionowa
Moc maksymalna 1900 W

Zasilanie 230V /50 Hz

Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia 11 000 - 30 000 rpm
Regulacja obrotéw 5-stopniowa
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Maksymalna gtebokos¢ ciecia 44 mm
Tuleje zaciskowe (w zestawie) 6 mm, 8 mm, 1/4"
Waga 4 kg

Zastosowanie

e Frezowanie rowkéw i wpustéw w drewnie litym i ptytach drewnopochodnych
¢ Profilowanie krawedzi elementéw meblarskich

e Wykonywanie gniazd pod zawiasy i okucia

¢ Frezowanie wzdtuz prowadnicy réwnolegtej przy obrébce krawedzi

¢ Praca z szablonami i wzornikami do powtarzalnych ksztattéw

¢ Skracanie i wyréwnywanie oklein i laminatéw

¢ Wykonywanie potaczen na wpust i piéro

Uzytkowanie i konserwacja

Przed wymiang frezu nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania i poczekac na catkowite zatrzymanie wrzeciona. Tuleje
zaciskowe dobiera sie do Srednicy trzpienia frezu — uzycie tulei o nieodpowiedniej sSrednicy moze spowodowac bicie narzedzia
i pogorszenie jakosci ciecia. Regularnie nalezy czysci¢ otwory wentylacyjne silnika z nagromadzonego pytu, ktéry moze
powodowac przegrzewanie sie urzgdzenia podczas intensywnej eksploatacji.

Przy doborze predkosci obrotowej nalezy kierowad sie zasadg: im wieksza Srednica frezu, tym nizsze obroty. Frezy o $rednicy
powyzej 40 mm powinny pracowac przy mozliwie niskich ustawieniach regulatora, aby nie przekroczy¢ dopuszczalnej
predkosci obwodowej ostrzy.
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