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Frezarka gérnowrzecionowa 710W z regulacja
obrotow (6)

Cena brutto 192,46 zt

Cena netto 156,47 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G80736

Kod producenta G80736

Kod EAN 5901477191541

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Frezarka gérnowrzecionowa 710W G80736 z regulacjg obrotow

Elektryczne narzedzie do obrébki drewna z silnikiem szczotkowym 710W, przeznaczone do frezowania, profilowania krawedzi i
tworzenia rowkéw. Wyposazone w system regulacji predkosci obrotowej oraz komplet tulei zaciskowych.

IMoc silnika 710W
Zakres obrotéw 16 000 - 35 000 obr./min
Tuleje zaciskowe 1/4", 6 mm, 8 mm

Zasilanie 230V

Charakterystyka techniczna

Silnik szczotkowy 710W

Moc 710W zapewnia wystarczajagcy moment obrotowy do pracy z drewnem litym, ptytami wiérkowymi, MDF i sklejka. Silnik
szczotkowy charakteryzuje sie prosta budowg i nizszymi kosztami eksploatacji w poréwnaniu z silnikami bezszczotkowymi.
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Regulacja predkosci obrotowej

Zakres 16 000 - 35 000 obr./min pozwala dostosowa¢ predkos¢ do rodzaju materiatu i Srednicy frezu. Nizsze obroty stosuje sie przy
frezach o wiekszej Srednicy oraz materiatach twardszych, wyzsze przy precyzyjnych pracach wykonczeniowych.

Uniwersalne tuleje zaciskowe

Zestaw trzech tulei (1/4", 6 mm, 8 mm) umozliwia montaz frezéw o réznych srednicach trzpienia. Tuleja 1/4" to standard w systemie
calowym, 6 mm i 8 mm to popularne rozmiary w systemie metrycznym stosowane w Europie.

Regulacja gtebokosci frezowania

Mechanizm regulacji gtebokosci pozwala na precyzyjne ustawienie zagtebienia frezu w materiat. Umozliwia wykonywanie
wielopoziomowych rowkéw oraz stopniowe pogtebianie przy obrébce grubszych materiatéw.

Specyfikacja techniczna

Model G80736

Moc znamionowa 710W

Typ silnika Szczotkowy

Napiecie zasilania 230V

Zakres regulacji obrotéw 16 000 - 35 000 obr./min
Tuleje zaciskowe w zestawie 1/4" (6,35 mm), 6 mm, 8 mm
Materiat korpusu Aluminium

Dodatkowe wyposazenie Ostona przeciwpytowa, 5 frezéw

Zastosowanie

¢ Profilowanie krawedzi blatéw, pétek i elementéw meblarskich

¢ Tworzenie rowkéw pod wkiadki typu T-track w stotach warsztatowych
¢ Frezowanie gniazd pod zawiasy wpuszczane i zawiasy kubetkowe

¢ Wykonywanie ztobien dekoracyjnych w panelach $ciennych

e Zaokraglanie i fazowanie krawedzi elementéw drewnianych

¢ Frezowanie otworéw montazowych pod uchwyty meblowe

¢ Obrébka ramek obrazéw i luster

e Tworzenie potgczen wpustowo-wpustkowych

Uzytkowanie i konserwacja
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Dobér predkosci obrotowej

Przy frezach o Srednicy powyzej 30 mm stosuj nizsze obroty (16 000 - 22 000 obr./min). Frezy mate i precyzyjne mozna uzywac przy
maksymalnych obrotach. Materiaty twarde wymagaja nizszych predkosci, miekkie - wyzszych.

Konserwacja silnika szczotkowego

Silniki szczotkowe wymagajg okresowej wymiany szczotek weglowych - typowo po 50-100 godzinach intensywnej pracy. Objawy
zuzycia: iskrzenie wewnatrz obudowy, spadek mocy, nieregularne obroty. Regularnie czys¢ otwory wentylacyjne z pytu drzewnego.

Montaz frezéw

Przed wymiang frezu odtacz urzadzenie od zasilania. Dobierz odpowiednia tuleje zaciskowa do Srednicy trzpienia frezu. Frez powinien
by¢ osadzony na gteboko$¢ minimum 15 mm. Dokrecaj nakretke zaciskowg kluczem, nie uzywaj nadmiernej sity.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z frezarkg warto rozwazy¢: zestaw dodatkowych frezéw do drewna (profilowe, rowkowe, katowe),
prowadnice réwnolegta do frezowania rowkdéw, adapter do odkurzacza warsztatowego, szablony do frezowania zawias i

zamkdw.
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