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Frezarka gérnowrzecionowa 710W z regulacja
obrotéw i podstawg (4)

Cena brutto 244,00 zt

Cena netto 198,37 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G80737

Kod producenta G80737

Kod EAN 5901477191558
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Frezarka gérnowrzecionowa 710W G80737

Elektryczne narzedzie do obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych z regulacja predkosci obrotowej oraz podstawa
prowadzgca. Wyposazona w silnik szczotkowy 710W umozliwia precyzyjne frezowanie, profilowanie krawedzi i wykonywanie
rowkéw w zakresie obrotéw 16 000-35 000 obr./min.

IMoc silnika 710 W

Zakres obrotéw 16 000-35 000 obr./min

Tuleje zaciskowe 1/4", 6 mm, 8 mm

IModel G80737

Charakterystyka techniczna

Regulacja predkosci obrotowej

Zakres 16 000-35 000 obr./min pozwala dopasowac parametry pracy do twardosci materiatu i rodzaju frezu. Nizsze obroty stosuje
sie przy wiekszych $rednicach narzedzi oraz materiatach twardych, wyzsze przy precyzyjnych pracach wykonczeniowych i drewnie
miekkim.
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System mocowania frezéw

Trzy tuleje zaciskowe (1/4 cala, 6 mm, 8 mm) umozliwiajg montaz wiekszosci standardowych frezéw dostepnych na rynku. Tuleja
1/4" to najpopularniejszy standard w narzedziach recznych, tuleje metryczne 6 i 8 mm odpowiadajg europejskim normom.

Podstawa prowadzaca

Stabilna podstawa zapewnia réwnomierne prowadzenie narzedzia wzdtuz krawedzi materiatu. Szczegdlnie przydatna przy frezowaniu
rowkéw réwnolegtych do krawedzi oraz przy wykonywaniu powtarzalnych operacji wymagajacych zachowania statej odlegtosci od
brzegu.

Regulacja gtebokosci frezowania

Mechanizm regulacji pozwala precyzyjnie ustawi¢ gtebokos¢ wejscia frezu w materiat. Umozliwia wykonywanie wieloprzejsciowej
obrébki - stopniowe pogtebianie rowka zmniejsza obcigzenie silnika i poprawia jakos¢ krawedzi ciecia.

Specyfikacja techniczna

Model G80737

Moc silnika 710 W

Typ silnika szczotkowy

Predkos¢ obrotowa 16 000 - 35 000 obr./min (regulowana)

Tuleje zaciskowe 1/4" (6,35 mm), 6 mm, 8 mm

Zasilanie 230V /50 Hz

Materiat korpusu aluminium

Wyposazenie dodatkowe podstawa prowadzaca, ostona przeciwpytowa, zestaw 5
frezéw

Zastosowanie

e Frezowanie rowkoéw i ztobieh w drewnie litym, MDF i sklejce

¢ Profilowanie krawedzi mebli, blatéw kuchennych i stolarki okiennej
e Zaokraglanie i fazowanie krawedzi elementéw drewnianych

¢ Wykonywanie potaczen wpustowych i czopowych

¢ Wykanczanie powierzchni po cieciu pitg

e Tworzenie dekoracyjnych wzoréw i ornamentéw

¢ Dopasowywanie zamkoéw i zawiaséw w drzwiach

e Wyréwnywanie i ptaszczenie powierzchni drewnianych
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Uzytkowanie i konserwacja

Dobér predkosci obrotowej
Materiaty twarde (dab, buk, laminat) - nizsze obroty 16 000-22 000 obr./min. Materiaty miekkie (sosna, swierk, MDF) - wyzsze obroty

28 000-35 000 obr./min. Frezy o duzej Srednicy wymagaja nizszych obrotéw ze wzgledu na wieksza predkos¢ liniowg krawedzi
tnacej.

Kierunek prowadzenia

Frezarke prowadzi sie przeciwnie do kierunku obrotu frezu - narzedzie bedzie miato tendencje do "wciggania sie" w materiat, co
zapewnia kontrole nad ruchem. Prowadzenie zgodne z kierunkiem obrotu moze spowodowaé gwattowne szarpniecie i utrate kontroli.

Konserwacja silnika szczotkowego

Silniki szczotkowe wymagajg okresowej wymiany szczotek weglowych - zuzyte szczotki powodujg spadek mocy i iskrzenie.
Regularnie czys$¢ otwory wentylacyjne z pytu drzewnego, ktéry moze osadzac sie na kolektorze i pogorszy¢ chtodzenie silnika.

Produkty powigzane

Do pracy z frezarkg przydatne beda: dodatkowe zestawy frezéw profilowych i rowkowych, szablony do frezowania otworéw
pod zawiasy, prowadnice do cie¢ prostych, system odsysania pytu oraz klucze do wymiany tulei zaciskowych.
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