Dane aktualne na dzien: 22-04-2026 04:48

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/frezarka-krawedziowa-850w-6mm-8mm-yt-82389-yato-p-59682.html

FREZARKA KRAWEDZIOWA 850W
(6mm,8mm) YT-82389 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Frezarka krawedziowa YATO YT-82389 850W

186,48 zt

151,61 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-82389
YT-82389
5906083122170
YATO

Frezarka krawedziowa o mocy 850W przeznaczona do obrébki drewna, ptyt meblowych i materiatéw drewnopochodnych.

Urzgdzenie wyposazone w elektroniczng regulacje obrotéw i system stabilizacji predkosci zapewnia precyzyjne wykanczanie

krawedzi, profilowanie oraz frezowanie rowkdéw.

IMoc silnika 850 W

Zakres obrotéw 10000-30000 obr/min

Srednica uchwytu 6 mm / 8 mm

Skok zespotu frezowego 40 mm

Charakterystyka techniczna frezarki krawedziowej

Elektroniczna regulacja obrotéw 10000-30000 obr/min

Szeroki zakres predkosci obrotowych pozwala dopasowacé parametry pracy do twardosci materiatu i Srednicy frezu. Nizsze obroty
stosuje sie przy frezach o duzej Srednicy oraz w materiatach twardych, wyzsze przy drobnych pracach wykonczeniowych w drewnie

miekkim.
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Funkcja miekkiego startu i stabilizacja predkosci

Miekki start eliminuje gwattowne szarpniecia podczas wtgczania urzadzenia, co zwieksza bezpieczehnstwo i komfort pracy. System
stabilizacji utrzymuje stata predkosc¢ obrotowa niezaleznie od obcigzenia, zapewniajac rownomierne wykonczenie powierzchni.

Uniwersalny uchwyt 6 mm i 8 mm

Mozliwos$¢ montazu frezéw o trzpieniu 6 mm lub 8 mm dzieki dotaczonej tulei redukcyjnej. Umozliwia to wykorzystanie szerokiej
gamy narzedzi dostepnych na rynku - od drobnych frezéw profilowych po wieksze frezy do rowkowania.

Skok zespotu frezowego 40 mm

Regulacja gtebokosci frezowania w zakresie 40 mm pozwala na precyzyjne ustawienie wymaganej gtebokosci obrébki. Parametr
istotny przy tworzeniu rowkéw, fazowaniu krawedzi oraz wieloprzejsciowym frezowaniu gtebokich profili.

Specyfikacja techniczna

Model YT-82389

Moc znamionowa 850 W

Zakres predkosci obrotowe;j 10000-30000 obr/min

Srednica uchwytu narzedziowego 6 mm lub 8 mm

Skok zespotu frezowego 40 mm

Regulacja predkosci Elektroniczna

Funkcje dodatkowe Miekki start, stabilizacja predkosci
Dtugos¢ przewodu zasilajacego 3m

Waga 2 kg

Zawartos¢ zestawu Frezarka, 2 prowadnice, tuleja redukcyjna
Producent YATO

Zastosowanie frezarki krawedziowej

¢ Profilowanie i fazowanie krawedzi elementéw meblowych

Zaokraglanie krawedzi blatéw, pétek i frontéw szafek
e Frezowanie rowkéw pod potaczenia kotkowe i wpusty
e Tworzenie ozdobnych profili w drewnie litym

Obrébka ptyt MDF, sklejki i ptyt widrowych
¢ Wykanczanie krawedzi drzwi i okien drewnianych
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e Prace renowacyjne przy starych meblach
¢ Precyzyjna obrébka elementéw modelarskich

Dobdr parametréw pracy

Jak dobra¢ predkos¢ obrotowa
Przy frezach o $rednicy powyzej 30 mm oraz w materiatach twardych (dab, buk, egzotyczne gatunki drewna) zaleca sie stosowanie

nizszych obrotéw 10000-15000 obr/min. Dla frezéw matych i sSrednich w drewnie miekkim i ptytach wiérowych optymalne sg obroty
20000-30000 obr/min. Zbyt wysoka predkos¢ przy duzych frezach moze prowadzi¢ do przypalania materiatu.

Montaz frezéw
Przed montazem frezu nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania. Frezy o trzpieniu 8 mm montuje sie bezposrednio w uchwycie, dla

frezé6w 6 mm stosuje sie dotgczong tuleje redukcyjna. Trzpien frezu powinien by¢ zamocowany na gteboko$¢ minimum 20 mm. Po
zamontowaniu nalezy sprawdzi¢, czy frez jest dokrecony odpowiednim kluczem.

Konserwacja i eksploatacja

Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ otwory wentylacyjne z pytu drzewnego sprezonym powietrzem. Uchwyt narzedziowy
wymaga okresowego czyszczenia i lekko nasmarowania. Szczotki weglowe silnika podlegajg naturalnemu zuzyciu i wymagaja
wymiany po okoto 100 godzinach intensywnej pracy - objawem zuzycia jest zwiekszone iskrzenie widoczne przez otwory
wentylacyjne.

Prowadnice nalezy regularnie sprawdzac pod katem prostopadtosci do ptyty bazowej frezarki. Podczas pracy zaleca sie
stosowanie ochrony oczu i drég oddechowych ze wzgledu na pylenie materiatu. Frezarka wymaga stabilnego podparcia
obrabianego elementu - luzny materiat moze zosta¢ wyrwany przez obracajacy sie frez.

Produkty powigzane
Do pracy z frezarka krawedziowg zaleca sie posiadanie zestawu frezéw profilowych o trzpieniu 6 mm i 8 mm, prowadnicy

rownolegtej do prac na wiekszych powierzchniach oraz urzgdzenia odpylajacego. Warto rozwazy¢ zakup dodatkowych
prowadnic lub szyny prowadzacej dla zwiekszenia powtarzalnosci pracy przy produkcji seryjne;j.
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