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Frezy diamentowy do gresu, ceramiki 20mm
M14 KD11249 KRAFT&DELE

Cena brutto 39,68 zt

Cena netto 32,26 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy KD11249

Kod producenta KD11249

Kod EAN 5903957006758
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Frez diamentowy do gresu i ceramiki 20 mm M14 — Kraft&Dele KD11249

|Frez koronowy przeznaczony do wiercenia otworéw w twardych materiatach ceramicznych i kamiennych. Osadzone segmenty
diamentowe tgczone metodg lutowania prézniowego zapewniajg trwate potgczenie z korpusem stalowym, co przektada sie na
skutecznos¢ pracy nawet w najtwardszych materiatach. Narzedzie wspétpracuje ze szlifierkami katowymi wyposazonymi w
gwint M14.

Srednica 20 mm

Gwint M14

Materiat korpusu Stal

Waga 150 g

Charakterystyka narzedzia

Lutowanie prézniowe segmentéw

Technologia lutowania prézniowego zapewnia trwate i jednorodne potaczenie segmentéw diamentowych z korpusem stalowym. W
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odréznieniu od metod mechanicznych, eliminuje ryzyko oderwania segmentu podczas pracy pod obcigzeniem w twardych
materiatach, takich jak gres techniczny czy granit.

Boczne otwory wentylacyjne
Otwory rozmieszczone na bocznej powierzchni freza odprowadzajg urobek z miejsca ciecia i wspomagaja chtodzenie narzedzia

podczas pracy na sucho. Dzieki temu ogranicza sie przegrzewanie segmentéw diamentowych, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i
przyspiesza postep wiercenia.

Gwint M14 — kompatybilnos¢ ze szlifierkami katowymi
Gwint M14 to standard stosowany w szlifierkach katowych (125 mm i 115 mm) powszechnie dostepnych na rynku. Przed montazem

nalezy upewnic sie, ze uzywana szlifierka posiada regulacje obrotéw — praca z nadmierna predkosciag skraca trwatos¢ segmentéw i

moze prowadzi¢ do uszkodzenia materiatu.

Praca krawedzia boczna i czotowa

Konstrukcja freza umozliwia zaréwno wiercenie otworéw (krawedz czotowa), jak i profilowanie oraz szlifowanie krawedzi ptytek
(krawedz boczna). Dzieki temu jedno narzedzie moze petni¢ kilka funkcji podczas prac wykonczeniowych.

Specyfikacja techniczna

Model KD11249

Producent Kraft&Dele

Srednica robocza 20 mm

Gwint mocowania M14

Materiat korpusu Stal

Technologia osadzenia segmentéw Lutowanie prézniowe

Waga 150 g

Zalecany sposéb pracy Na sucho

Zalecane narzedzie Szlifierka katowa z regulacjg obrotéw

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w grescie technicznym i porcelanowym
e Obrébka ptytek ceramicznych i kamionkowych
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e Wiercenie w granicie i innych twardych skatach

¢ Obrébka marmuru i wapienia

¢ Profilowanie krawedzi ptytek kamiennych

¢ Przygotowanie otworéw pod armature tazienkowga i kuchenng
¢ Prace remontowo-wykonczeniowe z materiatami kamiennymi

Uzytkowanie i konserwacja

Wymagania dotyczace narzedzia napedowego

Frez nalezy stosowac wytgcznie ze szlifierkg kgtowag wyposazong w regulacje obrotéow. Zbyt wysoka predkos$¢ obrotowa bez
mozliwosci jej kontroli prowadzi do przegrzania segmentéw diamentowych i skrécenia zywotnosci narzedzia. Przed montazem nalezy
sprawdzi¢, czy wrzeciono szlifierki posiada gwint M14.

Czyszczenie otworéw wentylacyjnych

Po kazdej sesji roboczej boczne otwory wentylacyjne nalezy oczysci¢ z nagromadzonego pytu i drobnych odtamkéw materiatu.
Zatkane otwory ograniczajg odprowadzanie ciepta, co negatywnie wptywa na trwatos¢ segmentéw diamentowych. Do czyszczenia
wystarczy sprezone powietrze lub twarda szczotka.

Praca na sucho

Narzedzie przeznaczone jest do pracy bez chtodzenia woda. Aby unikna¢ przegrzania podczas dtuzszych operacji, zaleca sie robienie
przerw co kilkadziesigt sekund pracy ciagtej — szczegdlnie podczas wiercenia w gestych materiatach, takich jak gres petny czy
granit.
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