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frezy do mini szlifierek 10szt YT-61731 YATO

11111 p—

Cena netto 10,94 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy YT-61731

Kod producenta YT-61731

Kod EAN 5906083106156
Producent YATO

Opis produktu
Frezy do mini szlifierek 10 szt. YATO YT-61731

Zestaw 10 frezéw HSS 4241 do precyzyjnej obrébki metali w mini szlifierkach. Réznorodne ksztatty i Srednice czesci roboczych
od 2 do 12 mm umozliwiajg szerokie zastosowanie w pracach modelarskich, grawerskich i naprawczych.

IMateriat HSS 4241
Chwyty narzedziowe 3,2 mm walcowy
|Liczba frezéw 10 sztuk

Zakres obrotéw 0-12000 min—*

Charakterystyka frezéw HSS do mini szlifierek

Stal szybkotnaca HSS 4241

Materiat zawierajacy wolfram, molibden i kobalt zapewnia twardos¢ i odpornosc na Scieranie podczas obrébki stali, zeliwa i metali
niezelaznych. Zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy podwyzszonych temperaturach pracy.

Uniwersalny chwyty 3,2 mm

Walcowy trzpien o srednicy 3,2 mm pasuje do wiekszosci mini szlifierek i mikrosilnikéw stosowanych w modelarstwie, jubilerstwie
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oraz drobnych pracach naprawczych. Umozliwia szybkg wymiane narzedzi bez dodatkowych adapterdw.

Zréznicowane ksztatty robocze

Zestaw zawiera frezy kuliste, stozkowe, stozkowe Sciete, odwrdcone stozkowe, ptomien oraz walcowe. Kazdy ksztatt przeznaczony

jest do innych operacji: rowkowania, fazowania, wydrazania, obrébki krawedzi czy usuwania zadzioréw.

Parametry pracy do 12000 obr/min

Frezy zaprojektowane do pracy w zakresie 0-12000 obrotéw na minute. Nizsze obroty stosuje sie przy ciezszej obrébce i twardszych

materiatach, wyzsze przy wykanczaniu i precyzyjnym szlifowaniu detali.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu

Marka

Materiat frezéw

Liczba sztuk w zestawie
Rozmiar uchwytu narzedziowego
Rodzaj uchwytu

Dtugos¢ catkowita frezu
Dtugos¢ czesci roboczej
Zakres obrotéw
Zastosowanie materiatowe
Zawartos¢ zestawu

Zastosowanie frezéw do mini szlifierek

YT-61731

YATO

HSS 4241 (stal szybkotnaca)

10

3,2 mm

Walcowy

40 mm

2,4,6,9, 10, 12 mm (zaleznie od typu)

0-12000 min-?

Metal (stal, zeliwo, aluminium, mosiadz, miedz)

Frez kulisty @ 2 mm, frezy stozkowe @ 4/6/10 mm, frez
stozkowy Sciety @ 12 mm, frez odwrécony stozkowy @ 2 mm,
frez ptomien @ 9 mm, frezy walcowe @ 6/10/10 mm

¢ Usuwanie zadzioréw i gratéw po cieciu, wierceniu lub spawaniu elementéw metalowych

e Grawerowanie napiséw, wzoréw i oznaczen w metalach miekkich i twardych

¢ Rozszerzanie i ksztattowanie otworéw, tworzenie rowkéw i wgtebien

e Fazowanie krawedzi i zaokraglanie ostrych narozy w elementach mechanicznych

e Obrébka detali w modelarstwie: repliki pojazdéw, makiety architektoniczne, modele RC

¢ Prace jubilerskie: ksztattowanie opraw, obrébka metali szlachetnych i stopéw

e Naprawa form wtryskowych, matryc i narzedzi produkcyjnych

e Przygotowanie powierzchni pod spawanie, lutowanie lub klejenie metali
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Rodzaje frezéw w zestawie i ich funkcje

Frez kulisty (9 2 mm)

Stosowany do tworzenia zaokraglen, wydrazen sferycznych i wgtebien w trudno dostepnych miejscach. Przydatny w grawerowaniu i
obrébce detali o ztozonych ksztattach.

Frezy stozkowe (9 4, 6, 10 mm)

Stuza do fazowania otworéw, tworzenia rowkéw stozkowych oraz obrébki krawedzi pod katem. Rézne Srednice pozwalajg dostosowacd
narzedzie do wielkosci obrabianego elementu.

Frez stozkowy sciety (@ 12 mm)

Przeznaczony do obrébki wiekszych powierzchni pod katem oraz tworzenia fazek o kontrolowanej gtebokosci. Ptaska koncéwka
umozliwia réwnomierne usuwanie materiatu.

Frez odwrécony stozkowy (@ 2 mm)

Wykorzystywany do podcinania, tworzenia podcie¢ i obrébki wewnetrznych krawedzi otwordw. Specyficzny ksztatt pozwala na dostep
do miejsc niedostepnych dla standardowych frezéw.

Frez ptomien (@ 9 mm)

Ksztatt zblizony do ptomienia Swiecy umozliwia obrébke wklestych powierzchni, tworzenie zaokraglen i usuwanie materiatu z

wewnetrznych naroznikéw.

Frezy walcowe (9 6, 10, 10 mm)

Podstawowe narzedzia do rowkowania, usuwania zadzioréw z ptaskich powierzchni oraz obrébki krawedzi. Rézne Srednice pozwalaja

na prace z elementami o réznej szerokosci.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy obroty szlifierki nie przekraczajg 12000 min-1. Wyzsze predkosci moga
prowadzi¢ do przegrzania frezu, utraty ostrosci i uszkodzenia narzedzia. Podczas obrébki zaleca sie stosowanie chtodzenia lub
przerw, aby unikng¢ nadmiernego nagrzewania materiatu i frezu.

Frezy HSS wymagajg okresowego ostrzenia. Stepione ostrza generujg wiecej ciepta, zmniejszajg jakos¢ obrébki i zwiekszajg
ryzyko uszkodzenia narzedzia. Po zakonczeniu pracy frezy nalezy oczysci¢ z pytu metalowego i zabezpieczy¢ przed wilgocia,
aby zapobiec korozji.

Przy mocowaniu frezu w uchwycie szlifierki nalezy upewni¢ sie, ze trzpien jest prawidtowo osadzony i dokrecony. Luzny frez
moze powodowac wibracje, nieréwng obrébke i zagrozenie dla operatora.

Produkty powigzane
Do pracy z frezami YATO YT-61731 warto rozwazy¢ mini szlifierki elektryczne lub pneumatyczne z regulacja obrotéw, zestawy

sciernic do obrébki metali oraz srodki chtodzace do prac precyzyjnych. Przydatne moga by¢ takze imadetka modelarskie do
stabilnego mocowania obrabianych elementéw.
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