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Frezy do potgczen wpustowych 2szt - trzpien

= 3 8mm G01216 GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

43,24 zt

35,15 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G01216

G01216
5901477176043

Narzedzia GEKO

Frezy do potaczen wpustowych 2szt - trzpieh 8mm G01216 GEKO

Zestaw dwoch frezéw do wykonywania potaczen wpust-piéro w drewnie. Konstrukcja z ostrzami z weglika spiekanego

zapewnia precyzyjne wycinanie komplementarnych elementéw ztgcza w wymiarze 11 x 11 mm.

Srednica trzpienia 8 mm

Srednica frezéw 38 mm

\Wymiar wpustu/piéra 11 x 11 mm

Materiat ostrzy Weglik spiekany

Charakterystyka zestawu

Komplementarne narzedzia

Zestaw sktada sie z dwdch frezéw: jeden do wykonywania wpustu (rowka), drugi do wycinania piéra (wypuktosci). Oba elementy

wspétpracujg ze soba, tworzac precyzyjne potagczenie drewna o wymiarach 11 x 11 mm.
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Ostrza z weglika spiekanego

Weglik spiekany to materiat kompozytowy o twardosci zblizonej do diamentu. Zapewnia dtuga zywotnos¢ ostrzy, minimalizuje

tepienie podczas pracy oraz umozliwia czyste krawedzie ciecia bez roztamywania drewna.

Uniwersalny trzpien 8 mm

Srednica trzpienia 8 mm jest standardem w wiekszo$ci frezarek gérnowrzecionowych oraz w uchwytkach wiertet. Sprawdz $rednice
uchwytu w posiadanej frezarce przed zakupem.

Srednica robocza 38 mm

Srednica frezéw 38 mm okreéla maksymalna gteboko$¢ wpustu i wysokoé¢ pidra. Wymiar ten wptywa na wytrzymato$é mechaniczna
potaczenia - wieksza powierzchnia styku oznacza mocniejsze ztgcze.

Specyfikacja techniczna

Model G01216

Producent GEKO

Liczba elementéw w zestawie 2 szt (frez do wpustu + frez do pidra)
Srednica trzpienia 8 mm

Srednica frezéw 38 mm

Wymiar potagczenia wpust-piéro 11 x 11 mm

Materiat ostrzy Weglik spiekany (HW)

Przeznaczenie Drewno lite, sklejka, ptyty drewnopochodne

Zastosowanie

¢ tgczenie desek w blaty stotéw, stolikéw, regatéw

¢ Wykonywanie potgczen bocznych w szufladach i skrzynkach
¢ Montaz boazerii, paneli drewnianych na $cianach

¢ taczenie elementéw ram, stelazy mebli

e Budowa drzwi przesuwnych, skrzydet szaf

e Konstrukcje drewniane w zabudowach kuchennych

e t3czenie ptyt meblowych w wieksze powierzchnie

Czym jest potaczenie wpust-piéro?
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Potaczenie wpust-pidro (inaczej: wpust-jezyk, groove-tongue) to rodzaj ztgcza drewna, w ktérym w jednym elemencie wycina sie
rowek (wpust), a w drugim wypuktos¢ (pidro) o identycznym przekroju. Po sklejeniu elementy tworza trwate potaczenie krawedziowe,
zwiekszajgc powierzchnie klejenia i zapobiegajgc przesuwaniu sie desek wzgledem siebie.

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Przed montazem frezéw w uchwycie frezarki sprawdz, czy trzpien jest czysty i pozbawiony zanieczyszczen. Zamocuj frez
zgodnie z instrukcjg frezarki, upewniajac sie, ze jest stabilnie osadzony. Ustaw predkos$¢ obrotowga zgodnie z zaleceniami
producenta frezarki dla frezéw o Srednicy 38 mm - zazwyczaj 16 000-22 000 obr/min dla drewna miekkiego, 12 000-18 000
obr/min dla twardego.

Technika frezowania

Najpierw wykonaj wpust w jednym elemencie, nastepnie piéro w drugim. Prowadz frezarke réwnomiernie, bez gwattownych
ruchéw. Frezuj w kilku przejsciach, stopniowo zwiekszajac gtebokos$¢ - pojedyncze przejscie nie powinno usuwad wiecej niz 3-5
mm materiatu. Zawsze prowadZ narzedzie przeciwnie do kierunku obrotu ostrzy.

Konserwacja narzedzi

Po pracy oczys¢ ostrza z zywicy i pytu drewna za pomoca szczotki lub sprezonego powietrza. Nie uzywaj rozpuszczalnikéw
mogacych uszkodzi¢ spoiwo weglika. Przechowuj frezy w oryginalnym opakowaniu lub w dedykowanych uchwytach,
zabezpieczajgc ostrza przed uderzeniami. Regularnie kontroluj stan ostrzy - szczerby lub nadmierne stepienie wymagaja
ostrzenia przez specjalistyczny serwis.

Produkty powigzane
Do pracy z frezami warto rozwazy¢ zakup: prowadnicy réwnolegtej do frezarki (zapewnia réwne rowki), zestawu szczotek do

czyszczenia narzedzi, kleju poliuretanowego lub PVA do montazu potgczen wpust-pidéro, oraz Sciskéw stolowych do dociskania
elementéw podczas schniecia kleju.
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