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Frezy trzpieniowe 6el. 6-12,7mm GEKO
G37510

Cena brutto 17,91 zt

Cena netto 14,56 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37510

Kod producenta G37510

Kod EAN 5901477160554
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Frezy trzpieniowe 6el. 6-12,7mm GEKO G37510

Zestaw szesciu frezéw obrotowych HSS o réznych ksztattach roboczych. Narzedzia przeznaczone do obrébki wykonczeniowej
|metali niehartowanych, stopéw kolorowych oraz drewna w potaczeniu z szlifierka lub wiertarka.

IMateriat Stal HSS
Liczba elementéw 6 szt.
Srednica robocza 6 - 12,7 mm

IModel G37510

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) zachowuje twardos¢ w wyzszych temperaturach niz stal weglowa, co pozwala na prace z wiekszymi
obrotami bez utraty ostrosci krawedzi tngcych. Odpowiedni do obrébki stali nieutwardzonej do 900 N/mm?, aluminium, mosigdzu
oraz drewna.
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Zakres srednic 6-12,7 mm

Zréznicowane wymiary czesci roboczych umozliwiajg dopasowanie narzedzia do wielkosSci obrabianego obszaru. Mniejsze srednice
sprawdzajg sie w waskich szczelinach i przy detalu, wieksze przy usuwaniu nadmiaru materiatu z szerszych powierzchni.

Szesc¢ réznych ksztattow

Kazdy profil frezu odpowiada innemu zastosowaniu: walcowy do ptaszczyzn, gruszkowy do wgtebien, stozkowy do fazowania, tukowy
do ksztattowania zaokraglen. Zestaw eliminuje potrzebe dokupowania pojedynczych narzedzi do réznych operacji.

Kompatybilnos¢ z narzedziami obrotowymi

Frezy montowane sg w uchwycie szlifierki prostej, wkretarko-wiertarki lub frezarki. Wymagane sg obroty w zakresie 6000-25000
obr/min w zaleznosci od obrabianego materiatu i Srednicy narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model G37510

Materiat wykonania Stal szybkotngca HSS

Srednica czedci roboczej 6-12,7 mm

Liczba elementéw w zestawie 6 szt.

Ksztatty w zestawie Walcowy, gruszkowy, stozkowy, tukowy ostro zakonczony,

walcowy z zaokraglonym kohcem, walcowy waski
Opakowanie Plastikowe etui

Zastosowanie

e Wygtadzanie spoin spawalniczych po spawaniu MIG/MAG, TIG i elektrodg otulona
e Usuwanie zadzioréw po obrébce skrawaniem, cieciu plazmowym lub tlenowym

¢ Fazowanie krawedzi otworéw, ptaskownikéw i profili stalowych

o Wyréwnywanie nieréwnosci i narostéw powstatych podczas odlewania

¢ Usuwanie rdzy powierzchniowej i produktéw korozji z metali

¢ tamanie ostrych krawedzi w celu poprawy bezpieczehstwa montazu

o Ksztattowanie drewna przy pracach modelarskich i stolarskich

¢ Obrébka aluminium i stopéw miedzi w warsztatach mechanicznych

Typy frezéw w zestawie

Frez walcowy
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Cylindryczny ksztatt z nacieciami na powierzchni bocznej. Stosowany do obrébki ptaszczyzn, wyréwnywania powierzchni i
usuwania nadmiaru materiatu z wiekszych obszaréw. Pracuje powierzchnig boczna.

Frez gruszkowy

Profil owalny rozszerzajacy sie ku srodkowi. Przeznaczony do pracy w zagtebieniach, rowkach i wewnetrznych zaokragleniach.
Umozliwia dostep do trudno dostepnych miejsc.

Frez stozkowy

Ksztatt stozka zwezajacego sie ku koncowi. Podstawowe narzedzie do fazowania krawedzi otworéw i zewnetrznych krawedzi
blach. Pozwala na kontrolowane tamanie krawedzi pod katem.

Frez tukowy ostro zakohczony

Profil tukowy konczacy sie ostrzem. Stosowany do obrébki wewnetrznych narozy, rowkéw o matym promieniu oraz detali
wymagajacych precyzyjnego ksztattowania.

Frez walcowy z zaokraglonym konhcem

Cylindryczny ksztatt z zaokraglonym czotem. Uniwersalne narzedzie do obrébki ptaszczyzn bez ryzyka zarysowania sasiednich
powierzchni. Zaokraglenie eliminuje tworzenie ostrych zagtebien.

Frez walcowy waski

Cylindryczny profil o zmniejszonej Srednicy. Przeznaczony do pracy w waskich szczelinach, rowkach i miejscach o
ograniczonym dostepie, gdzie standardowy frez nie miesci sie.

Parametry pracy
Obroty robocze: 6000-25000 obr/min. Nizsze obroty dla stali i wiekszych Srednic, wyzsze dla aluminium i drewna. Podczas pracy

stosowac chtodzenie cieczg lub sprezonym powietrzem. Pracowac¢ ruchem jednostajnym bez nadmiernego docisku, ktéry prowadzi
do przegrzania narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ mocowanie frezu w uchwycie. Luz osiowy lub promieniowy powoduje wibracje i
przyspieszone zuzycie. Podczas obrébki utrzymywac staty nacisk i predkos$¢ posuwu, unikaé zatrzymywania narzedzia w
jednym miejscu.

Po uzyciu oczysci¢ frezy z widréw szczotka druciang lub sprezonym powietrzem. Usuna¢ pozostatosci metalu z naciec.
Narzedzia przechowywad w plastikowym etui w suchym miejscu. Wilgo¢ powoduje korozje powierzchniowa, ktéra zmniejsza
trwatos¢ ostrza.

Tepienie krawedzi tngcych objawia sie zwiekszonym oporem podczas pracy, przegrzewaniem i gorszg jakoscig wykonczenia
powierzchni. Frezy HSS mozna regenerowac poprzez ostrzenie na szlifierce sciernicowej z tarcza o drobnej granulacji.
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Produkty powigzane

Do pracy z frezami trzpieniowymi: szlifierki proste z regulacjg obrotéw, uchwyty szybkomocujace, tarcze do ciecia i
szlifowania, Srodki chtodzgco-smarujgce do obrébki metali, szczotki druciane do czyszczenia narzedzi.
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