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FREZY TRZPIENIOWE DO METALU 65ZT
PREMIUM YT-61729 YATO

Cena brutto 114,77 zt

Cena netto 93,31 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-61729

Kod producenta YT-61729

Kod EAN 5906083070587
Producent YATO

Opis produktu

Frezy trzpieniowe do metalu 6szt Premium YT-61729 Yato

Zestaw szesciu frezéw trzpieniowych wykonanych z weglika wolframu, przeznaczonych do obrébki metali w szlifierkach z
uchwytem 6 mm. Komplet zawiera frezy o réznych ksztattach roboczych, umozliwiajgce gratowanie spawdw, fazowanie
krawedzi, usuwanie zadzioréw oraz precyzyjng obrébke skrawaniem.

IMateriat ostrzy Weglik wolframu

Srednica trzpienia 6 mm

Srednica robocza 10 mm

|Liczba elementéw 6 frezéw

Charakterystyka frezéw trzpieniowych Yato YT-61729

Weglik wolframu jako materiat roboczy

Ostrza wykonane z weglika wolframu (WC) charakteryzuja sie twardoscig ok. 1600 HV, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie podczas
obrébki stali konstrukcyjnych, stali nierdzewnej i metali niezelaznych. Materiat ten pozwala na wielokrotne uzycie bez znacznej utraty

ostrosci.
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Zréznicowane ksztatty robocze
Komplet obejmuje szes¢ réznych profili: walcowy, walcowy zaokraglony, stozkowy, kulisty, ostrotukowy i owalny. Kazdy ksztatt

umozliwia wykonanie specyficznych operacji - od prostego gratowania po obrébke wklestosci i zaokragleh w trudnodostepnych
miejscach.

Uniwersalny trzpien 6 mm
Srednica trzpienia 6 mm to standard w szlifierkach prostych pneumatycznych i elektrycznych. Pasuje do uchwytéw zaciskowych

wiekszos$ci narzedzi obrotowych stosowanych w warsztatach slusarskich, spawalniczych i motoryzacyjnych, bez koniecznosci
stosowania adapterdw.

Srednica robocza 10 mm
Czes¢ robocza o $rednicy 10 mm stanowi kompromis miedzy zwrotnoscia narzedzia a wydajnoscig skrawania. Pozwala na obrébke

zarowno duzych powierzchni, jak i szczegétéw wymagajgcych precyzji, przy zachowaniu stabilnosci podczas pracy z predkosciami
obrotowymi 6000-25000 obr/min.

Specyfikacja techniczna

Model YT-61729

Producent Yato

Materiat ostrzy Weglik wolframu (WC)

Srednica trzpienia 6 mm

Srednica czeéci roboczej 10 mm

Liczba frezéw w zestawie 6 sztuk

Ksztatty robocze Walcowy, walcowy zaokraglony, stozkowy, kulisty,
ostrotukowy, owalny

Kompatybilnos¢ Szlifierki proste pneumatyczne i elektryczne z uchwytem 6
mm

Zastosowanie frezéw trzpieniowych

¢ Gratowanie spawéw w konstrukcjach stalowych i elementach karoserii

¢ Fazowanie krawedzi blach przed spawaniem Ilub jako obrébka wykonczeniowa
¢ Usuwanie zadzioréw po wierceniu, cieciu plazmowym lub tlenowym

e Wygtadzanie powierzchni po spawaniu metoda MIG/MAG lub TIG
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¢ Obrébka otworéw - powiekszanie, kalibrowanie, usuwanie nieréwnosci
¢ Frezowanie rowkéw i wgtebieh w elementach metalowych

¢ Przygotowanie powierzchni metalowych do malowania lub klejenia

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw i otworéw montazowych

Kompatybilno$¢ z narzedziami obrotowymi

Sprawdzenie kompatybilnosci z posiadanym sprzetem

Przed zakupem nalezy zweryfikowac Srednice uchwytu w szlifierce prostej lub narzedziu obrotowym. Frezy Yato YT-61729 pasujg do
uchwytéw zaciskowych 6 mm - standardu stosowanego w wiekszosci profesjonalnych szlifierek pneumatycznych (np. z przytaczem
1/4") oraz elektrycznych szlifierek prostych o mocy 400-800W. Nie sg kompatybilne z uchwytami szybkozaciskowymi typu dremel
bez adaptera.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy z frezami trzpieniowymi nalezy stosowac predkosci obrotowe zalecane przez producenta szlifierki - zazwyczaj
6000-25000 obr/min w zaleznosci od obrabianego materiatu. Nizsze predkosci stosuje sie przy obrébce stali nierdzewnej i
aluminium, wyzsze przy stalach konstrukcyjnych.

Zaleca sie stosowanie chtodzenia ciecza lub sprezonym powietrzem podczas dtugotrwatej obrébki, aby zapobiec
przegrzewaniu ostrzy i obrabianego materiatu. Po kazdym uzyciu frezy nalezy oczysci¢ z wiéréw metalowych szczotka
druciang, a przed dtuzszym przechowywaniem zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

Bezpieczenstwo podczas pracy
Obrébka metalu frezami trzpieniowymi generuje gorace wiéry metalowe i pyt. Konieczne jest stosowanie okularéw ochronnych,

rekawic roboczych oraz maski przeciwpytowej klasy FFP2. Nalezy zapewni¢ stabilne mocowanie obrabianego elementu i unika¢
nadmiernego docisku frezu, ktéry moze prowadzi¢ do jego uszkodzenia lub utraty kontroli nad narzedziem.

Produkty uzupetniajace

Do pracy z frezami trzpieniowymi zaleca sie posiadanie: szlifierki prostej pneumatycznej lub elektrycznej o mocy min. 400W,
zestawu tarcz sciernych do obrébki wstepnej, szczotki drucianej do czyszczenia frezéw oraz srodka chtodzaco-smarujgcego do
obrébki metali.
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