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_— Frezy widiowe do drewna trzpien fi 6 mm 6
1o idéd szt zestaw frezéw YT-68000 YATO

Cena brutto 29,97 zt

Cena netto 24,37 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy YT-68000

Kod producenta YT-68000

Kod EAN 5906083112393
Producent YATO

Opis produktu
Frezy widiowe do drewna trzpien 6 mm - zestaw 6 szt. YATO YT-68000

Zestaw szesciu frezéw trzpieniowych z ptytkami z weglika wolframu YG6X, przeznaczonych do precyzyjnej obrébki drewna i
Jtworzyw sztucznych w frezarkach gérnowrzecionowych. Trzy frezy krawedziowe wyposazone w tozyska prowadzace.

Srednica trzpienia 6 mm
Materiat ostrza Weglik YG6X
Tolerancja wymiaréw £0,08 mm

|Liczba frezéw 6 sztuk

Charakterystyka techniczna frezéw widiowych

Weglik wolframu YG6X

Ptytki skrawajace wykonane z weglika wolframu oznaczonego jako YG6X charakteryzuja sie twardoscig przekraczajgca 90 HRA oraz
odpornoscig na temperatury do 800°C. Materiat ten zachowuje ostro$¢ krawedzi skrawajgcych znacznie dtuzej niz stal szybkotngca
HSS, co przektada sie na mniejszg czestotliwo$¢ ostrzenia i nizsze koszty eksploatacji.
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Trzpien walcowy 6 mm
Srednica trzpienia 6 mm stanowi standard w frezarkach gérnowrzecionowych o mocy do 1200 W. Walcowy ksztatt trzpienia zapewnia

stabilne mocowanie w tulejach zaciskowych typu ER oraz w zaciskach szybkomocujacych. Przed montazem nalezy sprawdzi¢
maksymalng srednice trzpienia akceptowang przez posiadany zacisk.

tozyska prowadzace
Trzy frezy krawedziowe w zestawie wyposazone sg w fozyska kulkowe, ktére toczg sie po obrabianej krawedzi lub szablonie.

Rozwigzanie to eliminuje koniecznos¢ stosowania prowadnic réwnolegtych i umozliwia kopiowanie nieregularnych ksztattéw. tozyska
nalezy okresowo smarowa¢ smarem litowym.

Precyzyjna tolerancja £0,08 mm
Tolerancja wymiarowa na poziomie 0,08 mm oznacza, ze rzeczywiste wymiary frezu moga rézni¢ sie od nominalnych maksymalnie o

80 mikrometrow. Taka precyzja wykonania zapewnia powtarzalno$¢ obrébki i doktadne pasowanie elementéw w potgczeniach
stolarskich typu wpust-wpustnica czy jaskétczy ogon.

Specyfikacja techniczna

Model YT-68000

Producent YATO

Liczba elementéw w zestawie 6 frezéw

Srednica trzpienia 6 mm (walcowy)

Materiat ptytek skrawajgcych Weglik wolframu YG6X
Tolerancja wymiarowa +0,08 mm

tozyska prowadzgce Tak (3 frezy krawedziowe)
Materiaty obrabiane Drewno, tworzywa sztuczne
Typ frezarki Goérnowrzecionowa
Opakowanie Drewniana kasetka

Zastosowanie frezéw do drewna

¢ Profilowanie krawedzi blaTtéw, pétek i frontéw meblowych

¢ Wycinanie wpustéw i rowkéw w stolarce meblowej

e Obrébka krawedzi drzwi i okien drewnianych

e Tworzenie potgczen stolarskich typu jaskétczy ogon

¢ Wykanczanie krawedzi ptyt MDF, sklejki i ptyt wiérowych

¢ Modelarstwo i precyzyjna obrébka detali drewnianych

* Kopiowanie ksztattéw z szablonéw przy uzyciu frezéw z tozyskami
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e Frezowanie tworzyw sztucznych typu PVC, poliamid, akryl

Uzytkowanie i konserwacja frezéw widiowych

Parametry pracy

Obroty frezarki nalezy dostosowac do Srednicy frezu i twardosci materiatu. Dla drewna miekkiego zaleca sie predkosci 18000-22000
obr/min, dla drewna twardego 15000-18000 obr/min. Zbyt niskie obroty powoduja wyrywanie wtdkien, zbyt wysokie - przegrzewanie
ostrza. Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez zatrzymywania frezu w materiale.

Konserwacja i ostrzenie

Po kazdym uzyciu frezy nalezy oczysci¢ z zywicy i pytu drzewnego za pomoca rozpuszczalnika lub benzyny ekstrakcyjnej. tozyska
prowadzgce wymagajg okresowego smarowania - wystarczy jedna kropla smaru litowego co 10-15 godzin pracy. Tepienie ptytek
widiowych objawia sie zwiekszonym oporem podczas ciecia i podpalonymi krawedziami. Ostrzenie frezéw widiowych wymaga
specjalistycznego sprzetu - nalezy zlecic je profesjonalnemu serwisowi.

Bezpieczehstwo pracy

Frezy widiowe osiggaja predkosci obwodowe przekraczajgce 80 m/s. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan ostrza - pekniete
ptytki moga odtamac sie podczas pracy. Obowigzkowo stosowanie okularéw ochronnych i oston frezarki. Nie wolno dotyka¢
wirujacego frezu ani zatrzymywac go reka. Materiat nalezy mocowac stabilnie, unikajac drgan, ktére moga spowodowaé wyrwanie
narzedzia z uchwytu.

Produkty powigzane

Do pracy z frezami widiowymi zaleca sie uzywanie tulejek zaciskowych ER z doktadnosciag bicia ponizej 0,015 mm, prowadnic
réwnolegtych dla frezéw bez tozysk oraz systeméw odsysania pytu o wydajnosci min. 1000 m3/h. Drewniana kasetka
dotgczona do zestawu chroni frezy podczas przechowywania i transportu.
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