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FREZY WIDIOWE DO DREWNA TRZPIEN FI 6
MM ZESTAW 12 SZT YT-68006 Yato

= Cena brutto 76,79 zt
Cena netto 62,43 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-68006
Kod producenta YT-68006
Kod EAN 5906083083778
Producent YATO

Opis produktu

Frezy widiowe do drewna Yato YT-68006 - zestaw 12 elementdéw z trzpieniem 6 mm

Kompletny zestaw frezéw widiowych do obrébki drewna w frezarkach gérnowrzecionowych. Zestaw zawiera 12 frezéw o
réznych profilach i sSrednicach, co umozliwia wykonywanie szerokiego zakresu prac stolarskich - od prostego profilowania
krawedzi po tworzenie ztozonych potaczen.

Srednica trzpienia 6 mm

Liczba frezéw 12 szt.

Materiat ostrza Weglik YG6X

Zakres $rednic 6-32 mm

Charakterystyka techniczna frezéw widiowych Yato

Trzpien 6 mm - kompatybilnos¢ z frezarkami

Srednica trzpienia 6 mm stanowi standard w frezarkach gérnowrzecionowych klasy $redniej i profesjonalnej. Pasuje do zaciskéw
frezarek marek Makita, Bosch, DeWalt, Metabo i innych. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ srednice tulei zaciskowej w posiadanej
frezarce - dostepne sa réwniez modele z zaciskami 8 mm lub 12 mm.
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Ostrza z weglika YG6X - trwatosc i ostrosc¢

Weglik spiekany YG6X to stop wolframu i kobaltu charakteryzujacy sie twardoscig 89-91 HRA. Materiat ten zachowuje ostros¢
krawedzi skrawajacych nawet podczas intensywnej pracy w materiatach abrazyjnych jak ptyty wiérowe czy MDF. Zywotno$¢ ostrzy
widiowych jest 10-20 razy dtuzsza niz ostrzy ze stali szybkotngcej HSS.

Tolerancja wymiarowa £0.08 mm

Precyzja wykonania w zakresie +£0.08 mm zapewnia powtarzalnos$¢ obrébki i doktadne dopasowanie elementéow. Parametr
szczegodlnie istotny przy wykonywaniu potgczehn wpustowych i frezowaniu rowkéw pod zawiasy czy prowadnice. Tolerancja dotyczy
srednicy trzpienia oraz wymiaréw roboczych frezu.

tozyska prowadzace w wybranych frezach

Szes¢ frezow w zestawie wyposazono w tozyska kulkowe, ktére prowadza narzedzie wzdtuz krawedzi obrabianego materiatu.
Rozwigzanie to pozwala na precyzyjne kopiowanie konturéw bez koniecznosci stosowania szablonéw. tozyska eliminujg ryzyko
przypalenia materiatu przez tarcie.

Specyfikacja techniczna zestawu YT-68006

Producent Yato

Model YT-68006

Liczba elementéw w zestawie 12 frezéw

Srednica trzpienia 6 mm

Tolerancja wymiarowa +0.08 mm

Materiat ostrzy Weglik spiekany YG6X

Srednice frezéw 6,12,12.7, 13, 16, 22, 25.4, 28.6, 32 mm
Liczba frezéw z tozyskami 6 szt.

Dodatkowe wyposazenie Drugie ostrze skrawajace w wybranych frezach
Opakowanie Aluminiowa kasetka

Materiaty do obrobki Drewno lite, sklejka, ptyty wiérowe, MDF, HDF

Zastosowanie frezéw widiowych w obrébce drewna

¢ Profilowanie krawedzi blatu, drzwi, pétek - tworzenie fazek, zaokraglen, ozdobnych profili
e Frezowanie rowkéw pod zawiasy wpuszczane, prowadnice szuflad, elementy montazowe
¢ Wykonywanie potgczen wpustowych - rowek i piéro w stolarstwie meblowym
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¢ Fazowanie krawedzi elementéw konstrukcyjnych - usuwanie ostrych krawedzi, przygotowanie pod lakierowanie
¢ Obrébka ptyt wiérowych i MDF - ciecie otwordéw, wycinanie konturéw, frezowanie gniazd

¢ Kopiowanie profili z uzyciem tozysk prowadzacych - powielanie ksztattéw wedtug szablonu

¢ Tworzenie dekoracyjnych elementéw - listwy, ozdobne krawedzie, rzeZbienia w drewnie

¢ Przygotowanie krawedzi pod oklejanie - wyréwnywanie, fazowanie pod katem

Dobor predkosci obrotowej frezarki
Dla frezéw o Srednicy 6-16 mm zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 18000-24000 obr/min. Frezy o wiekszych $rednicach (22-32 mm)

wymagajg zmniejszenia predkosci do 12000-16000 obr/min. Zbyt wysoka predkos¢ przy duzych $rednicach prowadzi do przegrzania
materiatu i przypalenia krawedzi. Wiekszos$¢ frezarek gérnowrzecionowych posiada regulacje predkosci obrotowe;.

Konserwacja i uzytkowanie frezéw widiowych

Ostrza widiowe wymagaja minimalnej konserwacji, jednak kilka zasad przedtuza ich zywotnos¢. Po zakohczeniu pracy nalezy
usuna¢ pozostatosci zywicy i pytu drewnianego za pomoca szczotki lub sprezonego powietrza. Nagromadzona zywica pogarsza
jakos¢ ciecia i zwieksza opér podczas frezowania.

Przechowywanie frezéw w dotgczonej aluminiowej kasetce chroni ostrza przed uszkodzeniem mechanicznym. Kontakt
widiowych krawedzi skrawajacych z metalowymi powierzchniami lub innymi narzedziami moze prowadzi¢ do wyszczerbien.
Nawet drobne uszkodzenia ostrza generujg wibracje i pogorszenie jakosci obrébki.

Tepienie ostrzy objawia sie zwiekszonym oporem podczas frezowania, przypalaniem materiatu oraz powstawaniem
widknistych krawedzi zamiast gtadkich. Ostrza widiowe mozna naostrzy¢ na specjalistycznych szlifierkach z tarcza
diamentowg, jednak wymaga to precyzyjnego zachowania katéw ostrza. W przypadku intensywnej eksploatacji
ekonomiczniejsze moze okazac sie nabycie nowego zestawu.

Bezpieczenstwo pracy z frezarka
Podczas frezowania nalezy prowadzi¢ narzedzie przeciwnie do kierunku obrotu frezu - zapobiega to wyrwaniu frezarki z rak.

Obrabiane elementy musza by¢ stabilnie zamocowane do stotu roboczego. Stosowanie Srodkéw ochrony osobistej - okularéw i
ochrony stuchu - jest obowigzkowe. Predkos$¢ posuwu nalezy dostosowaé do twardosci materiatu i gtebokosci ciecia.

Produkty uzupetniajgce do frezowania

Do pracy z frezami widiowymi przydatne sg: szyny prowadzgce do prostoliniowego prowadzenia frezarki, szablony do
kopiowania profili, adaptery zaciskowe umozliwiajace stosowanie frezéw o innych $rednicach trzpienia, zestawy kluczy
imbusowych do regulacji frezarki oraz srodki do czyszczenia ostrzy z zywicy.
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