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_— Frezy widiowe do drewna trzpien fi 8 mm 6
lesid® szt zestaw frezéw YT-68001 YATO

-
Cena brutto 28,97 zt
Cena netto 23,55 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy YT-68001
Kod producenta YT-68001
Kod EAN 5906083112409
Producent YATO

Opis produktu

Zestaw frezow widiowych YATO YT-68001 - 6 sztuk z trzpieniem 8 mm do frezarek
lgérnowrzecionowych

JKompletny zestaw szesciu frezéw trzpieniowych z ptytkami z weglika wolframu YG6X, przeznaczonych do precyzyjnej obrébki
drewna i wybranych tworzyw sztucznych. Trzy frezy krawedziowe wyposazone w tozyska prowadzace zapewniajg stabilnos¢
ciecia bez koniecznosci stosowania dodatkowych szablonéw.

Srednica trzpienia 8 mm

Materiat ostrza YG6X (weglik wolframu)

Liczba frezéw 6 szt.

Tolerancja wymiarowa £0,08 mm

Charakterystyka techniczna frezéw widiowych YATO

Weglik wolframu YG6X

Ptytki skrawajgce wykonane ze stopu YG6X charakteryzujg sie twardoscig przekraczajgcg 90 HRA. Materiat ten zachowuje ostros¢
znacznie dtuzej niz standardowe stale narzedziowe, co przektada sie na wydtuzone okresy miedzy ostrzeniami i statg jakos$¢ obrébki
przez caty cykl zycia narzedzia.
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Precyzja wykonania 0,08 mm
Tolerancja wymiarowa wynoszaca 0,08 mm oznacza, ze rzeczywiste wymiary freza moga rézni¢ sie od nominalnych maksymalnie o

80 mikrometréw. Taka doktadnos$¢ zapewnia powtarzalnosc obrébki i eliminuje koniecznos¢ dodatkowego szlifowania krawedzi po
frezowaniu.

tozyska prowadzace w frezach krawedziowych
Trzy frezy w zestawie wyposazono w tozyska kulkowe, ktére tocza sie bezposrednio po obrabianym materiale lub szablonie.

Rozwigzanie to pozwala na prowadzenie freza réwnolegle do krawedzi bez potrzeby stosowania prowadnicy réwnolegtej, co
przyspiesza prace przy profilowaniu i fazowaniu.

Trzpien walcowy 8 mm
Srednica 8 mm to standard w frezarkach gérnowrzecionowych o mocy do 1200 W. Trzpieh walcowy zapewnia stabilne mocowanie w

tulejach zaciskowych ER11 oraz standardowych uchwytach zaciskowych, co gwarantuje bicie promieniowe ponizej 0,02 mm przy
prawidtowym zamocowaniu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-68001

Producent YATO

Liczba elementéw w zestawie 6 frezéw trzpieniowych

Srednica trzpienia 8 mm (walcowy)

Materiat czesci skrawajacej Weglik wolframu YG6X

tozyska prowadzace Tak (3 frezy krawedziowe)
Tolerancja wymiarowa +0,08 mm

Materiaty do obrébki Drewno, wybrane tworzywa sztuczne
Typ frezarki Gérnowrzecionowa

Opakowanie Drewniana kasetka

Zastosowanie frezéw widiowych do drewna

¢ Profilowanie krawedzi ptyt meblowych, blatéw i frontéw szafek

¢ Fazowanie krawedzi elementéw stolarskich pod katem 45° lub innym
¢ Wycinanie rowkéw i wpustéw w konstrukcjach drewnianych

e Obrébka krawedzi ptyty MDF, sklejki i drewna litego

¢ Frezowanie dekoracyjnych profili w listwach wykonczeniowych
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e Modelarstwo i prototypowanie z drewna oraz tworzyw sztucznych
¢ Przygotowanie potgczen na wpust i czop w stolarstwie
e Obrébka krawedzi laminowanych ptyt wiérowych

Kompatybilnos¢ z frezarkami
Frezy z trzpieniem 8 mm wspédtpracuja z wiekszoscia frezarek gérnowrzecionowych dostepnych na rynku, w tym z popularnymi

modelami marek Makita, Bosch, DeWalt, Metabo czy Hitachi. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ srednice tulei zaciskowej w posiadanej
frezarce - powinna wynosi¢ 8 mm lub frezarka powinna by¢ wyposazona w adapter redukcyjny.

Uzytkowanie i konserwacja frezéw widiowych

Frezy widiowe wymagajg przestrzegania odpowiednich parametréw pracy. Zalecana predkos¢ obrotowa dla frezéw o Srednicy
roboczej 10-20 mm wynosi 18000-24000 obr/min, dla wiekszych Srednic nalezy jg proporcjonalnie zmniejszy¢. Posuw roboczy
powinien by¢ dostosowany do twardosci materiatu - drewno miekkie dopuszcza szybszy posuw niz drewno twarde czy
tworzywa sztuczne.

Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ frezy z zywicy i pytu drzewnego za pomocg szczotki lub sprezonego powietrza. Osady
zywiczne mozna usuna¢ specjalnymi rozpuszczalnikami do narzedzi lub acetonem. Regularne czyszczenie tozysk
prowadzgcych zapobiega ich zatarciu i zapewnia ptynnos¢ obrotu.

Przechowywanie w dotagczonej drewnianej kasetce chroni krawedzie skrawajgce przed uszkodzeniami mechanicznymi. Nalezy
unikac kontaktu ostrzy z metalowymi powierzchniami i innymi narzedziami. Przy zauwazalnym stepieniu ostrzy zaleca sie
profesjonalne naostrzenie - samodzielne szlifowanie moze naruszy¢ geometrie narzedzia i tolerancje wymiarowe.

Bezpieczenstwo pracy z frezami
Podczas frezowania nalezy zawsze stosowac okulary ochronne i ochronniki stuchu. Obrabiane elementy musza by¢ stabilnie

zamocowane. Frezy widiowe generuja znaczng site skrawania - nie wolno przytrzymywac detali rekami. Przed wymiang freza nalezy
odtaczy¢ frezarke od zasilania.

Produkty uzupetniajace

Do pracy z frezami widiowymi zaleca sie posiadanie prowadnicy réwnolegtej, szczotki do czyszczenia narzedzi oraz smaru do
konserwacji tozysk. W przypadku obrébki wiekszych powierzchni warto rozwazy¢ zakup stotu frezarskiego, ktéry zwieksza
precyzje i bezpieczefnstwo pracy.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

