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Gietarka do drutu zbrojeniowego 14-16mm
- 49802 VOREL

Cena brutto 220,60 zt

Cena netto 179,35 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 49802

Kod producenta 49802

Kod EAN 5906083498022

Producent Vorel

Jednostka SZT

Do drutu [mm] 14-16

Opis produktu

|Gietarka do drutu zbrojeniowego 14-16mm VOREL 49802

Reczne narzedzie do giecia pretéw zbrojeniowych gtadkich i zebrowanych w zakresie Srednic 14-16 mm. Konstrukcja stalowa z

ramieniem o Srednicy 42 mm zapewnia stabilnos¢ i wystarczajgcg dzwignie do pracy z materiatem zbrojeniowym.
Zakres srednic 14-16 mm

Srednica ramienia 42 mm

Materiat konstrukcji Stal konstrukcyjna

Model 49802

Charakterystyka techniczna gietarki do pretéw zbrojeniowych

Zakres srednic 14-16 mm

Narzedzie wspotpracuje z pretami zbrojeniowymi o $rednicy 14 i 16 mm, zaréwno gtadkimi (klasa A-1), jak i zebrowanymi (klasa A-IIl).
Srednice te stosuje sie standardowo w zbrojeniu fundamentéw, wiehAcéw, nadprozy i ptyt stropowych w budownictwie
jednorodzinnym.
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Ramie robocze 42 mm

Srednica ramienia 42 mm oznacza przekréj preta dzwigni, ktéry przektada sie na sztywnos¢ i dtugoé¢ ramienia roboczego. Wieksza
Srednica ramienia zwieksza moment sity, co utatwia giecie grubszych pretéw przy mniejszym naktadzie sity fizycznej.

Konstrukcja stalowa
Gietarka wykonana ze stali konstrukcyjnej wytrzymuje naprezenia powstajgce podczas giecia pretéw zbrojeniowych. Materiat ten

charakteryzuje sie odpornoscia na odksztatcenia trwate, co zapewnia powtarzalnos¢ katéw giecia i trwatos¢ narzedzia przy
intensywnym uzytkowaniu.

Obstuga reczna

Mechanizm reczny nie wymaga zasilania elektrycznego ani hydraulicznego, co umozliwia prace w terenie bez dostepu do Zrédet
energii. Pret umieszcza sie w odpowiednim gniezdzie, a giecie nastepuje poprzez nacisk na ramie dzwigni.

Specyfikacja techniczna

Model 49802

Producent VOREL

Zakres srednic pretéw 14-16 mm

Srednica ramienia roboczego 42 mm

Materiat konstrukcji Stal konstrukcyjna
Typ napedu Reczny

Typ pretéw Gtadkie i zebrowane

Zastosowanie gietarki do pretéw zbrojeniowych

» Giecie strzemion i zbrojenia poprzecznego do stupéw i belek zelbetowych

¢ Formowanie hakéw kotwigcych na koncach pretéw zbrojeniowych zgodnie z norma
¢ Przygotowanie zbrojenia do wiencéw i nadprozy w budownictwie mieszkaniowym

* Giecie pretéw do zbrojenia fundamentéw i taw fundamentowych

¢ Wykonywanie elementéw zbrojeniowych do schodéw zelbetowych

* Przygotowanie zbrojenia do ptyt stropowych i wylan posadzkowych

* Giecie pretéw do konstrukcji wsporczych i ram stalowych

e Naprawa i modyfikacja istniejgcego zbrojenia w pracach remontowych
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Weryfikacja srednicy preta
Przed przystgpieniem do giecia nalezy sprawdzi¢ sSrednice preta za pomoca suwmiarki lub sprawdzianu. Uzycie narzedzia do pretéw

o srednicy poza zakresem 14-16 mm moze skutkowac uszkodzeniem mechanizmu lub niedoktadnym gieciem. Prety zebrowane majg
nominalng $rednice rdzenia, bez uwzglednienia wysokosci zeber.

Zasady uzytkowania i konserwacji

Gietarke nalezy ustawic¢ na stabilnej, ptaskiej powierzchni lub zamocowa¢ w imadle. Przed rozpoczeciem pracy warto
sprawdzi¢ stan punktéw oporowych i gniazd roboczych pod katem zuzycia lub odksztatcen. Pret umieszcza sie w odpowiednim
gniezdzie, a nastepnie poprzez nacisk na ramie dZzwigni wykonuje sie giecie do zadanego kata.

Po zakonczeniu pracy powierzchnie robocze nalezy oczyscic z resztek rdzy i zabrudzen. Ruchome elementy warto okresowo
nasmarowac smarem konserwacyjnym, co zmniejsza tarcie i wydtuza zywotnos¢ mechanizmu. Narzedzie nalezy
przechowywad w suchym miejscu, zabezpieczonym przed wilgocia powodujaca korozje.

Bezpieczenstwo podczas giecia pretow
Podczas giecia pretéw zbrojeniowych nalezy uzywac rekawic ochronnych i okularéw, szczegdlnie przy pracy z pretami zebrowanymi,

ktére moga miec ostre krawedzie. Nalezy zachowac bezpieczng odlegtos¢ od ramienia dzwigni w trakcie giecia, aby unikna¢ urazu w
przypadku nagtego uwolnienia naprezenia. Nie wolno przekracza¢ maksymalnej Srednicy pretéw okreslonej przez producenta.

Produkty uzupetniajgce

Do kompleksowej pracy z pretami zbrojeniowymi przydatne sg takze: obcinaki do pretéw zbrojeniowych (umozliwiajg ciecie
pretéw na odpowiednie dtugosci), szczotki druciane do czyszczenia powierzchni pretéw przed montazem, drut wigzatkowy i
haczykownice do taczenia elementéw zbrojenia, oraz suwmiarki i sprawdziany do weryfikacji Srednic i katéw giecia.
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