Dane aktualne na dzien: 06-03-2026 18:22

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/gietarka-do-drutu-zbrojeniowego-6-8mm-49800-vorel-p-4606.html

Gietarka do drutu zbrojeniowego 6-8mm
- 49800 VOREL

Cena brutto 121,84 zt

Cena netto 99,06 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 49800

Kod producenta 49800

Kod EAN 5906083498008

Producent Vorel

Do drutu [mm] 6-8

Jednostka SZT

Opis produktu

|Gietarka do drutu zbrojeniowego 6-8mm VOREL 49800

IReczna gietarka do pretéw zbrojeniowych przeznaczona do formowania strzemion i giecia stali konstrukcyjnej. Konstrukcja
stalowa z ramionami o srednicy 32 mm zapewnia stabilnos¢ podczas pracy z pretami gtadkimi i zebrowanymi.

Zakres srednic 6-8 mm
Materiat konstrukcji Stal wzmocniona
Srednica ramion 32 mm

Model VOREL 49800

Charakterystyka gietarki do pretéw zbrojeniowych

Zakres srednic 6-8 mm

Gietarka obstuguje prety o srednicy od 6 do 8 mm, co obejmuje najpopularniejsze wymiary stosowane w zbrojeniach fundamentéw,
stropdéw i konstrukcji Sciennych. Uniwersalny zakres pozwala na prace z wiekszoscig typowych zastosowan budowlanych bez
koniecznosci posiadania wielu narzedzi.
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Konstrukcja stalowa wzmocniona
Wykonanie ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci zapewnia odpornosé¢ na deformacje podczas wielokrotnego giecia. Wzmocniona

konstrukcja utrzymuje geometrie narzedzia nawet przy intensywnej eksploatacji, co przektada sie na powtarzalnos¢ kata giecia i
trwatos¢ uzytkowa.

Ramiona o srednicy 32 mm

Grubos$¢ ramion roboczych 32 mm zwieksza sztywnos$¢ catego uktadu i minimalizuje ugiecie podczas wywierania sity. Wieksza
Srednica oznacza lepsza transmisje momentu obrotowego i mniejszy wysitek operatora przy gietych wiekszych Srednic pretéw.

Obstuga pretow gtadkich i zebrowanych

Gietarka pracuje zaréwno z pretami gtadkimi (okragtymi), jak i zebrowanymi (zebrowymi) stosowanymi w zbrojeniu betonu.
Geometria punktéw oporowych umozliwia stabilne chwytanie powierzchni zebrowanej bez poslizgu podczas giecia.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 49800

Zakres srednic pretéw 6-8 mm

Materiat konstrukgji Stal o podwyzszonej wytrzymatosci
Srednica podstawy i ramienia 32 mm

Typ pretéw Gtadkie i zebrowane

Typ napedu Reczny

Przeznaczenie Giecie strzemion i pretéw zbrojeniowych

Zastosowanie gietarki do stali zbrojeniowej

¢ Formowanie strzemion do stupéw i belek zelbetowych

e Giecie zbrojenia fundamentéw budynkéw mieszkalnych i przemystowych

* Przygotowanie zbrojenia stropdw monolitycznych i prefabrykowanych

¢ Wykonywanie hakéw kotwiczacych w konstrukcjach zelbetowych

¢ Produkcja elementéw zbrojeniowych do taw fundamentowych

* Giecie pretéw w warsztatach prefabrykacji elementéw betonowych

e Prace remontowe wymagajace dopasowania zbrojenia do istniejgcej konstrukgji
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¢ Przygotowanie zbrojenia $cian oporowych i konstrukcji inzynieryjnych
Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z pretami
Przed rozpoczeciem pracy nalezy zweryfikowac $rednice preta za pomocg suwmiarki lub sprawdzianu. Prety o Srednicy ponizej 6 mm

moga wymagac dodatkowego podparcia, natomiast préba giecia pretéw powyzej 8 mm moze prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia
lub nieréwnomiernego giecia. Stal zebrowana wymaga nieco wiekszej sity niz gtadka przy tej samej srednicy.

Uzytkowanie i konserwacja

Gietarka reczna wymaga stabilnego zamocowania podstawy przed rozpoczeciem pracy. Najczesciej stosuje sie mocowanie do
stotu warsztatowego za pomoca $rub lub uchwytu imadtowego. Pret nalezy wprowadzi¢ do punktu oporowego, a nastepnie
wywiera¢ réwnomierny nacisk na ramie robocze.

Podczas giecia pretéw zebrowanych zaleca sie kontrole kata co 15-20 stopni, aby unikngé¢ nadmiernego odksztatcenia zeber.
Po zakonczeniu pracy punkty styku z pretem warto oczysci¢ z pozostatosci rdzy i zabezpieczy¢ cienkiag warstwa oleju
maszynowego.

Regularna konserwacja obejmuje sprawdzenie luzu w potgczeniach obrotowych oraz kontrole stanu powierzchni roboczych.
Zuzycie punktéw oporowych objawia sie trudnosciami w utrzymaniu preta w pozycji podczas giecia oraz powstawaniem
sladéw poslizgu na powierzchni stali.

Produkty powigzane
Do pracy z gietarka zaleca sie posiadanie suwmiarki do pomiaru srednic pretéw, rekawic roboczych chronigcych przed ostrymi

krawedziami zeber oraz szczotki drucianej do czyszczenia pretéw z rdzy przed gietiem. W przypadku pracy z wiekszymi

Srednicami warto rozwazy¢ gietarki o wiekszym zakresie lub hydrauliczne wspomaganie.
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