Dane aktualne na dzien: 07-03-2026 00:03

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/gietarka-do-pretow-kd10850-kraftdele-p-62960.html

GIETARKA DO PRETOW KD10850
KRAFT&DELE

Cena brutto 76,23 zt

Cena netto 61,98 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy KD10850

Kod producenta KD10850

Kod EAN 5903957008929

Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Gietarka do pretéw KD10850 - Kraft&Dele

Reczna gietarka do pretéw gtadkich i zebrowanych przeznaczona do zastosowan budowlanych i przemystowych. Stalowa
konstrukcja umozliwia giecie pretéw zbrojeniowych w rowku do $rednicy 8 mm oraz wokét rdzenia do 14 mm (gtadkie) i 12
mm (zebrowane).

Maks. $rednica w rowku 8 mm

Maks. érednica wokét rdzenia 14 mm (gtadkie) / 12 mm (zebrowane)

Dtugos¢ catkowita 680 mm

Waga 3,8 kg

Charakterystyka narzedzia

Dwa tryby giecia

Gietarka umozliwia prace w rowku (prety do 8 mm) oraz wokét rdzenia (prety zebrowane do 12 mm, gtadkie do 14 mm). Giecie
wokot rdzenia pozwala na formowanie tukdéw o wiekszym promieniu, przydatnych przy wykonywaniu strzemion i hakéw
zbrojeniowych.
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Stalowa konstrukcja

Korpus wykonany ze stali zapewnia odpornos¢ na odksztatcenia mechaniczne podczas pracy z pretami zbrojeniowymi. Masa 3,8 kg

przy dtugosci 680 mm przektada sie na stabilno$¢ narzedzia w trakcie giecia.

Podstawa montazowa

Ptyta podstawy o wymiarach 160 x 160 x 5 mm umozliwia mocowanie gietarki do stotu roboczego lub innej stabilnej powierzchni.

State zamocowanie eliminuje przemieszczanie sie narzedzia podczas wywierania sity na pret.

Rekojes¢ robocza

Rekojes¢ o dtugosci 130 mm stanowi ramie dZwigni, przez ktére przekazywana jest sita giecia. Jej dlugos¢ wptywa bezposrednio na

wymagany naktad sity — im dtuzsza rekojes¢, tym mniejszy wysitek potrzebny do wygiecia preta o danej srednicy.

Specyfikacja techniczna

Model

Przeznaczenie

Maks. Srednica w rowku

Maks. $rednica wokét rdzenia - zebrowane
Maks. $Srednica wokoét rdzenia - gtadkie
Wymiary podstawy

Dtugos¢ catkowita

Dtugos¢ rekojesci

Waga

Gwarancja

Typowe zastosowania

KD10850

Giecie pretéw gtadkich i zebrowanych
8 mm

12 mm

14 mm

160 x 160 x 5 mm

680 mm

130 mm

3,8 kg

12 miesiecy

¢ Wykonywanie strzemion do stupdw i belek zelbetowych

¢ Formowanie hakéw i petli na koncach pretéw zbrojeniowych

s Giecie pretéw pod katem prostym przy zbrojeniu fundamentéw

¢ Przygotowanie zbrojenia schodéw i podestéw
e Prace przy matych elementach prefabrykowanych

¢ Naprawy i modyfikacje istniejgcych konstrukcji stalowych
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¢ Warsztaty $lusarskie i kowalskie — formowanie pretéw dekoracyjnych

Jak dobraé¢ metode giecia do srednicy preta?

Giecie w rowku stosuje sie przy pretach o srednicy do 8 mm — rowek prowadzi pret i zapewnia powtarzalnos¢ kata. Przy wiekszych
srednicach (do 12 mm zebrowane, do 14 mm gtadkie) nalezy stosowac giecie wokét rdzenia, ktére wymaga wiecej miejsca
roboczego, ale umozliwia formowanie tukéw. Przed zakupem warto sprawdzi¢, jakie Srednice pretéw sg najczesciej stosowane na
danym placu budowy — prety 8, 10 i 12 mm to standard w zbrojeniu stropéw i fundamentéw.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy zamocowac gietarke do stabilnego podtoza za pomocg otworéw w podstawie. Luzno
zamocowane narzedzie moze przemieszczac sie podczas giecia, co wptywa na powtarzalnos¢ katéw i bezpieczenstwo pracy.
Po zakonhczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie rowka i rdzenia z zendry i pytu stalowego oraz naniesienie cienkiej warstwy
oleju na ruchome elementy, co zapobiega korozji i zmniejsza opory podczas kolejnych giec.

Gietarka przeznaczona jest wytacznie do pretéw stalowych mieszczgcych sie w podanych zakresach Srednic. Préba giecia
pretéw o wiekszej srednicy grozi uszkodzeniem narzedzia lub utratg kontroli nad pretami podczas pracy.
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