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GIETARKA DO PRETOW KD10851

.

. ey, Cena brutto 88,33 zt
Cena netto 71,81 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy KD10851
Kod producenta KD10851
Kod EAN 5903957008936
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

|Gietarka do pretéw zbrojeniowych KD10851 — Kraft&Dele

Reczna gietarka do pretéw gtadkich i zebrowanych, przeznaczona do prac zbrojeniowych i budowlanych. Umozliwia precyzyjne
formowanie pretéw stalowych metodga giecia w rowku oraz wokét rdzenia — bez potrzeby stosowania zasilania elektrycznego.
Maks. érednica w rowku 10 mm
Maks. érednica wokét rdzenia 12 mm (zebrowane) / 14 mm (gtadkie)
Dtugosc¢ catkowita 660 mm

Waga 4,5 kg

Charakterystyka

Dwa tryby giecia

Gietarka obstuguje giecie w rowku (do 10 mm) oraz giecie wokét rdzenia, ktére pozwala na prace z grubszymi pretami —
zebrowanymi do 12 mm i gtadkimi do 14 mm. Wybdr metody zalezy od wymaganego promienia giecia i Srednicy preta.
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Stalowa konstrukcja

Korpus wykonany ze stali zapewnia odpornos¢ na odksztatcenia i uszkodzenia mechaniczne podczas pracy z pretami zbrojeniowymi.
Masa 4,5 kg swiadczy o solidnos$ci wykonania przy zachowaniu przeno$nosci narzedzia.

Stabilna podstawa

Podstawa o wymiarach 170 x 160 x 5 mm umozliwia pewne zamocowanie gietarki do stotu warsztatowego lub innej powierzchni
roboczej, co eliminuje przesuwanie sie narzedzia podczas giecia i zwieksza precyzje.

Rekojes¢ 110 mm

Dtugos¢ ramienia rekojesci wynosi 110 mm. Przektada sie to bezposrednio na moment sity, jaki mozna przytozy¢ do preta — im
dtuzsza rekojes¢, tym mniejszy wysitek wymagany do wykonania giecia.

Specyfikacja techniczna

Model KD10851

Przeznaczenie Giecie pretéw gtadkich i zebrowanych
Maks. Srednica w rowku 10 mm

Maks. srednica wokét rdzenia — zebrowane 12 mm

Maks. Srednica wokoét rdzenia — gtadkie 14 mm

Wymiary podstawy 170 x 160 x 5 mm

Dtugos¢ catkowita 660 mm

Dtugos¢ rekojesci 110 mm

Waga 4,5 kg

Gwarancja 12 miesiecy

Zastosowanie

Gietarka KD10851 sprawdza sie wszedzie tam, gdzie wymagane jest reczne formowanie pretéw stalowych na budowie lub w
warsztacie, bez dostepu do urzadzen elektrycznych lub w miejscach, gdzie ich uzycie jest niepraktyczne.

e Formowanie strzemion i hakéw zbrojeniowych

* Giecie pretéw do fundamentéw i stropéw

¢ Przygotowanie elementéw zbrojenia stupdéw i belek

¢ Prace zbrojeniowe na matych i Srednich budowach

* Giecie pretéw w warsztatach Slusarskich i kowalskich

Produkcja elementéw ogrodzeniowych i kratowych
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e Naprawy i modyfikacje konstrukcji stalowych

Jak dobra¢ metode giecia

Przy pretach gtadkich do 10 mm i zebrowanych do 10 mm — stosuje sie giecie w rowku. Dla wiekszych $rednic (zebrowane do 12

mm, gtadkie do 14 mm) wymagane jest giecie wokét rdzenia. Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ srednice nominalng
preta — przy pretach zebrowanych mierzy sie rdzen bez zeber.
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