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GIETARKA DO PRETOW KD10852

Cena brutto 96,00 zt

Cena netto 78,05 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy KD10852

Kod producenta KD10852

Kod EAN 5903957008943

Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

|Gietarka do pretéw zbrojeniowych KD10852 - Kraft&Dele

IReczna gietarka do pretéw gtadkich i zebrowanych, przeznaczona do prac zbrojeniowych na budowie oraz w warunkach
warsztatowych. Stalowa konstrukcja zapewnia trwato$¢ przy wielokrotnym, intensywnym uzytkowaniu. Urzadzenie umozliwia
giecie pretéw zaréwno w rowku, jak i wokét rdzenia gietarki.

Prety gtadkie (max) fi 14 mm

Prety zebrowane (max) fi 12 mm

Dtugosc catkowita 710 mm

Waga 5,2 kg

Charakterystyka urzadzenia

Stalowa konstrukcja

Gietarka wykonana jest ze stali odpornej na uszkodzenia mechaniczne. Materiat ma bezposrednie przetozenie na trwato$¢ narzedzia
przy regularnym gieciu pretéw o znacznej srednicy — stal nie odksztatca sie pod wptywem sit dziatajacych podczas pracy.
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Dwa tryby giecia

Urzadzenie pozwala na giecie pretéw w rowku oraz wokét rdzenia gietarki. Giecie w rowku stosuje sie przy formowaniu ostrych

zagie¢, natomiast giecie wokét rdzenia umozliwia uzyskanie tukéw i zaokraglen — przydatne przy wykonywaniu strzemion i hakéw

zbrojeniowych.

Ergonomia i wymiary

Catkowita dtugos¢ 710 mm i rekojes¢ o dtugosci 110 mm przekfadajg sie na odpowiednig dZzwignie podczas giecia. Diuzsza rekojesé
zmniejsza wysitek potrzebny do wyginania pretéw o wiekszych srednicach, co ma znaczenie przy pracy z pretami fi 12-14 mm.

Szeroka podstawa

Podstawa o wymiarach 150x210x5 mm zapewnia stabilne mocowanie gietarki do stotu roboczego lub innej powierzchni. Stabilnos¢

podczas giecia jest istotna dla powtarzalnosci katéw zagiecia i bezpieczenstwa pracy.

Specyfikacja techniczna

Model

Marka

Typ

Max Srednica - pret gtadki (w rowku)

Max $rednica - pret zebrowany (w rowku)
Max $rednica - pret gtadki (wokét rdzenia)
Max Srednica - pret zebrowany (wokét rdzenia)
Dtugos¢ catkowita

Dtugos¢ rekojesci

Wymiary podstawy

Waga

Materiat

Zastosowanie

KD10852
Kraft&Dele

Reczna gietarka do pretéw
fi 14 mm

fi 12 mm

fi 14 mm

fi 12 mm

710 mm

110 mm

150 x 210 X 5 mm
5,2 kg

Stal

Gietarka KD10852 przeznaczona jest przede wszystkim do prac zbrojeniowych, gdzie wymagane jest formowanie pretéw pod

okreslonym katem lub w okreslonym ksztatcie. Typowe zastosowania obejmuja:

¢ Wykonywanie strzemion do belek i stupéw zelbetowych
¢ Formowanie hakéw na koncach pretéw zbrojeniowych
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¢ Giecie pretéw gtadkich fi 14 mm do siatek i szkieletéw zbrojeniowych

e Giecie pretéw zebrowanych fi 12 mm w budownictwie ogdlnym

¢ Prace warsztatowe w przemysle maszynowym wymagajgce giecia pretéw stalowych

e Zastosowania w motoryzacji przy formowaniu elementéw ze stali pretowej

¢ Prace w elektronice i instalatorstwie wymagajgce precyzyjnego giecia cienszych pretéw

Jak dobrac gietarke do srednicy preta

Przed zakupem nalezy sprawdzic¢ Srednice pretéw, ktére beda uzywane w projekcie. KD10852 obstuguje prety gtadkie do fi 14 mm i
zebrowane do fi 12 mm. Prety zebrowane wymagajg nieco wiekszej sity giecia niz gtadkie tej samej srednicy — wynika to z ich
nieregularnego profilu i wyzszej zazwyczaj klasy stali. Gietarka reczna tego typu sprawdza sie przy pracach o matej i Sredniej skali;
przy gieciu seryjnym duzej liczby pretéw rozwaza sie zastosowanie gietarek elektrycznych lub hydraulicznych.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

