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GIETARKA DO PRETOW KD10853
KRAFT&DELE

Cena brutto 148,68 zt

Cena netto 120,88 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy KD10853

Kod producenta KD10853

Kod EAN 5903957008950

Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

|Gietarka do pretéw zbrojeniowych KD10853 — Kraft&Dele

|Reczna gietarka do pretéw gtadkich i zebrowanych, przeznaczona do prac zbrojeniowych na budowie oraz w warsztatach.
Stalowa konstrukcja zapewnia trwato$¢ przy intensywnym uzytkowaniu. Urzgdzenie umozliwia giecie pretéw w rowku oraz
wokot rdzenia, pokrywajgc szeroki zakres srednic materiatu.

Maks. $rednica w rowku @ 12 mm

Maks. érednica wokét rdzenia @ 16 mm (gtadkie)

Dtugos¢ catkowita 900 mm

Waga 7,8 kg

Charakterystyka narzedzia

Dwa tryby giecia

Gietarka umozliwia giecie pretéw w rowku (do @12 mm) oraz wokét rdzenia gietarki — zebrowanych do 14 mm i gtadkich do 216
mm. Dzieki temu jedno narzedzie obstuguje rézne techniki formowania pretéw zbrojeniowych.
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Stalowa konstrukcja

Korpus wykonany ze stali odpornej na uszkodzenia mechaniczne. Materiat i sposéb wykonania przektadaja sie na dtugag zywotnos¢
narzedzia nawet przy regularnym stosowaniu na budowie lub w warsztacie.

Ergonomiczna rekojesc¢

Rekojes¢ o dtugosci 110 mm zapewnia odpowiedni chwyt podczas giecia. Catkowita dtugos¢ 900 mm daje wtasciwg dzwignie, co
ogranicza wysitek fizyczny przy pracy z grubszymi pretami.

Stabilna podstawa montazowa

Podstawa o wymiarach 120x220x5 mm umozliwia pewne zamocowanie gietarki do stotu warsztatowego lub innej powierzchni
roboczej, co zwieksza precyzje giecia i bezpieczehstwo pracy.

Specyfikacja techniczna

Model KD10853

Maks. $rednica giecia w rowku @ 6-12 mm (prety gtadkie i zebrowane)
Maks. srednica wokét rdzenia — zebrowane g 14 mm

Maks. Srednica wokot rdzenia — gtadkie 216 mm

Dtugos¢ catkowita 900 mm

Dtugos¢ rekojesci 110 mm

Wymiary podstawy 120 x 220 x 5 mm

Waga 7,8 kg

Materiat Stal

Zastosowanie

* Giecie pretéw zbrojeniowych na budowie

e Formowanie strzemion i hakéw zbrojeniowych

e Prace w warsztatach metalurgicznych i Slusarskich

¢ Produkcja elementéw stalowych w przemysle maszynowym

¢ Giecie pretéw przy pracach remontowo-budowlanych

e Zastosowania w motoryzacji — formowanie pretéw i wspornikéw
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Zakres srednic — jak dobra¢ metode giecia

Giecie w rowku stosuje sie dla pretéw o $rednicy 6-12 mm — zaréwno gtadkich, jak i zebrowanych. Dla wiekszych przekrojow
(zebrowane do g14 mm, gtadkie do @16 mm) nalezy wybra¢ metode giecia wokét rdzenia gietarki. Przed uzyciem nalezy upewnic¢ sie,
ze $rednica preta miesci sie w dopuszczalnym zakresie dla wybranej metody, aby nie doprowadzi¢ do przecigzenia narzedzia.
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