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Gietarka do przewoddéw metalowych

(&= v7.08144 YATO

Cena brutto 26,08 zt

Cena netto 21,20 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-08144

Kod producenta YT-08144

Kod EAN 5906083068379
Producent YATO

Opis produktu

|Gietarka do przewoddw metalowych YT-08144 YATO

Narzedzie reczne przeznaczone do formowania przewodéw metalowych w instalacjach elektrycznych, hydraulicznych i
paliwowych. Gietarka umozliwia precyzyjne giecie rurek i przewoddéw bez potrzeby stosowania urzadzenh zasilanych
elektrycznie.

Model YT-08144

Marka YATO

Typ Gietarka reczna

|Przeznaczenie Przewody metalowe

Charakterystyka gietarki do przewodéw

Giecie reczne bez zasilania

Mechanizm dZzwigniowy pozwala na formowanie przewodéw bez dostepu do Zrédta energii elektrycznej. Rozwigzanie przydatne przy
pracach montazowych w terenie oraz w miejscach o ograniczonym dostepie do zasilania.
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Konstrukcja stalowa

Korpus wykonany ze stali zapewnia odpornos$¢ na odksztatcenia podczas wywierania sity na dZwignie. Metalowa konstrukcja wydtuza
zywotnos¢ narzedzia w warunkach intensywnego uzytkowania warsztatowego.

Mechanizm prowadzacy

System prowadnic stabilizuje przewéd podczas procesu giecia, co przektada sie na powtarzalnos¢ kata i promienia giecia.
Prowadnice zapobiegajg przemieszczaniu sie materiatu w trakcie formowania.

Uchwyt ergonomiczny

Dzwignia z profilowanym uchwytem umozliwia efektywne przeniesienie sity na mechanizm giecia. Dtugos¢ ramienia dZzwigni
zmniejsza wymagany naktad sity przy zachowaniu kontroli nad procesem.

Specyfikacja techniczna

Model YT-08144

Producent YATO

Typ narzedzia Gietarka reczna do przewodéw metalowych
Materiat konstrukgji Stal

Sposéb dziatania Mechanizm dzwigniowy

Zastosowanie gietarki do przewoddw

e Formowanie przewoddéw miedzianych w instalacjach elektrycznych niskopradowych
e Giecie rurek hamulcowych w warsztatach samochodowych

¢ Przygotowanie przewodéw paliwowych do montazu w pojazdach mechanicznych

o Ksztattowanie rurek w instalacjach hydraulicznych niskopreznych

¢ Montaz przewodéw w systemach chtodzenia i klimatyzacji

¢ Prace instalacyjne przy budowie maszyn i urzadzen przemystowych

¢ Naprawy i modyfikacje uktadéw przewodowych w sprzecie technicznym

e Zastosowania hobbystyczne przy projektach modelarskich i konstrukcyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy
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Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan mechanizmu giecia oraz swobode ruchu dzwigni. Powierzchnie robocze mozna
zabezpieczy¢ cienkag warstwa oleju maszynowego, co zmniejsza tarcie i zapobiega korozji elementéw stalowych.

Technika giecia przewodow

Przewdd umieszcza sie w prowadnicach, dopasowujac jego potozenie do planowanego miejsca giecia. Stopniowe naciskanie dZzwigni
pozwala kontrolowac kat formowania. Gwattowne ruchy moga prowadzi¢ do odksztatcen lub uszkodzenia struktury przewodu.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy zaleca sie usuniecie zanieczyszczen z powierzchni roboczych oraz sprawdzenie stanu elementéw ruchomych.
Regularne smarowanie przegubdéw i mechanizmu zapewnia ptynnos¢ dziatania i wydtuza okres uzytkowania gietarki.

Ograniczenia zastosowania

Gietarka przeznaczona jest do przewoddéw o parametrach zgodnych z zakresem narzedzia. Proby giecia materiatéw o zbyt duzej
Srednicy lub twardosci moga prowadzi¢ do uszkodzenia mechanizmu. Nie nalezy stosowac przedtuzaczy dzwigni w celu zwiekszenia
sity nacisku.
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