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Gietarka do rur 6-10mm YT-21840 YATO

Cena brutto 20,66 zt

Cena netto 16,80 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy YT-21840

Kod producenta YT-21840

Kod EAN 5906083218408
Producent YATO

Do drutu [mm] 6/8/10"
Jednostka SZT

Opis produktu
Gietarka do rur 6-10mm YT-21840 YATO

|IReczna gietarka 3 w 1 do precyzyjnego giecia rur miedzianych, mosieznych, aluminiowych oraz ze stali miekkiej. Narzedzie
zapewnia kontrolowane giecie bez ryzyka zgniecenia materiatu, przeznaczone do pracy w instalacjach hydraulicznych,
|lhamulcowych i klimatyzacyjnych.

Zakres srednic 6-10 mm

[Maksymalny kat giecia Do 180°

Obstugiwane materiaty 4 typy metali

IModel YT-21840

Charakterystyka gietarki do rur YATO YT-21840

Uniwersalnos¢ srednic w jednym narzedziu

Konstrukcja 3 w 1 pozwala na giecie rur o trzech réznych srednicach: 6mm (1/4"), 8mm (5/16") i 1L0mm (3/8"). Eliminuje to
koniecznos¢ posiadania oddzielnych gietarek dla kazdego wymiaru, co przektada sie na oszczednos¢ miejsca w warsztacie oraz
kosztéw zakupu dodatkowego wyposazenia.
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Kompatybilnos¢ z réznymi materiatami
Gietarka obstuguje rury wykonane z miekkiej miedzi, mosigdzu, aluminium oraz miekkiej stali. Taka wszechstronno$¢ materiatowa

sprawia, ze narzedzie znajduje zastosowanie zaréwno w instalacjach hydraulicznych, jak i w uktadach klimatyzacyjnych czy
hamulcowych, gdzie stosowane sg rézne rodzaje przewoddw.

Precyzyjne giecie do 180° bez deformacji
Konstrukcja gietarki zapewnia kontrolowane prowadzenie rury podczas giecia, co zapobiega jej zgnieceniu lub owalnosci przekroju.

Mozliwos¢ wykonania petnego zgiecia 180° pozwala na tworzenie petli i skomplikowanych ksztattéw wymaganych w szczelnych
instalacjach, gdzie kazda nieszczelno$¢ moze prowadzi¢ do awarii systemu.

Wytioczone oznaczenia katéow i dtugosci
Na korpusie gietarki znajduja sie wyttoczone skale katowe oraz oznaczenia dtugosci, ktére utatwiajg powtarzalne wykonywanie zgie¢

o okreslonych parametrach. Rozwigzanie to zwieksza doktadnos¢ pracy i pozwala na szybsze dopasowanie rury bez koniecznosci
uzywania dodatkowych narzedzi pomiarowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-21840

Producent YATO

Obstugiwane Srednice rur 6mm (1/4"), 8mm (5/16"), 10mm (3/8")
Materiaty rur Miekka miedz, mosigdz, aluminium, miekka stal
Maksymalny kat giecia 180°

Typ narzedzia Gietarka reczna 3w 1

Dodatkowe oznaczenia Wyttoczone katy i dtugosci na korpusie

Zastosowanie gietarki do rur

¢ Instalacje hydrauliczne - giecie przewoddéw wodnych i kanalizacyjnych w systemach wewnetrznych

¢ Uktady hamulcowe - precyzyjne formowanie przewodéw hamulcowych w pojazdach mechanicznych

¢ Instalacje gazowe - przygotowanie rurociggédw gazowych w budynkach mieszkalnych i przemystowych
¢ Systemy olejowe - montaz przewoddéw olejowych w maszynach i urzgdzeniach przemystowych

¢ Klimatyzacja i chtodnictwo - giecie rurociaggdéw czynnika chtodniczego w agregatach i klimatyzatorach
¢ Instalacje grzewcze - formowanie rur miedzianych w systemach ogrzewania podtogowego

e Serwis urzadzen - naprawy i modyfikacje instalacji w sprzecie AGD i przemystowym

¢ Prototypowanie - tworzenie niestandardowych ksztattéw rurowych w warsztatach modelarskich
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Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z rura
Przed uzyciem gietarki nalezy upewnic sie, ze srednica zewnetrzna rury odpowiada jednemu z trzech dostepnych wymiaréw (6mm,

8mm lub 10mm). Materiat rury musi by¢ miekki - twardsze stopy moga wymagac¢ wczesniejszego wyzarzania. W przypadku rur
stalowych gietarka obstuguje tylko stal miekka - stal hartowana lub nierdzewna moga uszkodzi¢ narzedzie.

Uzytkowanie i konserwacja

Gietarka reczna wymaga regularnego czyszczenia rowkéw roboczych z zanieczyszczen i resztek metalu, ktére moga
powodowac zadrapania na gietych rurach. Po kazdym uzyciu zaleca sie przetarcie narzedzia suchg szmatka, a w przypadku
pracy z rurami ttustymi - odttuszczenie powierzchni. Mechanizm gietarki nalezy okresowo smarowac cienkimi olejami, aby
zapewni¢ ptynnosc¢ ruchu i zapobiec korozji elementéw stalowych.

Podczas giecia warto stosowac réwnomierny, kontrolowany nacisk, unikajac gwattownych ruchéw, ktére moga prowadzi¢ do
nieréwnomiernego odksztatcenia rury. W przypadku koniecznosci wykonania kilku zgie¢ na jednej rurze, nalezy zachowac
odpowiednie odstepy miedzy nimi, aby unikna¢ ostabienia materiatu w jednym miejscu.
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