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Gietarka do rurek przewoddow hamulcowych
— 6.3-10mm GEKO G02723

Cena brutto 21,09 zt

Cena netto 17,15 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G02723

Kod producenta G02723

Kod EAN 5901477150234
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
IGietarka do rurek przewoddéw hamulcowych 6.3-10mm GEKO G02723

|Reczne narzedzie do precyzyjnego giecia rurek miedzianych, aluminiowych i stalowych o $rednicach 6, 8i 10 mm.
Uniwersalne rozwigzanie do prac przy instalacjach hamulcowych, klimatyzacyjnych i hydraulicznych.

Zakres srednic 6 / 8 / 10 mm
Maksymalny kat giecia 180°
Materiaty rurek Miedz, aluminium, stal nierdzewna

Model G02723

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja3 w1

Trzy dedykowane rowki do giecia rurek o srednicach 6, 8 i 10 mm eliminuja potrzebe posiadania osobnych narzedzi. Kazdy rowek ma
odpowiednio dobrany promieh giecia, co zapobiega sptaszczeniu lub zatamaniu rurki podczas formowania.

Zakres kata giecia do 180°
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Mozliwos$¢ wykonania petnego zagiecia pozwala na tworzenie ostrych zakretéw w ograniczonej przestrzeni montazowej. Skala katowa
utatwia precyzyjne odwzorowanie wymaganych ksztattow instalacji.

Kompatybilnos¢ materiatowa

Narzedzie wspétpracuje z rurkami miedzianymi (typowe w instalacjach hamulcowych i chtodniczych), aluminiowymi (lekkie
instalacje) oraz ze stali nierdzewnej (wymagajgce wiekszej odpornosci chemicznej).

Radetkowana rekojes¢

Naciecia na powierzchni uchwytu zapewniaja stabilny chwyt podczas wywierania sity. Konstrukcja rekojesci przektada sie na
rownomierne roztozenie nacisku, co zmniejsza ryzyko nieréwnomiernego giecia.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednice rurek
Maksymalny kat giecia
Materiaty rurek

Typ rekojesci

Typ narzedzia

GEKO G02723

6 mm/8 mm/10 mm

180°

Miedz, aluminium, stal nierdzewna
Radetkowana

Gietarka reczna

Zastosowanie

¢ Giecie przewodéw hamulcowych w samochodach osobowych i dostawczych
e Formowanie rurek w instalacjach klimatyzacji samochodowej

¢ Przygotowanie elementéw instalacji chtodniczych i wentylacyjnych

¢ Montaz uktadéw hydraulicznych w maszynach i urzadzeniach

e Prace serwisowe przy instalacjach sprzegta hydraulicznego

* Tworzenie potgczen w systemach paliwowych (po stronie niskiego ci$nienia)
¢ Instalacje w przemysle AGD i chtodnictwie

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie rurki do giecia

Przed rozpoczeciem giecia nalezy sprawdzi¢, czy rurka jest czysta i pozbawiona zanieczyszczen. Powierzchnia musi by¢ gtadka, bez
wgniecen i zarysowan, ktére mogtyby spowodowac pekniecie podczas formowania. W przypadku rurek ze stali nierdzewnej zaleca sie
lekkie nasmarowanie miejsca giecia.
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Technika giecia
Rurke umieszcza sie w odpowiednim rowku i stopniowo wywiera nacisk na rekojes¢. Giecie powinno odbywac sie ptynnym ruchem,

bez gwattownych szarpniec¢. Przy wiekszych katach zaleca sie wykonanie kilku przejs$¢ z kontrolg kata, zamiast jednorazowego
wymuszenia petnego zagiecia.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy rowki robocze nalezy oczysci¢ z resztek materiatu i ewentualnych zanieczyszczen. Ruchome czesci mozna
okresowo nasmarowac srodkiem konserwacyjnym. Narzedzie nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed korozja.

Produkty powigzane

Do kompleksowych prac przy instalacjach rurowych przydatne moga by¢: obcinaki do rurek miedzianych, fazowniki, klucze do
ztaczek, manometry do testowania szczelnosci instalacji oraz zestawy uszczelek i ztgczek montazowych.
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