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Gietarka hydrauliczna do rur 12T GEKO
G02040

Cena brutto 378,45 zt

Cena netto 307,68 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G02040

Kod producenta G02040

Kod EAN 5901477104398

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
IGietarka hydrauliczna do rur 12T GEKO G02040

|Hydrau|iczne urzadzenie do giecia rur stalowych na zimno, wyposazone w sitownik o nacisku 12 ton. Umozliwia precyzyjne
formowanie rur o $rednicy od 1/2" do 2" (13-51 mm) pod katem do 90°.

Sita nacisku 12 ton
Zakres $rednic 13-51 mm
IMaksymalny kat giecia 90°

|Profili w zestawie 6 szt.

Charakterystyka techniczna

Sitownik hydrauliczny 12 ton

Nacisk 12 ton pozwala na giecie rur stalowych na zimno, bez koniecznosci podgrzewania materiatu. Sprezyna powrotna zapewnia
kontrolowane cofanie ttoka, co przektada sie na precyzje formowania i mozliwos¢ wielokrotnego korygowania kata giecia.

6-stopniowy stét roboczy

Regulowana konstrukcja stotu umozliwia dostosowanie geometrii giecia do réznych srednic rur. Sze$¢ pozycji roboczych pozwala na
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optymalne ustawienie punktu oparcia dla kazdego z dotgczonych profili ksztattujgcych.

Zestaw 6 profili ksztattujacych

Komplety matryc dopasowane do $rednic calowych: 1/2", 3/4", 1", 1-1/4", 1-1/2", 2" (odpowiednio 13, 19, 25, 32, 38, 51 mm). Kazdy
profil zapewnia odpowiedni promien giecia, zapobiegajgc sptaszczeniu lub zarysowaniu rury.

Rama stalowa z trzpieniem 21 mm

Konstrukcja wykonana ze wzmocnionej stali zapewnia stabilno$¢ podczas wywierania nacisku. Trzpien o Srednicy 21 mm stanowi o$

obrotu dla profili ksztattujgcych i przenosi sity podczas procesu giecia.

Specyfikacja techniczna

Model

Sita nacisku sitownika
Zakres srednic rur
Maksymalny kat giecia
Srednica trzpienia

Liczba pozycji stotu roboczego
Profil ksztattujacy 1

Profil ksztattujacy 2

Profil ksztattujacy 3

Profil ksztattujacy 4

Profil ksztattujacy 5

Profil ksztattujacy 6
Materiat ramy

Typ giecia

Mechanizm powrotu ttoka

Zastosowanie

G02040

12 ton (120 kN)
1/2" - 2" (13-51 mm)
90°

21 mm

6

1/2" (13 mm)
3/4" (19 mm)

1" (25 mm)

1-1/4" (32 mm)
1-1/2" (38 mm)

2" (51 mm)

stal konstrukcyjna
na zimno

sprezyna

¢ Instalacje hydrauliczne i pneumatyczne w przemysle
e Systemy rurociggdéw w kottowniach i cieptowniach

¢ Instalacje wodociggowe i kanalizacyjne

¢ Konstrukcje stalowe wymagajace tukéw rurowych

e Ramy i elementy no$ne w budownictwie stalowym

¢ Naprawy i modyfikacje rurociggéw technologicznych
e Produkcja balustrad i poreczy
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¢ Warsztaty mechaniczne i $lusarskie

Uzytkowanie i konserwacja

Doboér profilu ksztattujacego

Srednica profilu musi odpowiada¢ érednicy zewnetrznej giete rury. Uzycie niewtasciwego profilu moze prowadzi¢ do sptaszczenia
przekroju rury lub pekniecia materiatu. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy profil jest prawidtowo osadzony na trzpieniu i
zabezpieczony.

Giecie na zimno a wtasciwosci materiatu

Urzadzenie przeznaczone jest do giecia rur stalowych bez podgrzewania. Grubos¢ $cianki rury powinna by¢ dostosowana do jej
srednicy — zbyt cienkie scianki moga ulec deformacji. Dla rur o grubosci Scianki ponizej 2 mm zaleca sie wykonanie préby giecia na
odcinku testowym.

Konserwacja uktadu hydraulicznego

Regularnie sprawdzac poziom oleju hydraulicznego w sitowniku. Brak odpowiedniej ilosci oleju obniza skutecznos¢ nacisku i moze
uszkodzi¢ ttok. Sprezyna powrotna wymaga okresowej kontroli — jej ostabienie wptywa na precyzje cofania ttoka i moze utrudnic
wyjecie rury po gieciu.

Produkty powigzane

Do pracy z gietarkg moga by¢ potrzebne: przymiar katomierz do kontroli kata giecia, srodki smarne do redukcji tarcia podczas
formowania, uchwyty mocujace do stabilizacji dtugich odcinkéw rur, a takze dodatkowe profile ksztattujgce dla srednic
wykraczajacych poza zakres standardowego zestawu.
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