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Gietarka hydrauliczna do rur 16T GEKO

G02041

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

lksztattownikdw.

Sita nacisku 16 ton
Zakres srednic 13-75 mm
IMaksymalny kat giecia 90°

IKsztattowniki w zestawie 8 profili

Charakterystyka techniczna

|Gietarka hydrauliczna do rur 16T GEKO G02041

608,23 zt

494,50 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
G02041

G02041

5901477104404

Narzedzia GEKO

IHydrauliczna gietarka do precyzyjnego giecia rur metalowych metodg na zimno. Umozliwia formowanie rur o $rednicy od 1/2"
do 3" (13-75 mm) pod katem do 90 stopni. Wyposazona w sitownik 16-tonowy ze sprezyng powrotng oraz zestaw 8

Sitownik hydrauliczny 16T

Naped hydrauliczny o sile nacisku 16 ton umozliwia giecie na zimno bez koniecznosci podgrzewania materiatu. Sprezyna powrotna

zapewnia kontrolowane cofanie ttoka i precyzyjne dozowanie sity podczas formowania.

oferta wa?na 3 dni
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6-stopniowy stét roboczy

Regulowany stét pozwala na dostosowanie punktu podparcia do srednicy rury i wymaganego promienia giecia. Kazdy stopien
odpowiada innemu zakresowi $rednic, co zapobiega deformacji przekroju podczas formowania.

Zestaw 8 ksztaltownikow

Profil kazdego ksztattownika dopasowany jest do konkretnej Srednicy rury (od 1/2" do 3"), co eliminuje sptaszczanie przekroju i
zapewnia rownomierny promien giecia na catej dtugosci tuku.

Konstrukcja stalowa

Rama wykonana z wzmocnionej stali konstrukcyjnej przenosi sity skrawania bez odksztatceh. Trzpien o Srednicy 21 mm stanowi 0$
obrotu dla ksztattownikéw i zapewnia stabilnos¢ podczas operacji.

Specyfikacja techniczna

Model G02041

Sita nacisku sitownika 16 ton (160 kN)

Zakres srednic rur 13-75 mm (1/2" - 3")

Maksymalny kat giecia 90°

Srednica trzpienia 21 mm

Liczba stopni stotu roboczego 6

Ksztattowniki w zestawie 8 profili: 1/2", 3/4", 1", 1-1/4", 1-1/2", 2", 2-1/2", 3"
Metoda giecia Na zimno

Materiat ramy Stal konstrukcyjna wzmocniona

Typ napedu Hydrauliczny ze sprezyng powrotng

Zastosowanie

¢ Instalacje wodociggowe i kanalizacyjne — formowanie rur stalowych i miedzianych
¢ Systemy grzewcze — giecie przewodow instalacji c.o. i cieptej wody uzytkowej

¢ Instalacje gazowe — precyzyjne formowanie rur stalowych zgodnie z normami

¢ Konstrukcje stalowe — wyginanie elementéw rurowych w ramach, balustrad, pergoli
e Warsztaty samochodowe — giecie rur uktadéw wydechowych i klimatyzacji

¢ Hydraulika sitowa — przygotowanie przewodéw hydraulicznych w maszynach

e Systemy pneumatyczne — formowanie rurociggéw sprezonego powietrza

¢ Produkcja mebli metalowych — giecie elementéw konstrukcyjnych

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Doboér ksztattownika

Srednica zewnetrzna ksztattownika musi odpowiada¢ $rednicy zewnetrznej rury. Uzycie niewtasciwego profilu prowadzi do
sptaszczenia przekroju lub pekniecia materiatu w strefie giecia. Przed operacja nalezy sprawdzi¢ oznaczenie na ksztattowniku.

Maksymalny kat giecia

Urzadzenie umozliwia giecie do 90°. Przekroczenie tego kata wymaga ponownego ustawienia rury. Przy rurach o grubszych
sciankach zaleca sie wykonywanie giecia w kilku etapach, kontrolujac kat po kazdym nacisnieciu ttoka.

Giecie na zimno

Metoda ta nie wymaga podgrzewania materiatu, co skraca czas operacji i eliminuje odksztatcenia termiczne. Sita 16 ton wystarcza do
formowania rur stalowych o standardowej grubosci scianki. Materiaty o podwyzszonej wytrzymatosci moga wymagac wiekszej sity.

Konserwacja sitownika

Sprezyna powrotna wymaga okresowego sprawdzenia sprezystosci. Olej hydrauliczny nalezy wymienia¢ zgodnie z zaleceniami
producenta. Uszczelki ttoka powinny by¢ kontrolowane pod katem wyciekéw — nawet niewielkie nieszczelnosci obnizajg precyzje
giecia.
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