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Gietarka tozyskowana do drutu 6-8 mm /

o 49805 / VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

Do drutu [mm]

Opis produktu

245,69 zt

199,75 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

49805

49805

5906083498053

Vorel

SZT

6-8

IGietarka tozyskowana do drutu 6-8 mm VOREL 49805

dtugosci.

Zakres srednic 6-8 mm

Mechanizm tozyskowany

Materiat Stal wzmocniona

Model 49805

Charakterystyka techniczna gietarki do pretéw

|Reczna gietarka do pretéw zbrojeniowych z tozyskowanym mechanizmem roboczym. Konstrukcja stalowa z dwoma

trzpieniami roboczymi umozliwia giecie pretéw gtadkich i zebrowanych o Srednicy 6-8 mm z regulowanym ogranicznikiem

tozyskowany mechanizm giecia

Zastosowanie tozyska w mechanizmie roboczym redukuje tarcie podczas giecia, co przektada sie na mniejszy wysitek operatora i

ptynniejszg prace. Rozwigzanie szczegdlnie istotne przy intensywnym uzytkowaniu i gieciu wiekszych ilosci pretow.

oferta wa?na 3 dni
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Konstrukcja stalowa wzmocniona

Korpus i elementy robocze wykonane ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci zapewniajg stabilnos¢ podczas giecia i odpornos¢ na
deformacje. Konstrukcja wytrzymuje dtugotrwate obcigzenia wystepujace przy pracy z pretami zbrojeniowymi.

Regulowany ogranicznik z dwoma oporami

System regulacji pozwala na precyzyjne ustawienie dtugosci gietych elementéw, co umozliwia powtarzalne wykonywanie
identycznych strzemion bez koniecznosci mierzenia kazdego preta osobno. Zwieksza wydajnos$¢ pracy przy produkcji seryjnej.

Dwa trzpienie robocze

Trwale zamontowane trzpienie oferujg dwa sposoby giecia: giecie podstawowe w rowku (ostrzejsze katy) oraz giecie tagodne na
krawedziach watka (wieksze promienie). Rozwigzanie pozwala dostosowac sposéb giecia do wymagan konkretnego zastosowania.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 49805

Srednica gietego drutu 6-8 mm

Typ pretéw Gtadkie i zebrowane

Materiat konstrukcji Stal o podwyzszonej wytrzymatosci
Mechanizm tozyskowany

Liczba trzpieni roboczych 2 (trwale zamontowane)

System regulacji Ogranicznik z dwoma regulowanymi oporami
Typ napedu Reczny

Zastosowanie gietarki do drutu 6-8 mm

¢ Giecie strzemion do konstrukcji zelbetowych fundamentéw, stupéw i belek

¢ Przygotowanie zbrojenia do wiencéw i nadprozy

¢ Formowanie pretéw zbrojeniowych do prefabrykatéw betonowych

¢ Wykonywanie elementéw zbrojeniowych w pracach remontowych

* Giecie pretéw do konstrukcji stalowych matej architektury

¢ Przygotowanie zbrojenia do wylewek betonowych w budownictwie indywidualnym
e Produkcja seryjna strzemion o powtarzalnych wymiarach

¢ Prace budowlane wymagajace giecia pretéw pod réznymi katami
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Kompatybilnos¢ z pretami zbrojeniowymi
Gietarka przeznaczona do pracy z pretami gtadkimi oraz zebrowanymi (rebowanymi) o srednicy 6-8 mm. Przed rozpoczeciem pracy

nalezy sprawdzic¢ rzeczywista $rednice preta - w przypadku pretéw zebrowanych mierzy sie srednice rdzenia bez uwzglednienia
zeber. Zakres 6-8 mm obejmuje standardowe s$rednice stosowane w zbrojeniu elementéw konstrukcyjnych matej i Sredniej wielkosci.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy z gietarkg nalezy sprawdzi¢ stan tozyska i ptynnos$¢ ruchu mechanizmu. Prety powinny by¢ czyste,
pozbawione rdzy i zabrudzeh mogacych utrudniaé proces giecia. Podczas giecia pret nalezy umiesci¢ w odpowiednim miejscu
miedzy trzpieniami, dostosowujgc pozycje do wymaganego promienia giecia.

Regulowany ogranicznik ustawia sie przed rozpoczeciem giecia serii identycznych elementéw - po ustawieniu dtugosci mozna
produkowac kolejne strzemiona bez ponownego mierzenia. Wybdér miedzy gieciem w rowku a gieciem na krawedzi watka
zalezy od wymaganego promienia - rowek zapewnia ostrzejsze zagiecie, krawedz watka daje tagodniejszy tuk.

Po zakonhczeniu pracy mechanizm nalezy oczyscic¢ z pytu i zanieczyszczen. tozysko wymaga okresowego smarowania smarem
plastycznym, szczegdlnie przy intensywnym uzytkowaniu. Elementy stalowe warto zabezpieczy¢ przed korozjg, zwtaszcza przy
przechowywaniu w wilgotnych pomieszczeniach.

Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy z pretami zbrojeniowymi przydatne moga by¢: obcinaki do pretéw zbrojeniowych 6-8 mm, rekawice

robocze wzmacniane, miarka zwijana stalowa do precyzyjnego odmierzania dtugosci pretéw, szczotki druciane do czyszczenia

pretéw przed gieciem.
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