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. gietarka reczna krawedziowa do blach
460mm do 1,2mm blachy 49900 VOREL

Cena brutto 96,79 zt

Cena netto 78,69 zt

Dostepnosé Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 49900

Kod producenta 49900

Kod EAN 5906083100819

Producent Vorel

Opis produktu

|Gietarka reczna krawedziowa do blach VOREL 49900 - 460 mm

|Reczna gietarka krawedziowa przeznaczona do precyzyjnego giecia blach zimnowalcowanych miekkich. Konstrukcja zeliwna z
dwoma uchwytami dociskowymi umozliwia stabilne formowanie materiatu o grubosci do 1,2 mm na szerokosci roboczej 460
Imm.

Szerokos¢ robocza 460 mm

Maks. gruboé¢ blachy 1,2 mm

Materiat korpusu Zeliwo

Liczba uchwytéw 2 szt.

Charakterystyka techniczna gietarki krawedziowe]

Korpus zeliwny

Konstrukcja z zeliwa zapewnia stabilno$¢ podczas giecia oraz eliminuje wibracje i odksztatcenia narzedzia. Materiat ten
charakteryzuje sie odpornoscia na obcigzenia mechaniczne, co przektada sie na dtugotrwata eksploatacje w warunkach
warsztatowych.
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Szerokos¢ robocza 460 mm
Parametr okreslajacy maksymalng szerokos¢ blachy, ktérg mozna jednorazowo ugiagé¢. Wymiar 460 mm odpowiada typowym

formatom uzywanym w blacharstwie budowlanym i przemystowym, umozliwiajgc obrébke standardowych arkuszy bez koniecznosci
ich dzielenia.

Grubos¢ blachy do 1,2 mm
Maksymalna grubo$¢ materiatu, ktéry moze by¢ przetwarzany bez ryzyka uszkodzenia narzedzia. Warto$¢ 1,2 mm obejmuje

wiekszos¢ blach miekkich zimnowalcowanych stosowanych w instalacjach wentylacyjnych, obudowach oraz elementach
dekoracyjnych.

Stalowa listwa dociskowa z dwoma uchwytami

System mocowania blachy za pomoca stalowej listwy unieruchamia materiat podczas giecia, zapobiegajgc przesunieciom i
zapewniajac powtarzalnos$¢ kata. Dwa uchwyty umozliwiajg réwnomierne roztozenie sity docisku na catej szerokosci roboczej.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 49900

Szerokos¢ robocza 460 mm

Maksymalna grubos¢ blachy 1,2 mm

Materiat korpusu Zeliwo

Typ materiatu obrabianego Blacha zimnowalcowana miekka
Liczba uchwytéw dociskowych 2 szt.

Typ napedu Reczny

Typ gietarki Krawedziowa

Zastosowanie gietarki recznej krawedziowej

¢ Produkcja elementéw wentylacji i klimatyzacji - kanaty prostokatne, kolana, redukcje
* Wykonywanie obrébek blacharskich w budownictwie - parapety, okapy, rynny

¢ Formowanie obudéw urzadzen przemystowych i elektrycznych

¢ Wytwarzanie elementéw dekoracyjnych i architektonicznych z blachy

¢ Naprawa i modyfikacja karoserii pojazdéw - drobne elementy karoseryjne

¢ Przygotowanie detali do spawania konstrukcji stalowych

s Giecie profili i listew metalowych do zastosowan montazowych
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¢ Warsztatowa obrébka blach w matych seriach produkcyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz i stabilizacja

Gietarke nalezy zamocowac¢ do stabilnego stotu warsztatowego za pomoca $rub. Powierzchnia montazowa powinna by¢ ptaska i
wypoziomowana, co zapewni precyzyjne giecie bez odksztatcen. Przed pierwszym uzyciem zaleca sie sprawdzenie réwnolegtosci

listwy dociskowej wzgledem ptyty giece;j.

Przygotowanie materiatu

Blacha przeznaczona do giecia powinna by¢ wolna od rdzy, farby i zanieczyszczen. Krawedzie materiatu nalezy oczyscic¢ z zadzioréw.
Przed rozpoczeciem pracy warto oznaczy¢ linie giecia za pomoca rysika lub otéwka, co utatwi precyzyjne ustawienie blachy w
gietarce.

Proces giecia

Materiat umieszcza sie miedzy stalowg listwa dociskowa a podstawg, ustawiajac linie giecia wzdtuz krawedzi listwy. Nastepnie
dokreca sie uchwyty réwnomiernie, aby zapewni¢ jednolity docisk. Giecie wykonuje sie poprzez stopniowe unoszenie gérnej ptyty
giecej za pomocg uchwytdw, kontrolujac kat zgiecia.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy usunac resztki materiatu i zabezpieczy¢ powierzchnie robocze przed korozjg za pomoca oleju
maszynowego. Elementy ruchome wymagajg okresowego smarowania. Sprawdzanie stanu srub mocujacych i uchwytéw dociskowych
powinno odbywac sie regularnie, szczegdlnie przy intensywnym uzytkowaniu.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas obstugi gietarki zaleca sie stosowanie rekawic roboczych chronigcych przed ostrymi krawedziami blachy. Nalezy unika¢
umieszczania dtoni w strefie giecia podczas ruchu ptyty. Praca z materiatami o grubosci przekraczajacej 1,2 mm moze prowadzi¢ do
uszkodzenia narzedzia i stanowi zagrozenie dla uzytkownika.
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Produkty powigzane

Do pracy z gietarka przydatne sa: nozyce do blachy, rysiki do znakowania, katowniki montazowe oraz imadta warsztatowe. W
przypadku obrébki wiekszych formatéw warto rozwazy¢ gietarki o szerokosci roboczej 610 mm lub 1000 mm.
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