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o= 28880 VOREL

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Wymiary [mm]
Wykonhczenie
Materiat
Przeznaczenie
Jednostka

Dtugos¢ [mml]

Opis produktu

Maksymalna szerokos¢ ciecia 210 mm
Grubos¢ paneli do 12 mm
|Dtugoéc ramienia ok. 520 mm

Model 28880

Charakterystyka techniczna gilotyny

GILOTYNA DO CIECIA PANELI LAMINOWANYCH

137,38 zt

111,69 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
28880

28880

5906083011795

Vorel

max. szerokos¢ 210 . max. grubos¢ 12
Powierzchnia lakierowana proszkowo
blacha stalowa galwanizowana

ciecie paneli laminownych

SZT

710

|Gilotyna do Ciecia Paneli Laminowanych VOREL 28880

|Reczna gilotyna do precyzyjnego ciecia paneli podtogowych i Sciennych, wykonana z wzmocnionej blachy stalowej. Narzedzie
zaprojektowane dla monteréw podtég, ekip remontowych oraz oséb zajmujgcych sie wykohczeniem wnetrz.
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Zakres ciecia paneli laminowanych
Szerokos$¢ do 210 mm obejmuje standardowe panele 130, 150, 160 i 190 mm, stosowane w wiekszosci systeméw podtogowych.

Grubos$¢ do 12 mm pozwala cig¢ zaréwno cienkie panele $cienne (6-8 mm), jak i grubsze podtogowe (8-12 mm). Przed zakupem
nalezy sprawdzi¢ wymiary konkretnego systemu paneli.

Konstrukcja ze wzmocnionej blachy stalowej

Gruba blacha stalowa w konstrukcji zapewnia odpornos¢ na deformacje podczas wielokrotnego uzycia. Stabilna podstawa eliminuje
wibracje i przesuniecia materiatu w trakcie ciecia. Materiat wytrzymuje obcigzenia zwigzane z regularng praca na budowie.

Ramie dzwigniowe 520 mm
Dtugos¢ ramienia przektada sie na redukcje sity potrzebnej do przeciecia panelu - im dtuzsze ramie, tym mniejszy wysitek fizyczny.

Gumowany odbojnik na koncu ramienia chroni dton przed kontaktem z metalowa powierzchnia i zmniejsza ryzyko urazu podczas
opuszczania ostrza.

Stot roboczy z systemem stabilizacji

Szerokos¢ stotu 100 mm zapewnia odpowiednig powierzchnie podparcia dla paneli. Gumowe podktadki eliminujg poslizg urzadzenia
na gtadkich powierzchniach. Otwory montazowe umozliwiajg trwate przymocowanie gilotyny do stotu warsztatowego lub podtoza.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 28880

Maksymalna szerokos$¢ ciecia 210 mm

Maksymalna grubos¢ paneli do 12 mm

Dtugos¢ ramienia roboczego ok. 520 mm

Szerokos¢ stotu roboczego 100 mm

Materiat konstrukgji Blacha stalowa

Typ ostrza Profilowane do paneli laminowanych
System stabilizacji Gumowe podktadki, otwory montazowe
Zabezpieczenie ramienia Gumowany odbojnik

Zastosowanie gilotyny do paneli
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¢ Montaz paneli podtogowych laminowanych w pomieszczeniach mieszkalnych i uzytkowych
¢ Uktadanie paneli winylowych (LVT) o odpowiedniej grubosci

« Instalacja paneli Sciennych dekoracyjnych w systemach suchego montazu

¢ Docinanie paneli przy wykonczeniu progéw, futryn i naroznikéw

¢ Prace remontowe wymagajgce precyzyjnego ciecia materiatéw laminowanych

¢ Przygotowanie elementéw przy renowacji podtdg i Scian

e Ciecie paneli w warunkach budowy bez dostepu do zasilania elektrycznego

Weryfikacja kompatybilnosci z panelami
Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ grubosc i szerokosc paneli w dokumentacji producenta. Standardowe panele podtogowe maja

grubos¢ 7-12 mm i szeroko$¢ 130-210 mm. Panele szersze niz 210 mm lub grubsze niz 12 mm wymagajg innych narzedzi do ciecia.
Gilotyna nie nadaje sie do ciecia paneli z rdzeniem HDF o podwyzszonej twardosci powyzej standardu AC4.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy zamocowa¢ gilotyne do stabilnego podtoza lub stotu warsztatowego za pomoca wkretéw
przez otwory montazowe. Mocowanie eliminuje przesuniecia podczas pracy i zwieksza bezpieczehstwo.

Panel umieszcza sie na stole roboczym, dociskajac do prowadnicy bocznej dla zachowania kata prostego. Ciecie wykonuje sie
jednym ptynnym ruchem ramienia w dét - gwattowne szarpniecia mogg spowodowad wyszczerbienia krawedzi.

Ostrze nalezy regularnie czysci¢ z zywicy i pytu laminatu za pomocg szmatki zwilzonej rozpuszczalnikiem. Zanieczyszczenia
wptywajg na jakos¢ ciecia i przyspieszaja tepienie ostrza. W przypadku zauwazalnego pogorszenia jakosci ciecia ostrze
wymienia sie na nowe.

Gilotyne przechowuje sie w suchym pomieszczeniu, zabezpieczajac ostrze przed kontaktem z wilgocig. Regularne smarowanie
punktéw przegubowych smarem technicznym wydtuza zywotno$¢ mechanizmu.

Produkty powigzane
Do kompleksowego montazu paneli moga by¢ potrzebne: podktadki dystansowe, kliny montazowe, blok i Sciagacz do paneli,

listwy wykonhczeniowe oraz profile przejSciowe. W przypadku cie¢ pod katem lub wycie¢ otworéw zaleca sie pite reczna do
paneli lub wyrzynarke z ostrzem do laminatu.
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