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G00551

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Zakres mocowania 5-20 mm
Typ uchwytu Stozek B22
[Materiat szczek Weglik spiekany

|Blokada System "click"

Charakterystyka techniczna

|Gtowica wiertarska 5-20 mm B22 GEKO G00551

spiekanego zapewnia trwatos¢ w warunkach intensywnego uzytkowania.

Gtéwka do wiert.samoz.5-20 B22 PROFI GEKO

69,32 zt

56,36 zt
Dostepny od reki
natychmiast
GO00551

GO00551
5901477103681

Narzedzia GEKO

|Profesjonalna gtowica wiertarska z uchwytem stozkowym B22, przeznaczona do wymiany lub modernizacji uchwytéw w
wiertarkach recznych, udarowych i mtotowiertarkach. Konstrukcja z radetkowang powierzchnia i szczekami z weglika

Stozek mocujacy B22

Oznaczenie B22 okresla srednice stozka Morse'a na poziomie 22 mm. Ten standard zapewnia kompatybilnos¢ z wiekszoscig

wiertarek recznych o mocy od 600W wzwyz oraz z wiertarkami udarowymi i mtotowiertarkami. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ

gniazda w posiadanej wiertarce - informacja znajduje sie w instrukcji narzedzia lub na tabliczce znamionowe;j.
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Szczeki z weglika spiekanego
Zastosowanie weglika spiekanego w szczekach zaciskowych znaczaco wydtuza zywotnos¢ gtowicy. Materiat ten charakteryzuje sie

twardoscia przekraczajaca 80 HRC, co minimalizuje zuzycie nawet przy czestym mocowaniu i zwalnianiu wiertet. Rozwigzanie
szczegolnie istotne przy pracy z wierttami o twardych powtokach lub przy intensywnym uzytkowaniu profesjonalnym.

Radetkowana powierzchnia zewnetrzna

Mechanicznie wykonane radetkowanie na catej powierzchni korpusu gtowicy zapewnia pewny chwyt podczas dokrecania recznego.
Struktura radetki dziata skutecznie réwniez w rekawicach roboczych i przy zabrudzonej powierzchni, eliminujac poslizg dtoni podczas
mocowania wiertet o wiekszych srednicach.

System blokady "click"

Mechanizm blokujacy zapobiega samoczynnemu poluzowaniu sie gtowicy podczas pracy, szczegdlnie przy wierceniu z udarem lub
przy zmianie kierunku obrotéw. Po zamocowaniu wiertta i dokreceniu gtowicy, charakterystyczne klikniecie sygnalizuje aktywacje
blokady. Rozwigzanie zwieksza bezpieczenstwo pracy i eliminuje koniecznos¢ czestego dokrecania podczas diugotrwatych operacji.

Specyfikacja techniczna

Model G00551

Producent GEKO

Zakres mocowanych wiertet 5-20 mm

Typ uchwytu mocujacego Stozek B22 (Morse)

Materiat szczek zaciskowych Weglik spiekany

Materiat korpusu Stal wysokogatunkowa

Powierzchnia zewnetrzna Radetkowana

System blokady "Click" - zabezpieczenie przed odkrecaniem
Klasa Profesjonalna (PROFI)

Zastosowanie

¢ Wymiana zuzytego lub uszkodzonego uchwytu wiertarskiego w narzedziach z gniazdem B22
e Modernizacja wiertarek z uchwytami kluczowymi na szybkomocujace

e Stosowanie w wiertarkach recznych o mocy od 600W do 1200W

e Praca z wiertarkami udarowymi przy wierceniu w betonie i murze

e Uzytkowanie w mtotowiertarkach w trybie wiercenia obrotowego
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e Mocowanie wiertet do metalu, drewna, tworzyw sztucznych w zakresie 5-20 mm
e Zastosowania warsztatowe wymagajgce czestej wymiany narzedzi skrawajgcych
¢ Prace budowlane i montazowe z réznorodnymi Srednicami wiertet

Sprawdzanie kompatybilnosci
Aby zweryfikowad, czy gtowica pasuje do posiadanej wiertarki, nalezy sprawdzi¢ oznaczenie gniazda wrzeciona. Stozek B22 jest
standardem w wiertarkach o mocy powyzej 600W. W razie watpliwosci mozna zmierzy¢ Srednice istniejgcej gtowicy w miejscu

mocowania - dla B22 wynosi ona okoto 22 mm. Alternatywnie informacje o typie gniazda mozna znalez¢ w dokumentacji technicznej

narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy oczyscic¢ stozek mocujacy oraz gniazdo wrzeciona z zabrudzen i smaru. Gtowice montuje sie
przez wtozenie stozka w gniazdo i lekkie uderzenie w korpus - prawidtowe osadzenie potwierdza brak luzu osiowego.

Podczas mocowania wiertet nalezy umiesci¢ wiertto centralnie miedzy szczekami i dokreca¢ gtowice recznie do momentu
ustyszenia klikniecia blokady. Nadmierne dokrecanie kluczem moze uszkodzi¢ mechanizm blokujacy.

Konserwacja obejmuje okresowe czyszczenie szczek z pytu wiertniczego oraz lekkie nasmarowanie mechanizmu zaciskowego
co 3-6 miesiecy intensywnego uzytkowania. Nie nalezy stosowac¢ smaru w nadmiarze, poniewaz moze to prowadzi¢ do
gromadzenia sie zanieczyszczen.

Produkty powigzane

Do kompletu z gtowicg warto rozwazy¢: zestawy wiertet HSS lub HSS-Co w zakresie 5-20 mm, klucze do gtowic wiertarskich,
Srodki do czyszczenia i konserwacji narzedzi, adaptery do mocowania konhcéwek wkretakowych w gtowicach wiertarskich.
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