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GNIAZDO SPAW.MASZ.ZEN. 70-95 SPAW
T1S5.112 SCHMITH

Cena brutto 19,77 zt

Cena netto 16,07 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SPAW TIS.112

Kod producenta SPAW TIS.112

Kod EAN 5901947621127

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Gniazdo spawalnicze maszynowe zenskie 70-95 mm?2 SPAW TIS.112

IGniazdo przytgczeniowe montowane bezposrednio w obudowie spawarki, przeznaczone do podtgczenia przewoddéw
spawalniczych o przekroju 70-95 mm?2. Stanowi statg czes¢ instalacji spawalniczej po stronie urzadzenia.

Typ ztacza Gniazdo zenskie
|Przekréj kabla 70-95 mm?
IMontaz W obudowie spawarki

|Model SPAW TIS.112

Charakterystyka techniczna

Typ ztacza maszynowego

Gniazdo zenhskie montowane na state w spawarce. Przyjmuje wtyk meski znajdujacy sie na koncu przewodu spawalniczego. Zapewnia
szybkie podtaczenie i odtgczenie kabli bez uzycia narzedzi.

Zakres przekrojow 70-95 mm?

Kompatybilne z przewodami o przekroju od 70 do 95 mmz2. Wiekszy przekrdj oznacza mniejszy opér przewodu i mozliwosé
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przenoszenia wyzszych pradéw spawalniczych bez nadmiernego nagrzewania sie potaczenia.

Pewnos¢ potaczenia elektrycznego

Konstrukcja gniazda zapewnia stabilny kontakt elektryczny pod obcigzeniem. Minimalizuje przejSciowy opdr potgczenia, co przektada
sie na mniejsze straty energii i stabilniejszy tuk spawalniczy.

Montaz w obudowie spawarki

Gniazdo mocowane jest na state w panelu spawarki, zazwyczaj w miejscu wyjscia przewodéw spawalniczych. Stanowi element
infrastruktury spawalniczej po stronie urzadzenia.

Specyfikacja techniczna

Model SPAW TIS.112

Typ ztacza Gniazdo zenskie (maszynowe)
Przekréj przewodu 70-95 mm?

Przeznaczenie Montaz w spawarce
Producent Schmith

Zastosowanie

e Montaz w spawarkach transformatorowych

e Instalacja w spawarkach inwertorowych wiekszej mocy

¢ Wymiana uszkodzonych gniazd w urzadzeniach spawalniczych

¢ Budowa stanowisk spawalniczych z mozliwoscig szybkiej wymiany przewodoéw
e Modernizacja starszych spawarek

e Zastosowanie w spawarkach przemystowych

Kompatybilnos¢ z przewodami

Gniazdo wspoétpracuje z wtykami meskimi montowanymi na przewodach spawalniczych o przekroju 70-95 mm?. Przed zakupem
nalezy sprawdzic¢ typ ztgcza w posiadanej spawarce oraz przekréj uzywanych przewodéw. Standardowo gniazda zenskie montuje sie
w spawarce, a wtyki meskie na przewodach roboczych.

Uzytkowanie i konserwacja
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Gniazdo spawalnicze wymaga okresowej kontroli stanu technicznego. Nalezy sprawdzad czystos¢ stykéw oraz brak sladéw
przegrzania. Zanieczyszczenia i nalot utrudniajg przewodzenie pradu i mogg prowadzi¢ do lokalnego przegrzewania sie
potaczenia.

W przypadku zauwazalnego luzu w potgczeniu wtyk-gniazdo lub $ladéw nadpalenia, gniazdo nalezy wymienié¢. Uszkodzone
ztgcze zwieksza opdr przejsciowy, co obniza sprawnos¢ spawania i moze by¢ przyczyng niestabilnosci tuku.

Montaz gniazda w spawarce powinien by¢ wykonany zgodnie z instrukcjg urzadzenia. Przed rozpoczeciem prac spawarka musi
by¢ odfgczona od zasilania.

Produkty powigzane
Do kompletu z ghiazdem maszynowym potrzebny jest wtyk meski montowany na przewodzie spawalniczym oraz odpowiednie

przewody o przekroju 70-95 mm?2. W ofercie dostepne sg rowniez gniazda o innych zakresach przekrojéw oraz ztagcza do
podtaczenia uchwytu elektrodowego i przewodu masy.
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