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\ | Gratownik ALU z wymiennym ostrzem HSS M2

N | (501150

‘! LY Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IMateriat korpusu Aluminium
IMateriat ostrza HSS M2
Typ ostrza Wymienne, obrotowe

IModel G15037

Charakterystyka techniczna

Aluminiowa konstrukcja z obrotowym ostrzem ze stali szybkotngcej HSS M2.

19,06 zt

15,50 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G15037

G15037
5901477191381

Narzedzia GEKO

Gratownik ALU z wymiennym ostrzem HSS M2 (50/150) - G15037

INarzedzie do precyzyjnego usuwania zadzioréw i fazowania krawedzi w metalach, tworzywach sztucznych i drewnie.

Konstrukcja aluminiowa

Korpus wykonany z aluminium tgczy niska wage z odpowiednig sztywnoscia. Dzieki temu narzedzie nie obcigza reki podczas

wielogodzinnej pracy przy fazowaniu krawedzi, zachowujgc przy tym stabilnos¢ prowadzenia ostrza.

Ostrze HSS M2
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Stal szybkotngca HSS M2 zawiera dodatki molibdenu i wanadu, co zapewnia twardo$¢ 62-64 HRC. Ostrze zachowuje ostros¢ nawet
przy obrébce twardych stopéw metali i nie wymaga czestego wymieniania.

System obrotowy

Ostrze zamontowane obrotowo umozliwia wykorzystanie wszystkich krawedzi tngcych. Po stepieniu jednej krawedzi wystarczy
obrécic ostrze, co wydtuza czas eksploatacji miedzy wymianami.

Klips mocujacy

Zintegrowany klips pozwala przymocowac gratownik do kieszeni lub paska narzedziowego. Zapewnia to staty dostep do narzedzia
bez koniecznosci przeszukiwania skrzynki.

Specyfikacja techniczna

Model G15037

Nazwa produktu Gratownik ALU z wymiennym ostrzem HSS M2 (50/150)
Materiat korpusu Aluminium

Materiat ostrza Stal szybkotngca HSS M2

Typ ostrza Wymienne, obrotowe

Dodatkowe wyposazenie Klips mocujacy

Przeznaczenie Usuwanie zadzioréw, fazowanie krawedzi

Zastosowanie

e Usuwanie zadzioréw z krawedzi rur stalowych, miedzianych i aluminiowych po cieciu
e Fazowanie krawedzi blach przed spawaniem lub montazem

e Obrébka wykrojow w tworzywach sztucznych (PVC, polipropylen, akryl)

e Gratowanie otworéw wiertniczych w metalach i kompozytach

¢ Usuwanie zadzioréw z elementéw drewnianych po frezowaniu lub pitowaniu

e Przygotowanie krawedzi profili aluminiowych w stolarce

e Obrébka detali w warsztatach mechanicznych i narzedziowniach

¢ Prace instalacyjne w hydraulice i elektryce (przygotowanie przewoddéw)

Czym jest gratowanie i dlaczego jest konieczne?
Gratowanie to proces usuwania zadzioréw - ostrych wyptywek materiatu powstajgcych na krawedziach po cieciu, wierceniu lub

frezowaniu. Zadziory moga powodowac skaleczenia, utrudnia¢ montaz elementéw, a takze stanowic¢ punkty inicjacji korozji w
metalach. W instalacjach hydraulicznych nieusuniete zadziory moga uszkadza¢ uszczelki i powodowac nieszczelnosci.
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Uzytkowanie i konserwacja

Technika pracy

Gratownik nalezy prowadzi¢ wzdtuz krawedzi pod katem 15-30 stopni, wywierajac umiarkowany nacisk. Ruch powinien by¢
ciagty i rbwnomierny. Zbyt duzy nacisk moze spowodowac wykruszenie ostrza, zbyt maty - nieskuteczne usuniecie zadzioru.
W przypadku twardych materiatéw zaleca sie wykonanie kilku Izejszych przejs¢ zamiast jednego z duzym naciskiem.

Wymiana ostrza

Ostrze wymienia sie po stepieniu wszystkich krawedzi tngcych. Przed wymiang nalezy poluzowac¢ srube mocujaca, obréci¢ lub
wyja¢ ostrze i zamontowa¢ nowe. Srube nalezy dokreci¢ na tyle mocno, aby ostrze nie obracato sie samoistnie podczas pracy,
ale nie na tyle, by uszkodzi¢ gwinty w korpusie aluminiowym.

Konserwacja

Po zakonhczeniu pracy gratownik nalezy oczysci¢ ze Scinéw i wiéréw za pomoca szczotki lub sprezonego powietrza. Korpus
aluminiowy nie wymaga smarowania. Mechanizm mocowania ostrza mozna okresowo zabezpieczy¢ kroplg oleju
maszynowego, szczegdlnie przy pracy w warunkach wilgotnych.

Dobér gratownika do materiatu

Ostrze HSS M2 sprawdza sie w szerokim zakresie materiatéw - od miekkich metali niezelaznych (aluminium, miedz) przez stale
konstrukcyjne po tworzywa sztuczne. W przypadku stali nierdzewnych lub hartowanych zaleca sie krétsze przejscia i czestsza
kontrole stanu ostrza. Do materiatéw ekstremalnie twardych (ceramika, szkto hartowane) nalezy stosowac gratowniki z ostrzami z
weglikéw spiekanych.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki krawedzi przydatne moga by¢ réwniez: pilniki igtowe do precyzyjnej obrébki trudnodostepnych
miejsc, papier scierny do wygtadzania powierzchni po gratowaniu oraz ostrza wymienne HSS M2 jako zapas do dalszej
eksploatacji narzedzia.
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