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Grzechotka 1/2'" 53563 VOREL

Cena brutto 20,12 zt

Cena netto 16,36 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy 53563

Kod producenta 53563

Kod EAN 5906083535635
Producent Vorel

Jednostka SZT

Dtugosé¢ [mm] 240

Rozmiar [cal] 1/2

Materiat stal

llos$¢ zebow 45

Rekojesc prosta

Opis produktu
IGrzechotka 1/2" VOREL 53563

Grzechotka z chwytem 1/2 cala z mechanizmem zapadkowym 45-zebowym, wykonana ze stali weglowej. Narzedzie
|przeznaczone do prac warsztatowych i mechanicznych z nasadkami typu 1/2".

[Rozmiar chwytu 1/2"
Mechanizm zapadkowy 45 zebdéw
Materiat Stal weglowa

Model 53563

Charakterystyka techniczna grzechotki 1/2"

Mechanizm zapadkowy 45 zebéw

Liczba zebéw w mechanizmie okresla kat obrotu potrzebny do przeskoku - w tym przypadku wynosi on 8 stopni (360°/45). Oznacza
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to mozliwos¢ pracy w ograniczonej przestrzeni, gdzie petny obrét narzedzia nie jest mozliwy. Wieksza liczba zebdw zapewnia
ptynniejsza prace i wiekszg precyzje.

Chwyt kwadratowy 1/2"
Rozmiar 1/2 cala (12,7 mm) to standard stosowany w nasadkach do prac wymagajacych wiekszych momentéw obrotowych.

Kompatybilny z nasadkami od okoto 10 mm do 32 mm, stosowany gtéwnie w warsztatach samochodowych i przy pracach
mechanicznych $redniego i ciezkiego typu.

Stal weglowa
Materiat wykonania wptywa na wytrzymatos¢ mechaniczng i odpornos¢ na zuzycie. Stal weglowa charakteryzuje sie odpowiednia

twardoscig przy zachowaniu elastycznosci, co zapobiega peknieciom przy obcigzeniach dynamicznych wystepujacych podczas pracy
z grzechotka.

Ergonomiczny uchwyt

Ksztatt uchwytu wptywa na rozktad sity podczas pracy i zmniejsza zmeczenie dtoni przy dtugotrwatym uzytkowaniu. Konstrukcja
zapewnia pewny chwyt réwniez w warunkach zaolejonych powierzchni, co ma znaczenie w Srodowisku warsztatowym.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 53563
Rozmiar chwytu 1/2" (12,7 mm)
Liczba zebéw mechanizmu 45

Kat przeskoku 8°

Materiat Stal weglowa
Typ mechanizmu Zapadkowy

Zastosowanie grzechotki warsztatowej

¢ Demontaz i montaz elementéw uktadu wydechowego w pojazdach
¢ Prace przy uktadzie hamulcowym - wymiana tarcz, zaciskéw, szczek
¢ Wymiana kot i opon - dokrecanie $rub kotowych

e Prace przy uktadzie zawieszenia - wymiana amortyzatoréw, wahaczy
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e Montaz i demontaz elementéw silnika

e Prace konstrukcyjne i montazowe w metalurgii

¢ Serwis maszyn i urzadzen przemystowych

¢ Prace remontowo-budowlane wymagajgce dokrecania $rub i nakretek

Sprawdzanie kompatybilnosci nasadek
Grzechotka 1/2" wspétpracuje z nasadkami posiadajgcymi kwadratowy otwoér o wymiarze 1/2 cala (12,7 mm). Przed zakupem

nasadek nalezy sprawdzi¢ rozmiar chwytu - oznaczenie znajduje sie na opakowaniu lub w specyfikacji technicznej. Standardowe
nasadki 1/2" obejmujg zakres od 10 mm do 32 mm, w wersjach krétkich i dtugich.

Uzytkowanie i konserwacja

Mechanizm zapadkowy wymaga okresowego smarowania smarem technicznym, szczegdlnie po pracy w zapylonym
srodowisku. Zaleca sie czyszczenie powierzchni roboczych po kazdym uzyciu oraz kontrole stanu zebéw mechanizmu.
Przetacznik kierunku obrotu powinien by¢ ustawiany bez obcigzenia - zmiana kierunku pod obcigzeniem moze prowadzi¢ do

uszkodzenia mechanizmu.

Moment obrotowy nalezy dostosowac¢ do mozliwosci narzedzia - nadmierne obcigzenie moze spowodowac uszkodzenie
mechanizmu zapadkowego lub odksztatcenie chwytu. W przypadku koniecznosci zastosowania wiekszych momentéw
obrotowych nalezy uzy¢ klucza dynamometrycznego lub klucza udarowego.

Produkty uzupetniajgce

Do grzechotki 1/2" zaleca sie komplet nasadek udarowych 1/2", przedtuzki w réznych dtugosciach, przegub kardana 1/2" oraz
adapter redukcyjny 1/2" na 3/8" w przypadku koniecznosci uzycia mniejszych nasadek.
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