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Opis produktu

Liczba zebéw 72 zeby
Materiat CRV (Cr-V)

Zakres nasadek 10-24 mm

Charakterystyka techniczna grzechotki 1/2"

Grzechotka 1/2'" z nasadkami 5-24 mm, crv
-kpl. 11szt. 58602 VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar nasadki [mm]
Rozmiar [cal]
Dtugos¢ [mml]
Materiat

Jednostka

Jroboczy 5 stopni, umozliwiajgc prace w ograniczonej przestrzeni montazowej.

Chwyt grzechotki 1/2" (12,7 mm)

57,39 zt

46,66 zt
Dostepny od reki
natychmiast
58602

58602
5906083586026
Vorel

10-24

1/2

260

Ccrv

KPL

IGrzechotka 1/2" z nasadkami 5-24 mm CRV - zestaw 11 elementéw VOREL 58602

Zestaw grzechotki z chwytem 1/2 cala ze stalowymi nasadkami w zakresie 10-24 mm. Mechanizm 72-zebowy zapewnia kat
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Mechanizm 72-zebowy z katem roboczym 5°

72 zeby w mechanizmie przektadajg sie na kat roboczy wynoszacy zaledwie 5 stopni. Oznacza to, ze do przetozenia grzechotki
wystarczy 5-stopniowy zakres ruchu, co umozliwia prace przy Srubach umieszczonych w waskich przestrzeniach, gdzie tradycyjne
klucze ptaskie lub grzechotki o mniejszej liczbie zebdéw wymagatyby wiekszego zakresu ruchu.

Stal chromowo-wanadowa (CRV)

Stal chromowo-wanadowa charakteryzuje sie podwyzszong twardoscig i odpornoscia na sScieranie w poréwnaniu do stali weglowych.
Dodatek chromu zwieksza odpornos¢ na korozje, a wanad poprawia wytrzymatos¢ mechaniczng. Materiat ten stosowany jest w
narzedziach profesjonalnych narazonych na wysokie obcigzenia.

Chwyt kwadratowy 1/2 cala

Chwyt 1/2" (12,7 mm) to standard uzywany w zestawach nasadek Sredniej wielkosSci. Zapewnia kompromis miedzy momentem
obrotowym a wymiarami narzedzia. Grzechotki 1/2" stosowane sg w motoryzacji, mechanice maszyn oraz pracach montazowych
wymagajgcych momentu 40-200 Nm.

Dwukomponentowa rekojesc i wygiete ramie

Dwukomponentowa rekojes¢ taczy twardy rdzen z miekka warstwa zewnetrzng, co poprawia przyczepnosc i redukuje zmeczenie
dtoni podczas dtugotrwatej pracy. Wygiecie ramienia grzechotki o dtugosci 260 mm umozliwia ominiecie przeszkéd i dotarcie do
zagtebionych elementéw ztgcznych.

Specyfikacja techniczna

Model 58602

Marka VOREL

Typ chwytu 1/2" (12,7 mm) kwadrat

Liczba zebéw mechanizmu 72

Kat roboczy 5°

Materiat wykonania Stal chromowo-wanadowa (CRV)

Zakres nasadek w zestawie 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 19, 22, 24 mm
Liczba elementéw 11 sztuk (grzechotka + 10 nasadek)

Dtugos¢ grzechotki 260 mm

Typ rekojesci Dwukomponentowa
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Zastosowanie zestawu grzechotki 1/2"

e Demontaz i montaz két samochodowych (Sruby M12-M14)

¢ Wymiana elementéw zawieszenia w pojazdach osobowych

¢ Prace przy uktadzie wydechowym ($ruby 13-19 mm)

¢ Montaz i demontaz elementéw silnika (pokrywy zaworéw, kolektory)
e Serwis uktadu hamulcowego (zaciski, tarcze)

e Montaz konstrukcji stalowych i aluminiowych

e Sktadanie mebli z potgczeniami Srubowymi

¢ Prace instalacyjne w systemach wentylacji i klimatyzacji

Kompatybilnos¢ z nasadkami 1/2"
Grzechotka wspétpracuje ze wszystkimi nasadkami, przedtuzkami i kardanami wyposazonymi w chwyt kwadratowy 1/2". Przed

zakupem dodatkowych nasadek nalezy upewni¢ sie, ze posiadajg oznaczenie 1/2'" lub 12,7 mm. Nasadki z chwytami 1/4" (6,3 mm)
lub 3/4" (19 mm) wymagaja adaptera.

Uzytkowanie i konserwacja

Mechanizm grzechotki wymaga okresowego smarowania smarem litowym lub olejem maszynowym, szczegdlnie po pracy w
warunkach zapylonych lub wilgotnych. Nasadki nalezy czysci¢ z zanieczyszczen po kazdym uzyciu, aby zapobiec zatarciu
mechanizmu przetgczania kierunku.

Podczas pracy nie nalezy stosowac przedtuzek rurowych na rekojesci grzechotki, poniewaz zwieksza to moment obrotowy
powyzej parametréw, na ktére zaprojektowano mechanizm. Do dokrecania $rub z okreslonym momentem zaleca sie uzycie

klucza dynamometrycznego.

Nasadki powinny by¢ dobierane z marginesem - Sruba M12 wymaga nasadki 19 mm (dla gtdwek szesciokatnych), sSruba M14
wymaga nasadki 22 mm. Uzycie nasadki zbyt matej prowadzi do uszkodzenia krawedzi sruby.

Powigzane produkty i akcesoria

Do zestawu mozna dokupi¢ przedtuzki 1/2" (125 mm, 250 mm), przegub kardanowy 1/2'", nasadki udarowe do pracy z
kluczami pneumatycznymi oraz klucz dynamometryczny 1/2" z zakresem 40-210 Nm do precyzyjnego dokrecania.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

