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grzechotka prosta do nasadek 1/2" 90T
o mep  255mm YT-03243 YATO

Cena brutto 38,75 zt

Cena netto 31,50 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-03243

Kod producenta YT-03243

Kod EAN 5906083106873
Producent YATO

Opis produktu
IGrzechotka prosta 1/2" 90T YATO YT-03243

Grzechotka prosta z uchwytem 1/2 cala (12,7 mm) o dtugosci 255 mm, wyposazona w mechanizm 90-zebowy zapewniajacy
|precyzyjna prace w ograniczonej przestrzeni. Konstrukcja z wykorzystaniem stali CrMo i CrV gwarantuje trwato$¢ w warunkach
warsztatowych.

JRozmiar uchwytu 1/2" (12,7 mm)

JLiczba zebéw 90T

[Moment obrotowy 63 Nm

|Dtugosc catkowita 255 mm

Charakterystyka techniczna grzechotki

Mechanizm 90-zebowy

90 zebéw w mechanizmie przektada sie na minimalny kat roboczy wynoszacy zaledwie 4 stopnie. Oznacza to mozliwos¢ pracy w
waskich przestrzeniach, gdzie standardowe grzechotki wymagaja wiekszego zakresu ruchu. Szczegdlnie istotne przy pracach w
zageszczonych uktadach silnikowych.
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Stal CrMo w mechanizmie

Stal chromowo-molibdenowa (CrMo) w mechanizmie wewnetrznym charakteryzuje sie podwyzszong odpornoscig na obcigzenia
dynamiczne i zuzycie. Twardo$¢ 40-46 HRC zapewnia réwnowage miedzy wytrzymatoscia a elastycznoscia, zapobiegajac pekaniu
pod obcigzeniem.

Moment obrotowy 63 Nm

Maksymalny moment 63 Nm okresla gdrna granice bezpiecznego obcigzenia narzedzia. Przekroczenie tej wartosci moze prowadzic¢
do uszkodzenia mechanizmu. Parametr ten wystarcza do wiekszosci zastosowan warsztatowych, z wytgczeniem prac wymagajacych
kluczy dynamometrycznych o wyzszych zakresach.

Szybkoztacze i przetacznik

System szybkoztgczki umozliwia wymiane nasadek bez uzycia dodatkowych narzedzi - kulkowy mechanizm blokujacy zatrzymuje
nasadke w gniezdzie. Przetgcznik kierunku obrotéw pozwala na zmiane trybu pracy (dokrecanie/odkrecanie) bez zdejmowania

narzedzia z elementu ztgcznego.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent

Rozmiar uchwytu

Typ rekojesci

Dtugos¢ catkowita

Liczba zebow

Kat roboczy

Moment obrotowy maksymalny
Materiat gtowicy

Materiat korpusu

Twardos¢

Materiat rekojesci
Wykonczenie powierzchni
Przetgcznik kierunku obrotéw
Szybkoztacze

Zastosowanie w praktyce warsztatowej

YT-03243

YATO

1/2" (12,7 mm)

Prosta

255 mm

90

40

63 Nm

CrMo (stal chromowo-molibdenowa)
CrV (stal chromowo-wanadowa)
40-46 HRC

PP + TPR (polipropylen, guma termoplastyczna)
Satynowe

Tak

Tak

¢ Prace serwisowe przy silnikach spalinowych - wymiana swiec zaptonowych, demontaz oston, prace przy ukfadzie

wydechowym
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* Serwis uktadéw zawieszenia - wymiana amortyzatoréw, wahaczéw, tgcznikéw stabilizatora
¢ Konserwacja uktadu hamulcowego - wymiana zaciskéw, tarcz, regeneracja uktadu

¢ Montaz i demontaz két pojazdowych - praca z nasadkami udarowymi do két

¢ Prace przy skrzyniach biegéw - demontaz oston, wymiana oleju, drobne naprawy

¢ Serwis uktadu kierowniczego - wymiana drazkéw, koncéwek, listew kierowniczych

¢ Prace instalacyjne - montaz konstrukcji stalowych, mebli przemystowych, urzagdzeh AGD

¢ Naprawa maszyn i urzadzen - uniwersalne zastosowanie w mechanice przemystowej

Kompatybilnosé z nasadkami
Grzechotka wspétpracuje ze wszystkimi nasadkami 1/2" zgodnie z normg DIN 3120 / ISO 1174. Obejmuje to nasadki standardowe,

gtebokie, udarowe, klucze nasadowe, przedtuzki oraz przeguby kardana. Przy wyborze nasadek nalezy zwraca¢ uwage na parametr

momentu obrotowego - nasadki powinny by¢ przeznaczone do pracy z momentem minimum 63 Nm.

Konstrukcja i materiaty

Korpus grzechotki wykonano ze stali chromowo-wanadowej (CrV), ktéra charakteryzuje sie podwyzszong twardoscia i
odpornoscig na korozje. Mechanizm wewnetrzny wykorzystuje stal chromowo-molibdenowa (CrMo) - stop o zwiekszonej
wytrzymatosci na obcigzenia cykliczne, co przektada sie na dtuga zywotnos¢ narzedzia w intensywnym uzytkowaniu

warsztatowym.
Rekojes¢ dwukomponentowa tgczy polipropylen (PP) jako materiat nosny z guma termoplastyczng (TPR) w strefach chwytu.

Taka konstrukcja zapewnia ergonomiczny chwyt i minimalizuje poslizg podczas pracy z zaktuconymi lub zaoliwionymi dtofimi.
Satynowe wykonczenie powierzchni metalowych czesci redukuje odblaski i utatwia usuwanie zabrudzen.

Uzytkowanie i konserwacja

Mechanizm grzechotki wymaga okresowego smarowania - zaleca sie stosowanie oleju maszynowego lub smaru litowego co
3-6 miesiecy przy intensywnym uzytkowaniu. Dostep do mechanizmu uzyskuje sie po odkreceniu sruby mocujacej gtowice.
Przed smarowaniem nalezy oczysci¢ mechanizm z zanieczyszczen przy uzyciu rozpuszczalnika.

Przetgcznik kierunku obrotéw powinien by¢ ustawiany przy odcigzonym mechanizmie - zmiana kierunku pod obcigzeniem
moze prowadzi¢ do przyspieszenia zuzycia zapadki. Podczas pracy nalezy unika¢ stosowania przedtuzek zwiekszajgcych
dzwignie powyzej parametréw okreslonych przez producenta, co mogtoby skutkowac przekroczeniem maksymalnego
momentu 63 Nm.

Weryfikacja zuzycia mechanizmu
Objawy wskazujgce na koniecznos¢ konserwacji lub wymiany: zwiekszony luz w mechanizmie przetgczajagcym (powyzej 2-3 mm),

przeskakiwanie mechanizmu pod obcigzeniem, trudnosci w zmianie kierunku obrotéw. Regularng kontrole nalezy przeprowadzac co

6 miesiecy w warunkach intensywnego uzytkowania warsztatowego.

Produkty powigzane
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Do grzechotki zaleca sie kompletowanie zestawem nasadek 1/2" (zakres 10-32 mm), przedtuzkami w diugosciach 125 mm i
250 mm oraz przegubem kardana umozliwiajgcym prace pod katem. W przypadku prac wymagajacych kontroli momentu
dokrecania warto rozwazy¢ klucz dynamometryczny w zakresie 20-100 Nm z tym samym uchwytem 1/2".
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