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Opis produktu

Gwintownik maszynowy HSS M12 CZTOOL 24966

Gwintownik maszynowy hss m-12 /cz.tool/

24966 CZTOOL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Materiat

Rozmiar

Dtugos¢ [mml]

Jednostka

43,37 zt

35,26 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24966

24966
5906083249662
Cztool

1

1,75

HSS M2

M12

110

SZT

Gwintownik maszynowy ze stali szybkotngcej HSS do nacinania gwintéw metrycznych wewnetrznych M12. Narzedzie

przeznaczone do obrébki metali w warunkach warsztatowych i przemystowych, kompatybilne z maszynami oraz uzyciem

recznym.

JRozmiar gwintu M12

Materiat HSS

Typ Maszynowy

Model 24966

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka gwintownika maszynowego HSS M12

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie twardoscig 62-65 HRC, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie podczas nacinania
gwintéw w stalach konstrukcyjnych, aluminium i zeliwie. Stal szybkotnaca zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy
podwyzszonych temperaturach roboczych.

Gwint metryczny M12

Oznaczenie M12 okresla Srednice zewnetrzng gwintu metrycznego 12 mm ze standardowym skokiem 1,75 mm. Przed gwintowaniem
nalezy wykonac otwoér przelotowy o Srednicy 10,2-10,3 mm. Gwintownik nadaje sie do nacinania gwintéw w otworach gtebokich i
przelotowych.

Zastosowanie maszynowe

Gwintownik maszynowy posiada kwadratowy chwyt do mocowania w uchwytach maszynowych lub kotnierzowych. Przeznaczony do
pracy na wiertarkach stotowych, frezarkach i centrach obrébczych z kompensacja osiowa. Mozliwe réwniez uzycie reczne z
chwytakiem gwintownikdéw.

Geometria ostrza skrawajacego

Gwintownik posiada faze wejsciowa utatwiajgcg centrowanie w otworze oraz rowki wiérowe odprowadzajace widry podczas
nacinania. Konstrukcja zapewnia stabilno$¢ procesu gwintowania i minimalizuje ryzyko zatarcia narzedzia w materiale obrabianym.

Specyfikacja techniczna

Producent CZTOOL

Model 24966

Typ gwintownika Maszynowy

Materiat HSS (stal szybkotngca)
Rozmiar gwintu M12

Skok gwintu 1,75 mm (standardowy)
Srednica otworu pod gwint 10,2-10,3 mm

Typ gwintu Metryczny wewnetrzny

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie gwintownika M12

¢ Nacinanie gwintéw w korpusach i obudowach metalowych

¢ Gwintowanie otworéw pod $ruby mocujace M12

¢ Obrébka elementéw stalowych w warsztatach mechanicznych

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w konstrukcjach stalowych

¢ Produkcja seryjna elementéw z gwintami wewnetrznymi

¢ Gwintowanie aluminium i stopéw lekkich

¢ Przygotowanie otworéw gwintowanych w maszynach i urzadzeniach
¢ Prace konserwacyjne i remontowe w przemysle

Przygotowanie otworu pod gwintowanie
Przed uzyciem gwintownika M12 nalezy wykona¢ otwér wierttem o $rednicy 10,2-10,3 mm. Srednica otworu jest krytyczna dla

prawidtowego nacinania gwintu - otwér zbyt maty spowoduje nadmierne obcigzenie narzedzia, zbyt duzy skutkuje niepetnym
gwintem o obnizonej wytrzymatosci. Otwér powinien by¢ prostopadty do powierzchni i pozbawiony zadzioréw.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas gwintowania maszynowego nalezy stosowac odpowiednie predkosci obrotowe: dla stali konstrukcyjnych 6-10 m/min,
dla aluminium 15-20 m/min. Obowigzkowe jest uzycie ptynu chtodzgco-smarujacego - dla stali oleje gwintownicze lub emulsje,
dla aluminium nafta lub spirytus. Po zakohczeniu pracy gwintownik nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozja.

Regularne czyszczenie rowkéw widrowych przedtuza zywotnos¢ narzedzia. Gwintownik nalezy przechowywac w suchym
miejscu, zabezpieczony przed uszkodzeniami mechanicznymi ostrzy skrawajacych. Przy intensywnym uzytkowaniu mozliwe
jest regenerowanie narzedzia przez ponowne ostrzenie faz skrawajacych.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki gwintéw M12 warto rozwazy¢: wiertto 10,2 mm pod gwint M12, narzynke M12 do gwintow

zewnetrznych, chwytaki gwintownikéw z kompensacja, ptyny do gwintowania metali, sprawdziany gwintowe M12 do kontroli
jakosci.
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