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Gwintownik maszynowy, hss, m-3 /cz.tool/

— 24960 CZTOOL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Dtugos¢ [mml]
Jednostka
Rozmiar

Skok gwintu [mm]
Materiat

llo$¢ [szt.]

Opis produktu

JRozmiar gwintu M3
Materiat HSS
Typ Maszynowy

Model 24960

Charakterystyka gwintownika M3

|IGwintownik maszynowy HSS M3 CZTOOL 24960

15,87 zt

12,90 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24960

24960
5906083249600
Cztool

1825

SZT

M3

0,5

HSS M2

Gwintownik maszynowy przeznaczony do nacinania gwintéw metrycznych M3 w otworach. Wykonany ze stali szybkotngcej
HSS, zapewnia precyzyjne gwintowanie w metalach zaréwno w zastosowaniach maszynowych, jak i recznych.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/gwintownik-maszynowy-hss-m-3-cztool-24960-cztool-p-3642.html

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszong twardoscig i odpornosciag na scieranie. Gwintownik zachowuje ostros¢
krawedzi tngcych nawet przy intensywnym uzytkowaniu, co przektada sie na wieksza liczbe wykonanych gwintéw bez utraty precyzji.

Gwint metryczny M3

Oznaczenie M3 okresla $rednice zewnetrzng gwintu wynoszacg 3 mm oraz standardowy skok gwintu 0,5 mm. Gwintownik ten stuzy
do nacinania otworéw pod Sruby metryczne M3, powszechnie stosowane w elektronice, mechanice precyzyjnej i modelarstwie.

Zastosowanie maszynowe i reczne

Konstrukcja gwintownika umozliwia montaz zaréwno w uchwytach maszynowych (wiertarki, tokarki), jak i w recznych chwytkach
gwintowniczych. Uniwersalnos¢ zastosowania pozwala na prace w réznych warunkach warsztatowych.

Producent CZTOOL

Marka CZTOOL specjalizuje sie w produkcji narzedzi skrawajacych. Numer katalogowy 24960 utatwia identyfikacje produktu przy
zamawianiu zamiennikéw lub kompletowaniu zestawéw gwintownikow.

Specyfikacja techniczna

Rozmiar gwintu M3 (Srednica 3 mm, skok 0,5 mm)
Materiat Stal szybkotngca HSS

Typ gwintownika Maszynowy/Reczny

Producent CZTOOL

Numer katalogowy 24960

Rodzaj gwintu Metryczny ISO

Zastosowanie gwintownika M3

¢ Gwintowanie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Nacinanie gwintéw w aluminium i stopach lekkich
e Prace montazowe w elektronice i elektrotechnice

* Naprawy i konserwacja maszyn i urzadzen

Produkcja elementéw mechaniki precyzyjnej
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e Modelarstwo i prototypowanie
e Gwintowanie w mosigdzu i miedzi

e Zastosowania warsztatowe i serwisowe

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Przed gwintowaniem nalezy wykonac¢ otwér o $rednicy 2,5 mm (dla gwintu M3). Prawidtowa $rednica otworu zapewnia odpowiedni
nosnos¢ gwintu i utatwia proces nacinania. Otwér powinien by¢ prostopadty do powierzchni materiatu.

Smarowanie podczas pracy
Podczas gwintowania zaleca sie stosowanie srodkéw smarnych lub chtodziw. W przypadku stali stosuje sie olej maszynowy lub

specjalne pasty gwintownicze. Dla aluminium wystarczy nafta lub spirytus. Smarowanie zmniejsza tarcie, wydtuza zywotnos¢
narzedzia i poprawia jakos¢ gwintu.

Technika gwintowania recznego

Przy gwintowaniu recznym nalezy obracac¢ chwytakiem powoli, co pét obrotu wykonujac cofniecie o ¢wierc¢ obrotu w celu tamania
widra. Gwintownik musi by¢ prowadzony osiowo bez przekrzywien. Zbyt duza sita docisku moze spowodowac ztamanie narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ zakup wiertta o srednicy 2,5 mm do wykonania otworéw pod gwintowanie, chwytak
gwintowniczy do pracy recznej oraz srodek smarny do gwintowania. Dla prac seryjnych przydatny bedzie komplet
gwintownikéw M3 (nastawny, posredni, wykanczajacy).
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