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Gwintownik maszynowy, hss, m-4 /cz.tool/

—— 24961 CZTOOL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Jednostka
Rozmiar

Dtugos¢ [mml]

Opis produktu

JRozmiar gwintu M4
Materiat HSS
Typ Maszynowy

|Producent CZTOOL

Charakterystyka gwintownika M4 HSS

Gwintownik maszynowy M4 HSS CZTOOL 24961

16,33 zt

13,28 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

24961

24961
5906083249617
Cztool

HSS M2

1

0,7

SZT

M4

63

IGwintownik maszynowy do gwintéw metrycznych M4, wykonany ze stali szybkotngcej HSS. Narzedzie przeznaczone do
obrébki maszynowej, umozliwiajgce tworzenie gwintéw wewnetrznych w metalach i tworzywach.

Stal szybkotnaca HSS

oferta wa?na 3 dni
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Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszong odpornoscia na $cieranie i mozliwoscig pracy w wyzszych
temperaturach. Gwintowniki HSS zachowujg ostro$¢ krawedzi dtuzej niz narzedzia ze stali weglowej, co przektada sie na wiekszg
liczbe wykonanych gwintéw przed koniecznoscig wymiany.

Gwint metryczny M4

Oznaczenie M4 okresla srednice zewnetrzng gwintu wynoszacg 4 mm przy standardowym skoku 0,7 mm. Gwint ten stosowany jest w
drobnej mechanice, elektronice oraz przy montazu elementéw wymagajgcych mniejszych Srednic potgczen gwintowanych.

Przeznaczenie maszynowe

Gwintownik maszynowy posiada prostg czesc roboczg i jest projektowany do mocowania w uchwytach wiertarek, wiertet
kolumnowych lub obrabiarek CNC. Pozwala na szybsze gwintowanie przy zachowaniu powtarzalnosci wymiaréw w produkcji seryjnej.

Uniwersalnos¢ zastosowan

Narzedzie nadaje sie do obrdbki stali konstrukcyjnych, stali nierdzewnych, stopéw aluminium oraz tworzyw sztucznych. Zakres
materiatéw obejmuje typowe zastosowania warsztatowe i produkcyjne.

Specyfikacja techniczna

Typ gwintu Metryczny I1SO
Rozmiar M4

Skok gwintu 0,7 mm (standardowy)
Materiat HSS (stal szybkotngca)
Typ gwintownika Maszynowy

Producent CZTOOL

Model 24961

Zastosowanie gwintownika M4

¢ Gwintowanie otworéw w elementach stalowych o grubosci od 3 mm

e Tworzenie potgczen gwintowanych w obudowach urzadzen elektronicznych
¢ Produkcja seryjna elementéw z gwintami wewnetrznymi M4

e Prace warsztatowe w mechanice precyzyjnej

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w otworach montazowych
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¢ Gwintowanie aluminium i stopéw lekkich
e Obrébka tworzyw sztucznych konstrukcyjnych
¢ Montaz elementéw w modelarstwie i prototypowaniu

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Przed gwintowaniem nalezy wywierci¢ otwér wierttem o $rednicy 3,3 mm (dla M4 ze skokiem 0,7 mm). Otwér powinien by¢
prostopadty do powierzchni i oczyszczony z wiéréow. Zastosowanie oleju obrébkowego lub smaru gwintowniczego wydtuza zywotnosé
narzedzia i poprawia jakos¢ gwintu.

Parametry obroébki

W przypadku obrébki maszynowej zalecane sg niskie predkosci obrotowe - dla stali 5-10 obr/min, dla aluminium 15-25 obr/min. Zbyt
wysoka predkos¢ prowadzi do przegrzewania narzedzia i skracania jego zywotnosci. Okresowe wycofywanie gwintownika umozliwia

usuniecie wiéréw i zapobiega zakleszczeniu.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy gwintownik nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci smaru, nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
konserwacyjnego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji krawedzi skrawajgcych. Regularna kontrola stanu ostrza
pozwala na wczesne wykrycie zuzycia.
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