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Opis produktu

IGwintownik maszynowy HSS M5 CZTOOL 24962

JRozmiar gwintu M5

Materiat HSS

Typ Maszynowy

Model 24962

Charakterystyka techniczna gwintownika M5

Gwintownik maszynowy hss m-5 /cz.tool/

24962 CZTOOL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Jednostka
Rozmiar

Dtugos¢ [mml]

19,13 zt

15,55 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24962

24962
5906083249624
Cztool

HSS M2

1

0,8

SZT

M5

70

IGwintownik maszynowy do nacinania gwintéw metrycznych wewnetrznych M5. Narzedzie wykonane ze stali szybkotnacej
HSS, przeznaczone do obrébki maszynowej oraz recznej w metalach kolorowych i stalach konstrukcyjnych.

Stal szybkotnaca HSS

oferta wa?na 3 dni
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Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie twardosciag 62-65 HRC, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie podczas nacinania
gwintéw w stalach o wytrzymatosci do 800 N/mm?2. Gwintownik zachowuje ostro$¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnej pracy.

Gwint metryczny M5

Srednica nominalna 5 mm przy skoku gwintu 0,8 mm. Wymaga wywiercenia otworu przygotowawczego wierttem o érednicy 4,2 mm.
Gwint M5 stosowany w precyzyjnych potgczeniach mechanicznych i elektronice.

Konstrukcja maszynowa

Wzmocniony trzpien zaprojektowany do pracy w uchwytach maszynowych - wiertarek stotowych, frezarek czy gwinciarek. Mozliwos$¢
zastosowania w uchwycie recznym, co zwieksza uniwersalnos¢ narzedzia.

Geometria ostrzy tnacych

Uksztattowanie rowkéw wiérowych umozliwia efektywne odprowadzanie wiéréw podczas nacinania gwintu. Kat natarcia dostosowany
do obrébki materiatéw o réznej twardosci - od aluminium po stal weglowa.

Specyfikacja techniczna

Producent CZTOOL

Model 24962

Typ gwintu Metryczny wewnetrzny

Rozmiar M5

Skok gwintu 0,8 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Przeznaczenie Gwintowanie maszynowe i reczne
Srednica otworu przygotowawczego 4,2 mm

Zastosowanie gwintownika M5

¢ Nacinanie gwintéw w aluminium i stopach lekkich przy obrotach 800-1200 obr/min

¢ Gwintowanie w stalach konstrukcyjnych przy predkosciach 200-400 obr/min z chtodzeniem
¢ Obrébka tworzyw sztucznych technicznych w temperaturze otoczenia

¢ Naprawy uszkodzonych gwintéw w korpusach urzgdzen elektronicznych

Produkcja seryjna elementéw ztgcznych w przemysle maszynowym
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e Prace konserwacyjne i naprawcze w warsztatach mechanicznych
e Montaz konstrukcji stalowych wymagajgcych potaczeh gwintowanych M5
¢ Gwintowanie otworéw w profilach metalowych i elementach wykonczeniowych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Przed gwintowaniem nalezy wykonac¢ otwér wierttem o Srednicy 4,2 mm. Gtebokos$¢ otworu powinna przekraczaé planowang dtugosc
gwintu o minimum 2-3 skoki (1,6-2,4 mm) dla zapewnienia miejsca na wyjscie gwintownika. Otwér musi by¢ prostopadty do
powierzchni materiatu.

Parametry obroébki

W aluminium stosowac¢ predkosci 800-1200 obr/min bez chtodzenia lub z minimalnym smarowaniem. W stalach konstrukcyjnych
obnizy¢ obroty do 200-400 obr/min z obfitym chtodzeniem emulsja lub olejem do gwintowania. Przy obrébce recznej wykonywac ruch

obrotowy z cofaniem co pét obrotu dla tamania wiéra.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ gwintownik z widréw szczotkg mosiezng. Usunagé pozostatosci ptynu chtodzacego i zabezpieczy¢
cienkag warstwa oleju antykorozyjnego. Przechowywa¢ w suchym miejscu, najlepiej w indywidualnych tubach ochronnych. Unika¢
uderzehn mechanicznych mogacych uszkodzi¢ delikatne ostrza.

Produkty uzupetniajgce

Do kompleksowej obrébki gwintéw M5 warto rozwazy¢: wiertto 4,2 mm do otwordéw przygotowawczych, uchwyt reczny do
gwintownikéw, ptyn do gwintowania w stalach, szczotka do czyszczenia rowkédw wiérowych, narzynka M5 do gwintéw

zewnetrznych.
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