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Opis produktu

JRozmiar gwintu M6
Materiat Stal HSS
Typ Maszynowy

Model 24963

Charakterystyka gwintownika maszynowego M6

Gwintownik maszynowy hss m-6 /cz.tool/

24963 CZTOOL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Jednostka
Rozmiar

Dtugos¢ [mml]

Gwintownik maszynowy HSS M6 CZTOOL 24963

21,44 zt

17,43 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24963

24963
5906083249631
Cztool

HSS M2

1

1,0

SZT

M6

80

IGwintownik maszynowy do nacinania gwintéw metrycznych M6 w otworach przelotowych i nieprzelotowych. Narzedzie
wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do pracy w wiertarkach stotowych, frezarkach oraz kotowrotach recznych.

Stal szybkotnaca HSS
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Materiat HSS (High Speed Steel) zapewnia twardos¢ w zakresie 62-65 HRC, co przektada sie na odpornos¢ na Scieranie podczas
nacinania gwintéw w stalach konstrukcyjnych, aluminium i zeliwie. Stal szybkotngca zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy
podwyzszonych temperaturach pracy.

Gwint metryczny M6

Oznaczenie M6 okresla gwint metryczny o srednicy nominalnej 6 mm i skoku standardowym 1,0 mm. Przed gwintowaniem nalezy
wykonac otwér wierttem o $rednicy 5,0 mm dla gwintéw w stalach lub 5,1 mm dla materiatéw miekkich.

Zastosowanie maszynowe i reczne

Gwintownik maszynowy posiada wzmocniony trzpien, ktéry wytrzymuje obcigzenia w uchwycie wiertarki lub frezarki. Moze by¢
réwniez stosowany recznie w kotowrocie, co zwieksza uniwersalnos¢ narzedzia w warsztacie.

Marka CZTOOL

Producent CZTOOL specjalizuje sie w narzedziach skrawajacych dla przemystu i rzemiosta. Gwintowniki tej marki charakteryzuja sie
powtarzalng geometrig rowkéw wiérowych, co zapewnia stabilne odprowadzanie wiéréw podczas nacinania gwintu.

Specyfikacja techniczna

Producent CZTOOL

Model 24963

Rozmiar gwintu M6 (metryczny 6 mm)
Skok gwintu 1,0 mm (standard)
Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ gwintownika Maszynowy / Reczny
Srednica otworu pod gwint 5,0-5,1mm

Zastosowanie gwintownika M6

¢ Gwintowanie otworéw w elementach stalowych konstrukcji mechanicznych
¢ Nacinanie gwintéw w aluminiowych obudowach i profilach

¢ Gwintowanie otworéw montazowych w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Przygotowanie otwordéw pod Sruby M6 w warsztatach mechanicznych

¢ Naprawy i regeneracja uszkodzonych gwintéw wewnetrznych
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¢ Produkcja seryjna elementéw z otworami gwintowanymi M6
e Prace montazowe w branzy elektronicznej i elektrotechnicznej
¢ Gwintowanie w materiatach miedzianych i mosieznych

Przygotowanie otworu przed gwintowaniem
Dla gwintu M6 nalezy wywierci¢ otwér wierttem o Srednicy 5,0 mm (dla stali) lub 5,1 mm (dla aluminium i tworzyw). Otwér powinien

by¢ prostopadty do powierzchni materiatu. Przed gwintowaniem zaleca sie fazowanie krawedzi otworu wierttem stozkowym oraz
zastosowanie oleju do gwintowania, ktéry utatwia proces skrawania i wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas gwintowania maszynowego nalezy ustawic¢ predkos¢ obrotowag w zakresie 100-300 obr/min dla stali konstrukcyjnych
oraz 300-500 obr/min dla aluminium. Gwintowanie nalezy wykonywa¢ z przerwami co 1-2 obroty, cofajgc gwintownik w celu
przetamania widra. Zapobiega to zakleszczeniu narzedzia i uszkodzeniu gwintu.

Po zakonhczeniu pracy gwintownik nalezy oczysci¢ z widéréw szczotka druciana, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozja
poprzez natozenie cienkiej warstwy oleju maszynowego. Przechowywanie narzedzia w wilgotnym $rodowisku bez
zabezpieczenia moze prowadzi¢ do korozji powierzchni skrawajacej i pogorszenia jakosci nacinanych gwintéw.

Diagnozowanie zuzycia gwintownika

Objawy zuzycia gwintownika to zwiekszona sita potrzebna do nacinania, chropowata powierzchnia gwintu oraz nieregularny zarys
profilu. Zuzyte narzedzie moze powodowac rwanie materiatu zamiast jego skrawania. W przypadku zauwazenia tych objawéw
gwintownik nalezy wymieni¢ na nowy, poniewaz regeneracja gwintownikow HSS w warunkach warsztatowych nie jest ekonomicznie

uzasadniona.

Produkty powigzane

Do kompletu z gwintownikiem M6 zaleca sie wiertto o Srednicy 5,0 mm, olej do gwintowania oraz kotowrdét reczny lub uchwyt
maszynowy. W przypadku pracy z innymi rozmiarami gwintéw metrycznych dostepne sg gwintowniki M3, M4, M5, M8, M10 i
wieksze z tej samej serii CZTOOL.
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