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Opis produktu

IGwintownik maszynowy HSS M8 CZTOOL 24964

Materiat Stal HSS

JRozmiar gwintu M8

Typ Maszynowy

|Producent CZTOOL

Charakterystyka gwintownika maszynowego HSS

Gwintownik maszynowy hss m-8 /cz.tool/

24964 CZTOOL

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Rozmiar
Dtugos¢ [mml]
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]

27,72 zt

22,54 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24964

24964
5906083249648
Cztool

SZT

M8

90

HSS M2

1,25

IGwintownik maszynowy z szybkotnacej stali HSS przeznaczony do wykonywania gwintéw metrycznych M8. Narzedzie

uniwersalne, przystosowane zaréwno do pracy maszynowej, jak i recznej w réznych materiatach metalowych.

Szybkotnaca stal HSS

oferta wa?na 3 dni
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Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszong odpornoscia na $cieranie i wysoka twardoscia. Gwintowniki z tego
materiatu zachowuja ostros¢ krawedzi tngcych podczas intensywnej pracy, co przektada sie na wiekszg liczbe wykonanych gwintéw
bez utraty precyzji.

Gwint metryczny M8

Rozmiar M8 oznacza srednice zewnetrzng gwintu 8 mm przy skoku standardowym 1,25 mm. Gwint ten stosowany jest w Srubach,
nakretkach i otworach gwintowanych w elementach konstrukcyjnych, maszynach oraz urzadzeniach mechanicznych.

Zastosowanie maszynowe i reczne

Gwintownik maszynowy posiada wzmocniong konstrukcje i odpowiednig geometrie, ktéra umozliwia prace zaréwno w wiertarkach
stotowych, frezarkach i tokarkach, jak i w recznych narzedziach z chwytami gwintowniczymi. Zapewnia to elastycznos$¢ w réznych
warunkach produkcyjnych.

Produkt CZTOOL

Marka CZTOOL specjalizuje sie w produkcji narzedzi skrawajgcych. Gwintowniki tej marki charakteryzuja sie powtarzalng jakoscia
wykonania i precyzjg wymiarowg, co ma znaczenie przy produkcji seryjnej oraz pracach wymagajgcych zachowania tolerancji
gwintéw.

Specyfikacja techniczna

Numer katalogowy 24964

Producent CZTOOL

Materiat Szybkotngca stal HSS
Typ gwintu Metryczny

Rozmiar gwintu M8

Skok gwintu 1,25 mm (standardowy)
Typ gwintownika Maszynowy

Mozliwos¢ zastosowania Maszynowe i reczne

Zastosowanie gwintownika M8

¢ Gwintowanie otworéw w elementach stalowych konstrukcji mechanicznych
¢ Wykonywanie gwintéw w czesciach maszyn i urzadzen przemystowych

oferta wa?na 3 dni



¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w korpusach i obudowach metalowych

¢ Gwintowanie w aluminium i stopach lekkich w warsztatach $lusarskich

¢ Produkcja seryjna elementéw z gwintami M8 w przemysle motoryzacyjnym

¢ Prace montazowe wymagajace wykonania gwintéw w konstrukcjach stalowych
e Gwintowanie w zeliwie i staliwie w zaktadach mechanicznych

¢ Konserwacja i remonty maszyn z wymiang elementéw gwintowanych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Przed gwintowaniem nalezy wykonac otwér o Srednicy 6,8 mm (dla gwintu M8 x 1,25). Wiercenie otworu o odpowiedniej Srednicy
zapewnia prawidtowe parametry gwintu i zmniejsza opdr podczas gwintowania, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Smarowanie podczas pracy

Podczas gwintowania zaleca sie stosowanie odpowiednich srodkéw smarnych: oleju maszynowego dla stali, emulsji chtodzgco-
smarujgcej dla stali nierdzewnej, nafty dla aluminium. Wtasciwe smarowanie redukuje tarcie, odprowadza ciepto i zapobiega
przywieraniu wiéréw do krawedzi tnacych.

Konserwacja gwintownika

Po zakonczeniu pracy gwintownik nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu, wysuszy¢ i zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju
antykorozyjnego. Przechowywanie w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych uchwytach lub organizerach, zabezpiecza
krawedzie tngce przed uszkodzeniem mechanicznym.
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